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優良特定地球温暖化対策事業所の認定基準（第二区分事業所） 

 

１ 目的等 

（１）目的 

この基準は、都民の健康と安全を確保する環境に関する条例（平成12年東京都条例第215号。

以下「条例」という。）第５条の15第１項の規定に基づき、対策の推進の程度が特に優れた事業

所（都民の健康と安全を確保する環境に関する条例施行規則（平成13年東京都規則第34号。以

下「規則」という。）第４条の16の表に規定する第二区分事業所に限る。）の基準を定めること

を目的とする。 

 

（２）定義 

この基準において、次に掲げる用語の意義は、それぞれ次に定めるとおりとする。 

ア 特定地球温暖化対策事業所 条例第５条の７第９号に規定する特定地球温暖化対策事業

所をいう。 

イ トップレベル事業所 規則第４条の20第３項第２号に規定する地球温暖化の対策の推進

の程度が極めて優れた事業所をいう。 

ウ 準トップレベル事業所 規則第４条の20第３項第１号に規定する地球温暖化の対策の推

進の程度が特に優れた事業所をいう。 

エ トップレベル事業所等 トップレベル事業所及び準トップレベル事業所をいう。 

オ 認定申請事業所 条例第５条の15第１項に規定する申請を行う特定地球温暖化対策事業

所をいう。 

カ 認定申請事業所の用途 認定申請事業所を構成する単一の又は複数の用途として、認定

申請事業所ごとに、別に定める優良特定地球温暖化対策事業所認定ガイドライン（第二区

分事業所）（以下「認定ガイドライン」という。）に基づき決定するものをいう。 

 

（３）基本的考え方 

ア トップレベル事業所等は、現時点で実用段階にある省エネルギー対策の取組状況を総合

的に評価して認定する。 

イ トップレベル事業所等に求める地球温暖化対策の水準は、特定地球温暖化対策事業所の

目標として達成可能なものとする。 

ウ 認定基準は、省エネルギー技術の進展に合わせて、見直しを行うものとする。 

エ トップレベル事業所等の認定を公正に行うため、省エネルギー分野の専門家で構成され

た委員会（以下「トップレベル審査委員会」という。）を設置し、意見を聴くものとする。 

 

２ トップレベル事業所等の認定 

（１） トップレベル事業所等の認定 

東京都（以下「都」という。）は、認定申請事業所が次の事項を全て満足しているとき、トッ

プレベル事業所等に認定する。 

ア 地球温暖化対策推進状況評価書について、登録検証機関の検証の結果が「適合」であっ

て、その検証の方法が適正であること、又は、検証の結果が「都と要協議」であるが、協

議の結果、「適合」に相当するものと認められること。 

イ 都による審査及びトップレベル審査委員会において、地球温暖化対策推進状況評価書の
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内容が適正と認められること。 

ウ 地球温暖化対策推進状況評価書における総合得点が、（２）に定めるトップレベル事業所

等の地球温暖化対策の認定水準を満足していること。 

エ エネルギーの使用の合理化に関する法律（昭和54年法律第49号）第５条第１項に基づく

工場又は事業場におけるエネルギーの使用の合理化に関する事業者の判断の基準（平成21

年経済産業省告示第66号）に規定するところにより管理標準を設定し、それに基づきエネ

ルギーの使用の合理化に係る調整、計測・記録、保守・点検等を適切に行っていること。 

 

（２）トップレベル事業所等の地球温暖化対策の認定水準 

認定申請事業所は、３（１）に定める評価項目について、３（３）に定める計算方法に従い、

認定申請事業所の地球温暖化の対策の推進の程度を評価する総合得点を算定する。 

トップレベル事業所の地球温暖化対策の認定水準は、３（２）に定めるトップレベル事業所

の必須要件を満足し、かつ、総合得点（都が補正した場合にあっては、補正後の総合得点）が

80.0点以上であることとする。 

準トップレベル事業所の地球温暖化対策の認定水準は、３（２）に定める準トップレベル事

業所の必須要件を満足し、かつ、総合得点（都が補正した場合にあっては、補正後の総合得点）

が70.0点以上であることとする。 

 

３ 評価項目及び総合得点算定方法 

特定地球温暖化対策事業所における地球温暖化対策の推進の程度を評価する項目（以下「評

価項目」という。）を設定する。評価項目は、認定申請事業所がトップレベル事業所等に認定さ

れるための要求事項であるとともに、特定地球温暖化対策事業所が効果的に地球温暖化対策を

推進するための対策メニューを示すものである。 

認定申請事業所の地球温暖化対策の推進の程度は、別表第１の評価項目の欄に掲げる削減対

策に対して、当該評価項目ごとに別表第２の取組状況の程度の欄に掲げる区分又は同表の評価

点の欄に掲げる式の値により把握するものとする。 

（１）評価項目 

評価項目は、現時点で実用段階にある省エネルギー対策等を基本に設定し、Ⅰ 一般管理事

項、Ⅱ 設備及び建物の性能に関する事項、Ⅲ 設備及び事業所の運用に関する事項に分類し

て、別表第１の評価項目の欄に掲げる。なお、Ⅱ及びⅢについては、ユーティリティ設備等、

建築設備、建物、再生可能エネルギー・未利用エネルギー（以下これらの分類に属する評価

項目を「共通部分」という。）、生産・プラント・特殊設備、上水道施設、下水道施設、廃棄

物処理施設にさらに分類している。 

共通部分は、全ての用途の認定申請事業所に共通する評価項目である。生産・プラント・

特殊設備は、上水道施設、下水道施設及び廃棄物処理施設のいずれにも該当しない工場その

他の用途（以下「工場その他の用途」という。）の認定申請事業所に限定して用いられる評価

項目である。上水道施設、下水道施設、廃棄物処理施設は、それぞれ上水道施設、下水道施

設、廃棄物処理施設の用途の認定申請事業所に限定して用いられる評価項目である。 

なお、工場その他の用途の認定申請事業所において、エネルギーの使用の合理化に関する

法律第１４条第３項の規定により主務大臣が定める中長期的な計画の作成のための指針で検

討対象として掲げられている事項のうち、設備性能の向上に資するものを平成１７年度以降

に導入し、エネルギー使用量削減の有効性が認められるときは、当該事項（以下「追加評価
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事項」という。）を当該事業所における評価項目に加えることができる。 

また、各評価項目は、重要度や難易度等を考慮して、必須項目、一般項目、加点項目に分

類する。各評価項目の評価分類は、別表第１の評価分類の欄において「○」の印が記された

分類とする。なお、評価項目に係る設備の設置年度が、別表第１の緩和措置等の欄に掲げる

条件に該当する場合は、同欄に掲げるところにより、評価分類を「△」の印が記された分類

に変更する。 

「必須項目」：全ての認定申請事業所において、評価の対象とする。また、トップレベル

事業所等が必ず取り組むべきものとして評価を行う。 

「一般項目」：全ての認定申請事業所において、評価の対象とする。また、トップレベル

事業所等が優先的に取り組むべきものとして評価を行う。 

「加点項目」：認定申請事業所において、取組を行っているとき、評価の対象とする。 

ただし、「必須項目」及び「一般項目」については、評価対象となる設備等が認定申請事業

所に存在しない場合であって、別表第２の評価点の欄に「－」印の選択肢があるときは、評

価項目から除外するものとする。 

 

（２）トップレベル事業所等の必須要件 

必須項目である評価項目について、それぞれ、次のとおり不合格要件を定める。 

ア 「１ａ．１高効率蒸気ボイラーの導入」の不合格要件 

設置年度が平成７年度（1995年度）より前又は平成24年度（2012年度）より後の蒸気

ボイラーを1台でも使用している場合であって、全ての蒸気ボイラーのボイラー効率が、

ボイラー機種に応じて別表第２の表１．３の水準の欄に掲げる数値未満であること。 

イ 「１ｂ．１高効率熱源機器の導入」の不合格要件 

設置年度が平成７年度（1995年度）より前又は平成24年度（2012年度）より後の熱源

機器を1台でも使用している場合であって、全ての熱源機器の定格ＣＯＰ又はボイラー効

率が、熱源機種に応じて別表第２の表２．３又は表２．４の水準の欄に掲げる数値未満

であること。 

ウ ア及びイ以外の評価項目の不合格要件 

当該評価項目の取組状況の程度が、別表第２の取組状況の程度の欄に掲げる選択肢に

おいて最も低い取組状況であること。 

 

トップレベル事業所の必須要件は、必須項目である評価項目について不合格要件に該当す

るものの数が０であることとする。 

準トップレベル事業所の必須要件は、最も古い建物の竣工年度が平成25年度（2013年度）

以降に竣工した認定申請事業所にあっては、必須項目である評価項目について不合格要件に

該当するもの数が２以内であることとし、最も古い建物の竣工年度が平成24年度（2012年度）

以前に竣工した認定申請事業所にあっては、必須項目である評価項目について不合格要件に

該当するものの数が４以内であることとする。 

なお、不合格要件は、次に掲げる基本的な考え方に基づき定めている。 

ア 継続的に削減対策を推進するための体制等の整備、設備の管理業務等が十分に行われて

いること。 

イ 現時点で実用段階にある高効率機器が導入されていること。 
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（３）総合得点の計算方法 

ア 総合得点 

総合得点は、イに定める配点において必須項目及び一般項目である評価項目の得点を合

計して基礎得点とし、これに加点項目である評価項目の得点を加算した得点（小数点以下

第１位未満の数値を切り捨てて得た数値）とする。なお、加点項目の合計点数は、20.0点

を上限とする。 

各評価項目の得点は、ウに定める取組状況の評価点に、エに定める重み係数を乗じて得

た数値とする。 

 

イ 配点 

評価項目（加点項目を除く。）を次のⅠ、Ⅱ、Ⅲの区分に分類し、各評価項目の区分の配

点を次のとおり定める。 

Ⅰ 一般管理事項：10点 

Ⅱ 設備及び建物の性能に関する事項：60点 

Ⅲ 設備及び事業所の運用に関する事項：30点 

 

ウ 取組状況の評価点 

取組状況の評価点（以下「評価点」という。）は、各評価項目に対する評価内容に応じて

１点から０点の間で定めるものであり、取組状況の程度に応じて別表第２の評価点の欄に

掲げる点数又は同欄に掲げる方法により算定した数値（小数点以下第３位未満の数値を四

捨五入して得た数値）とする。 

別表第２の取組状況の程度の欄に掲げる選択肢の選択及び評価点の算定に用いる数量の

把握については、別表第２の備考に掲げる方法等及び認定ガイドラインに基づき行うもの

とする。 

なお、別表第３に掲げる評価項目については、当該評価項目の評価対象の欄に掲げる設

備等に係る数量を用いて取組状況の程度を判断する。 

 

エ 重み係数 

重み係数は、評価項目ごとに次に掲げる式により算定する数値とする。 

重み係数＝Ｋ１×Ｋ２×Ｋ３×Ｋ４ 
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この式において、Ｋ１、Ｋ２、Ｋ３、Ｋ４は、それぞれ次の数値を表すものとする。 

Ｋ１ Ⅰ 一般管理事項にあっては、（ア）に定める要求事項の配分比率、 

Ⅱ 設備及び建物の性能に関する事項及びⅢ 設備及び事業所の運用に

関する事項にあっては、（イ）に定めるエネルギー消費先比率 

Ｋ２ Ⅰ 一般管理事項にあっては、（ウ）に定める要求事項内の配分比率、 

Ⅱ 設備及び建物の性能に関する事項及びⅢ 設備及び事業所の運用に

関する事項にあっては、（エ）に定める省エネ率 

Ｋ３ （オ）に定める適用範囲補正係数 

Ｋ４ （カ）に定める得点換算係数 

 

 

（ア）要求事項の配分比率 

要求事項の配分比率は、Ⅰ 一般管理事項における各評価項目の区分（１．ＣＯ２削減

推進体制の整備、２．図面、管理標準等の整備など）ごとの重要度に応じて設定するも

のである。 

各評価項目の要求事項の配分比率は、当該評価項目が属する別表第４の区分の欄に掲

げる区分ごとに、要求事項配分比率の欄に掲げる数値とする。 

 

（イ）エネルギー消費先比率 

エネルギー消費先比率は、当該認定申請事業所のエネルギー消費機器（別表第５のエ

ネルギー消費先区分の項目及び細目の欄に掲げるとおりに区分する。）ごとのエネルギー

消費量の全エネルギー消費量（細目が「外皮」に該当するエネルギー消費量を除く。）に

対する比率であり、各評価項目について当該認定申請事業所のエネルギー消費量にどの

程度の影響を与えるかを示すものである。外皮のエネルギー消費先比率は、別表第７に

示す用途ごとの外皮熱負荷原単位に当該認定申請事業所の用途ごとの床面積を乗じて得

た数値を合計することにより求めるものであり、建物の省エネルギー性能に関する評価

項目について当該認定申請事業所のエネルギー消費量にどの程度の影響を与えるかを示

すものである。 

各評価項目のエネルギー消費先比率は、当該評価項目が関係するエネルギー消費先区

分（別表第６の当該評価項目のエネルギー消費先区分の欄に掲げるものとする。）の当該

認定申請事業所におけるエネルギー消費先比率として、次に定める方法により求める数

値とする。 

認定申請事業所におけるエネルギー消費先区分（細目）ごとのエネルギー消費量は、

認定申請事業所内の全てのエネルギー消費機器に関して、エネルギー消費機器又は機器

群ごとに計量器等による実測又は設備仕様及び実稼動条件に基づく推計により求めたエ

ネルギー消費量を、区分ごとに合計することにより求めるものとする。ただし、エネル

ギー消費量が多いものとして認定ガイドラインに示すエネルギー消費機器を除き、この

方法でエネルギー消費量を求めることが困難な機器又は機器群については、単位面積当

たりのエネルギー消費量等に基づく推計により求めることができる。 

認定申請事業所全体のエネルギー消費量は、エネルギー消費先区分（細目「外皮」を

除く。）ごとのエネルギー消費量を合計することにより求める。 

 

-5-



 

（ウ）要求事項内の配分比率 

要求事項内の配分比率は、１．ＣＯ２削減推進体制の整備、２．図面、管理標準等の整

備など５つの評価項目の区分ごとに、当該区分の中における各評価項目の重要度に応じ

て設定するものである。 

各評価項目の要求事項内の配分比率は、別表第４の要求事項内の配分比率の欄に掲げ

る数値とする。 

 

（エ）省エネ率 

省エネ率は、各評価項目に係る削減対策を実施した場合における平均的な省エネ率を

表すものである。 

各評価項目の省エネ率は、別表第６の省エネ率の欄に掲げる数値とする。 

ただし、追加評価事項の省エネ率については、当該事項に係る削減対策による前年度

のエネルギー消費量の削減量の実績値（一次エネルギー換算値。以下「エネルギー削減

量実績値」という。）と、前年度の認定申請事業所全体のエネルギー消費量（別表第５に

示すエネルギー消費先区分（細目「外皮」を除く。）ごとのエネルギー消費量の合計値で、

一次エネルギー換算値）の実績値との比の値とする。 

この場合において、エネルギー削減量実績値は、計量器等による実測値又は設備仕様

及び実稼動条件等に基づく推計値とする。複数の削減対策を追加評価事項としている場

合にあっては、削減対策ごとのエネルギー削減量実績値を合計した値を認定申請事業所

のエネルギー削減量実績値とする。 

 

（オ）適用範囲補正係数 

適用範囲補正係数は、設備機器等の適用範囲により各評価項目の省エネ率を補正する

ものである。 

各評価項目の適用範囲補正係数は、別表第６の適用範囲補正係数の欄が空欄でない評

価項目にあっては、別表第８の適用範囲補正係数の欄に掲げる方法により算定される数

値（小数点以下第３位未満の数値を四捨五入して得た数値）とし、それ以外の評価項目

にあっては１とする。なお、適用範囲補正係数の算定に必要な設備等に係る数量を別表

第３に掲げる。 

 

（カ）得点換算係数 

必須項目及び一般項目の評価項目における得点換算係数は、Ⅰ 一般管理事項、Ⅱ設備

及び建物の性能に関する事項、Ⅲ 設備及び事業所の運用に関する事項の評価項目の区分

ごとに、配点を最高点で除した数値とする。評価項目の区分ごとの最高点は、認定申請

事業所が該当する必須項目及び一般項目の評価項目について、次に掲げる式により算定

する数値を合計したものとする。 

評価項目の区分ごとの最高点の合計＝Σ（Ｋ１×Ｋ２×Ｋ３） 
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この式において、Ｋ１、Ｋ２、Ｋ３は、それぞれ次の数値を表すものとする。 

Ｋ１ Ⅰ 一般管理事項にあっては、（ア）で定める要求事項の配分比率、 

Ⅱ 設備及び建物の性能に関する事項及びⅢ 設備及び事業所の運用に

関する事項にあっては、（イ）に定めるエネルギー消費比率 

Ｋ２ Ⅰ 一般管理事項にあっては、（ウ）に定める要求事項内の配分比率、 

Ⅱ 設備及び建物の性能に関する事項及びⅢ 設備及び事業所の運用に

関する事項にあっては、（エ）に定める省エネ率 

Ｋ３ （オ）に定める適用範囲補正係数 

 

また、加点項目の評価項目における得点換算係数は、当該加点項目が属する評価項目

の区分の得点換算係数に、0.8を乗じた数値とする。 

 

（４）複数のエネルギー管理責任者が存在する場合の総合得点の算定方法 

認定申請事業所における地球温暖化対策の推進の程度は、原則として、当該事業所全体を

一括して把握するものとする。しかしながら、認定申請事業所（上水道施設、下水道施設、

廃棄物処理施設に該当するものを除く。）において、複数のエネルギー管理責任者が存在し、

評価項目の取組状況の一括した把握が難しい場合であって、エネルギー管理責任者ごとのエ

ネルギー管理区分の範囲及びエネルギー管理区分ごとのエネルギー消費量が明確に区別でき

るときは、３（３）の計算方法を基本として、次のアからオまでに定める方法により総合得

点を算定できる。 

 

ア 各評価項目の評価分類 

各評価項目の評価分類は、別表第１に掲げるとおりとするが、複数のエネルギー管理責

任者が存在する場合には、次に定めるところにより設備の設置年度による緩和措置を適用

できるかどうかを判断するものとする。 

設備の設置年度による緩和措置の適用がある評価項目については、エネルギー管理責任

者ごとではなく、認定事業所全体で緩和措置の適用又は不適用を判断する。 

 

イ トップレベル事業所等の必須要件 

トップレベル事業所等の必須要件は、３（２）のとおり判断を行うものとするが、複数

のエネルギー管理責任者が存在する場合には、次に定めるところにより必須要件を満足し

ているかどうかを判断するものとする。 

必須項目である評価項目について、エネルギー管理責任者の中に不合格要件に該当しな

い者が一人でもいる場合には、当該評価項目について、認定申請事業所としては不合格要

件に該当しないものと判断する。 

 

ウ 各評価項目の得点 

エネルギー管理責任者ごとに、その管理区分の範囲を一事業所とみなして、評価項目の

取組状況の程度を把握し、３（３）の計算方法により評価項目ごとに得点を求める。 

３（３）エ（エ）に示す追加評価事項の省エネ率については、エネルギー管理責任者ご

とに、その管理区分の範囲のエネルギー消費量を、認定申請事業所全体のエネルギー消費

量とみなして算定する。 
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認定申請事業所としての各評価項目の得点は、複数のエネルギー管理責任者により算出

された評価項目ごとの得点を、エネルギー管理責任者ごとのエネルギー消費量が認定申請

事業所全体のエネルギー消費量に占める割合で加重平均した数値（小数点以下第３位未満

の数値を四捨五入して得た数値）とする。 

 

エ 一部のエネルギー管理責任者における除外項目の取扱い 

一部のエネルギー管理責任者のみにおいて除外項目となった評価項目は、認定申請事業

所では評価対象として取り扱うこととする。 

認定申請事業所としてのその評価項目の得点は、その評価項目を評価対象としたエネル

ギー管理責任者の得点を、当該エネルギー管理責任者ごとのエネルギー消費量が認定申請

事業所全体のエネルギー消費量に占める割合で加重平均した数値（小数点以下第３位未満

の数値を四捨五入して得た数値）とする。 

 

オ 総合得点 

総合得点は、アに基づき評価項目ごとの認定申請事業所としての評価分類を決定し、ウ

及びエに基づき必須項目、一般項目及び加点項目である評価項目ごとに認定申請事業所と

しての得点を算定した上で、必須項目及び一般項目である評価項目の得点を合計して基礎

得点とし、加点項目である評価項目の得点を加算した得点とする。なお、加点項目の認定

申請事業所としての合計点数は、20.0点を上限とする。 
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別
表

第
１

評
価

分
類

必
須

項
目

一
般

項
目

加
点

項
目

1
.

C
O

2
削

減
推

進
体

制
の

整
備

1
.1

○

1
.2

○

1
.3

○

1
.4

○

1
.5

○

2
.

図
面

、
管

理
標

準
等

の
整

備
2
.1

○

2
.2

○

2
.3

○

3
.

3
.1

○

3
.2

○

3
.3

○

3
.4

○

3
.5

○

3
.6

○

4
.

4
.1

○

4
.2

○

4
.3

○

4
.4

○

4
.5

○

4
.6

○

4
.7

○

4
.8

○

5
.

保
守

・
点

検
の

管
理

5
.1

○

評
価

項
目

の
区

分

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

・
C

O
2
排

出
量

の
管

理

主
要

設
備

等
に

関
す

る
計

測
・
計

量
及

び
記

録

N
o
.

Ⅰ  一 般 管 理 事 項

評
価

項
目

従
業

員
等

へ
の

環
境

・
エ

ネ
ル

ギ
ー

情
報

提
供

シ
ス

テ
ム

の
導

入

C
O

2
削

減
推

進
会

議
等

の
設

置
及

び
開

催

保
守

・
点

検
計

画
の

策
定

及
び

実
施

C
O

2
削

減
対

策
の

啓
発

活
動

の
実

施

IS
O

1
4
0
0
1
の

取
得

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
先

別
の

使
用

量
把

握
に

必
要

な
計

測
・

計
量

設
備

の
導

入

エ
ネ

ル
ギ

ー
管

理
優

良
工

場
、

省
エ

ネ
大

賞
等

の
表

彰

管
理

標
準

等
の

整
備

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
特

性
の

把
握

、
エ

ネ
ル

ギ
ー

消
費

原
単

位
の

算
出

及
び

管
理

C
O

2
排

出
量

の
管

理

改
善

策
の

立
案

・
実

施
及

び
効

果
検

証
の

実
施

管
理

日
報

・
月

報
・
年

報
の

作
成

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
の

運
転

解
析

の
実

施

C
O

2
削

減
目

標
の

設
定

、
C

O
2
削

減
対

策
計

画
の

立
案

及

び
実

績
の

集
約

・
評

価
の

実
施

P
D

C
A

管
理

サ
イ

ク
ル

の
実

施
体

制
の

整
備

電
力

負
荷

状
況

・
発

電
状

況
等

の
把

握
に

必
要

な
計

測
・

計
量

設
備

の
導

入

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
（
蒸

気
供

給
、

熱
源

、
コ

ー
ジ

ェ
ネ

及
び

圧
縮

空
気

）
、

生
産

工
程

・
処

理
工

程
ご

と
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
使

用
量

を
総

合
的

に
管

理
で

き
る

エ
ネ

ル
ギ

ー
管

理
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
先

別
の

細
目

の
電

力
量

・
燃

料
消

費
量

・
熱

量
の

把
握

に
必

要
な

計
測

・
計

量
設

備
に

よ
る

一
次

エ
ネ

ル
ギ

ー
実

測
値

が
、

事
業

所
全

体
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

に
な

っ
て

い
る

か
。

エ
ネ

ル
ギ

ー
使

用
機

器
の

管
理

の
た

め
に

、
設

備
台

帳
等

が
、

ど
の

程
度

整
備

さ
れ

て
い

る
か

。

C
O

2
削

減
に

関
す

る
Q

C
サ

ー
ク

ル
活

動
、

改
善

提
案

制

度
の

導
入

設
備

台
帳

等
の

整
備

電
力

負
荷

状
況

、
発

電
状

況
並

び
に

各
変

圧
器

の
需

要
率

、
負

荷
率

及
び

不
等

率
の

把
握

に
必

要
な

計
測

・
計

量
設

備
が

、
一

次
側

の
電

圧
が

4
0
0
V

以
上

の
変

圧
器

全
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

系
統

別
の

使
用

量
把

握
に

必
要

な
計

測
・
計

量
設

備
の

導
入

エ
ネ

ル
ギ

ー
管

理
優

良
工

場
、

省
エ

ネ
大

賞
[省

エ
ネ

事
例

部
門

]等
で

表
彰

さ
れ

て
い

る
か

。

図
面

・
改

修
履

歴
等

の
整

備

エ
ネ

ル
ギ

ー
管

理
シ

ス
テ

ム
の

導
入

生
産

工
程

・
処

理
工

程
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
管

理

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
の

分
析

に
必

要
な

計
測

・
計

量
設

備
の

導
入

生
産

工
程

・
処

理
工

程
の

操
業

状
況

に
応

じ
た

エ
ネ

ル
ギ

ー
使

用
状

況
の

管
理

や
分

析
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

事
業

所
全

体
の

C
O

2
排

出
量

及
び

原
単

位
の

管
理

が
ど

の
程

度
の

頻
度

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

エ
ネ

ル
ギ

ー
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
等

の
デ

ー
タ

を
活

用
し

、
電

力
及

び
熱

の
ピ

ー
ク

負
荷

の
数

値
化

等
に

よ
る

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
の

特
性

、
建

物
全

体
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
原

単
位

算
出

及
び

類
似

の
建

物
と

の
比

較
に

よ
り

、
省

エ
ネ

ル
ギ

ー
状

況
の

管
理

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
（
蒸

気
供

給
、

熱
源

、
コ

ー
ジ

ェ
ネ

及
び

圧
縮

空
気

）
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
使

用
量

や
運

転
効

率
等

の
分

析
に

必
要

な
電

力
量

・
燃

料
消

費
量

・
熱

量
・
流

量
・
温

度
・
蒸

気
量

・
圧

縮
空

気
量

・
給

水
量

等
の

計
測

・
計

量
設

備
が

、
設

備
区

分
の

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
焼

設
備

及
び

動
力

設
備

の
保

守
・
点

検
計

画
の

策
定

及
び

計
画

に
基

づ
い

た
保

守
・
点

検
の

実
施

が
ど

の
程

度
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

イ
ン

ト
ラ

ネ
ッ

ト
等

を
介

し
て

、
従

業
員

等
が

い
つ

で
も

環
境

・
エ

ネ
ル

ギ
ー

情
報

を
見

る
こ

と
が

で
き

る
状

況
を

提
供

す
る

見
え

る
化

の
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

、
ど

の
程

度
の

頻
度

で
デ

ー
タ

が
更

新
さ

れ
て

い
る

か
。

緩
和

措
置

等
評

価
内

容

竣
工

図
、

機
器

完
成

図
、

改
修

履
歴

が
わ

か
る

図
面

等
が

、
ど

の
程

度
整

備
さ

れ
て

い
る

か
。

C
O

2
削

減
推

進
会

議
が

設
置

さ
れ

、
ど

の
程

度
の

頻
度

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

P
D

C
A

管
理

サ
イ

ク
ル

（
計

画
・
実

施
・
確

認
・
処

置
）
の

実
施

体
制

が
ど

の
程

度
整

備
さ

れ
て

い
る

か
。

2
0
2
4
年

度
ま

で
の

C
O

2
排

出
量

削
減

に
向

け
た

目
標

を
設

定
し

、
C

O
2
削

減
対

策
項

目
ご

と
の

具
体

的
な

計
画

の
立

案
及

び
実

績
の

集
約

・
評

価
が

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

IS
O

1
4
0
0
1
が

取
得

さ
れ

て
い

る
か

。

C
O

2
削

減
に

関
す

る
Q

C
サ

ー
ク

ル
活

動
、

改
善

提
案

制
度

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
（
蒸

気
供

給
、

熱
源

、
コ

ー
ジ

ェ
ネ

及
び

圧
縮

空
気

）
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
デ

ー
タ

の
運

転
解

析
に

よ
り

、
需

要
パ

タ
ー

ン
に

応
じ

た
機

器
の

選
択

と
稼

働
率

の
選

定
等

、
運

用
実

態
に

即
し

た
運

転
計

画
と

運
転

効
率

の
検

証
が

、
設

備
区

分
の

数
（
対

象
設

備
が

無
い

場
合

を
除

く
。

）
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

部
署

別
、

工
程

別
、

設
備

別
に

系
統

を
分

割
し

、
そ

の
系

統
別

の
電

力
量

・
熱

量
・
蒸

気
量

・
圧

縮
空

気
量

を
含

む
使

用
量

の
把

握
に

必
要

な
計

測
・
計

量
設

備
が

、
電

力
量

は
動

力
盤

及
び

分
電

盤
総

面
数

、
熱

量
、

蒸
気

量
及

び
圧

縮
空

気
量

は
全

系
統

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

空
調

・
照

明
等

の
使

用
時

間
短

縮
、

事
務

用
機

器
・
パ

ソ
コ

ン
等

の
省

電
力

化
、

冷
凍

冷
蔵

庫
・
ブ

ラ
イ

ン
ド

等
の

効
率

運
用

な
ど

C
O

2
削

減
対

策
に

関
す

る
啓

発
活

動
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ネ

ル
ギ

ー
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
等

の
デ

ー
タ

の
活

用
等

に
よ

り
問

題
点

を
抽

出
し

、
優

先
的

に
改

善
す

べ
き

課
題

の
決

定
、

具
体

的
な

対
策

・
計

画
及

び
チ

ュ
ー

ニ
ン

グ
な

ど
の

改
善

策
の

立
案

と
実

施
、

そ
の

効
果

の
検

証
が

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

管
理

日
報

、
月

報
及

び
年

報
の

作
成

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

管
理

標
準

及
び

運
転

操
作

マ
ニ

ュ
ア

ル
が

整
備

さ
れ

て
い

る
か

。
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a.
 蒸

気
供

給
設

備
1
a.

1
○

△
全

て
の

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
設

置
年

度
が

1
9
9
5
年

度
か

ら
2
0
1
2
年

度
ま

で
の

場
合

は
一

般
項

目
と

す
る

。

1
a.

2
○

1
a.

3
○

1
a.

4
○

1
a.

5
○

1
a.

6
○

1
a.

7
○

1
a.

8
○

1
a.

9
○

1
a.

1
0

○

1
a.

1
1

○

1
a.

1
2

○

1
a.

1
3

○

1
a.

1
4

○

1
a.

1
5

○

1
a.

1
6

○

1
b
.1

○
△

全
て

の
熱

源
機

器
の

設
置

年
度

が
1
9
9
5
年

度
か

ら
2
0
1
2
年

度
ま

で
の

場
合

は
一

般
項

目
と

す
る

。

1
b
.2

○

1
b
.3

○

1
b
.4

○

1
b
.5

○

1
b
.6

○

1
b
.7

○

1
b
.8

○

1
b
.9

○

1
b
.1

0
○

1
b
.1

1
○

1
b
.1

2
○

1
b
.1

3
○

1
b
.1

4
○

1
b
.1

5
○

1
b
.1

6
○

1
b
.1

7
○

1
b
.1

8
○

1
b
.1

9
○

1
b
.2

0
○

1
b
.2

1
○

Ⅱ  設 備 及 び 建 物 の 性 能 に 関 す る 事 項

b
. 
熱

源
・
熱

搬
送

設
備

、
冷

却
設

備

1 . ユ ー テ ィ リ テ ィ 設 備 等 の 省 エ ネ ル ギ ー 性 能

中
温

冷
水

利
用

シ
ス

テ
ム

が
、

主
た

る
熱

源
シ

ス
テ

ム
の

一
部

に
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

統
合

熱
源

制
御

シ
ス

テ
ム

の
導

入
熱

源
機

器
、

冷
却

塔
及

び
ポ

ン
プ

等
を

シ
ス

テ
ム

と
し

て
最

も
高

効
率

に
制

御
す

る
統

合
熱

源
制

御
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
交

換
器

の
断

熱

冷
却

水
O

N
/
O

F
F
制

御
シ

ス
テ

ム
の

導
入

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
小

型
分

散
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

導
入

時
に

押
込

送
風

機
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
未

対
応

で
あ

っ
た

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
全

て
に

、
追

加
的

な
押

込
送

風
機

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
却

水
ろ

過
冷

却
リ
サ

イ
ク

ル
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

蒸
気

ド
レ

ン
回

収
設

備
の

導
入

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
変

流
量

制
御

の
導

入

使
用

用
途

に
適

し
た

省
エ

ネ
型

ス
チ

ー
ム

ト
ラ

ッ
プ

が
、

ス
チ

ー
ム

ト
ラ

ッ
プ

の
全

個
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
台

数
制

御
（
オ

ペ
レ

ー
タ

ー
に

よ
る

制
御

を
含

む
。

）
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

蒸
気

ド
レ

ン
回

収
に

ク
ロ

ー
ズ

ド
回

収
方

式
が

、
定

格
蒸

気
消

費
量

（
直

接
利

用
す

る
も

の
を

除
く

。
）
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

蒸
気

減
圧

エ
ネ

ル
ギ

ー
動

力
回

収
設

備
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

蒸
気

ド
レ

ン
回

収
設

備
が

、
定

格
蒸

気
消

費
量

（
直

接
利

用
す

る
も

の
を

除
く

。
）
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
が

、
全

て
の

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

（
地

域
冷

暖
房

受
入

を
含

む
。

）
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

導
入

時
に

エ
コ

ノ
マ

イ
ザ

ー
等

が
未

設
置

で
あ

っ
た

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
全

て
に

、
追

加
的

な
エ

コ
ノ

マ
イ

ザ
ー

又
は

エ
ア

ヒ
ー

タ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

蒸
気

弁
及

び
フ

ラ
ン

ジ
部

が
、

ど
の

程
度

断
熱

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
熱

源
機

器
が

、
全

て
の

熱
源

機
器

（
地

域
冷

暖
房

受
入

を
含

む
。

）
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

全
て

の
蒸

気
ド

レ
ン

タ
ン

ク
が

断
熱

さ
れ

て
い

る
か

。

蒸
気

弁
・
フ

ラ
ン

ジ
部

の
断

熱

高
効

率
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

導
入

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
エ

コ
ノ

マ
イ

ザ
ー

又
は

エ
ア

ヒ
ー

タ
ー

の
導

入

高
効

率
熱

源
機

器
の

導
入

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
小

型
分

散
シ

ス
テ

ム
の

導
入

省
エ

ネ
型

ス
チ

ー
ム

ト
ラ

ッ
プ

の
導

入

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

末
端

差
圧

制
御

の
導

入

蒸
気

ド
レ

ン
タ

ン
ク

の
断

熱

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
台

数
制

御
の

導
入

高
効

率
熱

源
ポ

ン
プ

の
導

入

高
効

率
冷

却
塔

の
導

入

熱
源

の
台

数
制

御
の

導
入

不
要

蒸
気

配
管

の
撤

去
・
蒸

気
配

管
ル

ー
ト
・
サ

イ
ズ

の
変

更 圧
力

差
タ

ー
ビ

ン
の

導
入

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
押

込
送

風
機

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
の

導
入

蒸
気

ド
レ

ン
の

ク
ロ

ー
ズ

ド
回

収
方

式
の

導
入

蒸
気

減
圧

エ
ネ

ル
ギ

ー
動

力
回

収
設

備
の

導
入

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
ー

の
導

入

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

適
正

容
量

分
割

又
は

小
容

量
ポ

ン
プ

の
導

入

放
熱

ロ
ス

防
止

の
た

め
に

、
不

要
蒸

気
配

管
の

撤
去

、
蒸

気
配

管
の

ル
ー

ト
又

は
サ

イ
ズ

の
変

更
の

い
ず

れ
か

が
行

わ
れ

て
い

る
か

。

高
圧

蒸
気

ラ
イ

ン
と

低
圧

蒸
気

ラ
イ

ン
が

あ
る

場
合

、
圧

力
差

タ
ー

ビ
ン

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
冷

却
塔

が
、

冷
却

塔
（
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

用
及

び
生

産
プ

ロ
セ

ス
用

の
も

の
を

含
む

。
）
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

又
は

散
水

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

フ
ラ

ッ
シ

ュ
蒸

気
利

用
設

備
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

及
び

イ
ン

バ
ー

タ
に

よ
る

変
流

量
制

御
が

、
熱

源
2
次

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

水
搬

送
経

路
の

密
閉

化

フ
ラ

ッ
シ

ュ
蒸

気
利

用
設

備
の

導
入

冷
却

塔
フ

ァ
ン

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
、

冷
却

塔
フ

ァ
ン

（
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

用
及

び
生

産
プ

ロ
セ

ス
用

の
も

の
を

含
む

。
）
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
交

換
器

の
断

熱
が

、
熱

交
換

器
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

蓄
熱

シ
ス

テ
ム

が
ど

の
程

度
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

冷
却

水
ポ

ン
プ

変
流

量
制

御
の

導
入

熱
源

1
次

ポ
ン

プ
変

流
量

制
御

の
導

入

バ
ー

ナ
ー

容
量

が
過

大
な

場
合

、
負

荷
に

適
し

た
容

量
の

バ
ー

ナ
ー

に
変

更
さ

れ
て

い
る

か
。

蓄
熱

槽
の

2
次

側
で

実
揚

程
1
0
m

以
上

の
水

搬
送

経
路

が
密

閉
化

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

適
正

容
量

分
割

又
は

小
容

量
ポ

ン
プ

が
、

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

有
効

に
機

能
す

る
フ

リ
ー

ク
ー

リ
ン

グ
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
源

1
次

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

又
は

イ
ン

バ
ー

タ
に

よ
る

変
流

量
制

御
が

、
熱

源
1
次

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
却

塔
フ

ァ
ン

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
の

導
入

冷
却

水
ろ

過
冷

却
リ
サ

イ
ク

ル
シ

ス
テ

ム
の

導
入

中
温

冷
水

利
用

シ
ス

テ
ム

の
導

入

フ
リ
ー

ク
ー

リ
ン

グ
シ

ス
テ

ム
の

導
入

高
効

率
熱

源
ポ

ン
プ

が
、

熱
源

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

負
荷

に
適

し
た

容
量

の
バ

ー
ナ

ー
へ

の
変

更

熱
源

の
台

数
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
却

水
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
又

は
イ

ン
バ

ー
タ

に
よ

る
変

流
量

制
御

が
、

冷
却

水
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

熱
源

機
器

出
口

設
定

温
度

の
遠

方
制

御
の

導
入

蓄
熱

シ
ス

テ
ム

の
導

入

冷
却

塔
フ

ァ
ン

等
の

台
数

制
御

又
は

発
停

制
御

が
、

冷
却

塔
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

熱
源

機
器

出
口

設
定

温
度

の
遠

方
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
却

塔
フ

ァ
ン

等
の

台
数

制
御

又
は

発
停

制
御

の
導

入

大
温

度
差

送
水

シ
ス

テ
ム

の
導

入
熱

媒
が

水
の

場
合

、
熱

搬
送

設
備

の
設

計
送

水
温

度
差

が
ど

の
程

度
か

。

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

末
端

差
圧

制
御

等
が

、
熱

源
2
次

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

不
要

時
の

設
備

停
止

に
伴

う
冷

却
水

の
O

N
/
O

F
F
制

御
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
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1
b
.2

2
○

c.
 コ

ー
ジ

ェ
ネ

レ
ー

シ
ョ
ン

設
備

1
c.

1
○

d
. 
受

変
電

設
備

、
配

電
設

備
1
d
.1

○
△

全
て

の
変

圧
器

の
設

置
年

度
が

1
9
8
5
年

度
以

降
で

、
か

つ
2
0
0
8
年

度
以

降
設

置
の

設
備

の
割

合
が

5
0
%
未

満
の

場
合

は
一

般
項

目
と

す
る

。

1
d
.2

○

1
d
.3

○

1
d
.4

○

1
d
.5

○

1
d
.6

○

1
d
.7

○

1
d
.8

○

1
d
.9

○

e.
 圧

縮
空

気
供

給
設

備
1
e.

1

○
△

全
て

の
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

の
設

置
年

度
が

1
9
9
5

年
度

以
降

で
、

か
つ

2
0
1
3
年

度
以

降
設

置
の

設
備

の
割

合
が

5
0
%
未

満
の

場
合

は
一

般
項

目
と

す
る

。
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4
○

2
a.

5
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2
a.

6

○
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7
○

f.
 給

排
水

・
給

湯
設

備
、

排
水

処
理

設
備

2 . 建 築 設 備 の 省 エ ネ ル ギ ー 性 能

高
効

率
ド

ラ
イ

ヤ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

送
水

圧
力

設
定

制
御

の
導

入
熱

源
2
次

ポ
ン

プ
の

送
水

圧
力

設
定

制
御

が
、

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
ド

ラ
イ

ヤ
ー

の
導

入

高
効

率
空

調
・
換

気
用

フ
ァ

ン
の

導
入

空
調

機
の

変
風

量
シ

ス
テ

ム
の

導
入

空
調

機
の

気
化

式
加

湿
器

の
導

入

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

排
熱

回
収

シ
ス

テ
ム

の
導

入

パ
ー

ジ
制

御
装

置
の

導
入

吸
気

冷
却

シ
ス

テ
ム

の
導

入

高
効

率
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

の
導

入

低
負

荷
変

圧
器

の
統

合

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

分
散

化

ブ
ー

ス
タ

ー
方

式
の

導
入

圧
縮

空
気

配
管

の
高

圧
ラ

イ
ン

/
低

圧
ラ

イ
ン

の
系

統
分

割

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

溶
存

酸
素

濃
度

（
D

O
）
に

よ
る

送
風

量
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

電
気

室
及

び
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
機

械
室

の
温

度
制

御
が

、
全

電
気

室
数

及
び

全
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
機

械
室

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
パ

ッ
ケ

ー
ジ

形
空

調
機

が
、

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

デ
マ

ン
ド

制
御

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

圧
縮

空
気

配
管

距
離

が
長

く
な

る
場

合
、

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

分
散

化
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

露
点

温
度

に
よ

り
パ

ー
ジ

エ
ア

（
再

生
空

気
）
量

を
低

減
す

る
パ

ー
ジ

制
御

装
置

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
変

圧
器

が
、

6
0
0
V

を
超

え
7
,0

0
0
V

以
下

の
総

変
圧

器
容

量
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

台
数

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

変
換

効
率

9
0
%
以

上
の

高
効

率
U

P
S
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

低
負

荷
率

の
変

圧
器

が
あ

る
場

合
、

低
負

荷
変

圧
器

が
統

合
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
コ

ー
ジ

ェ
ネ

レ
ー

シ
ョ
ン

の
導

入

力
率

改
善

制
御

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

主
た

る
動

力
設

備
に

4
0
0
V

配
電

方
式

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

力
率

改
善

コ
ン

デ
ン

サ
が

低
圧

動
力

回
路

に
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
排

熱
の

局
所

排
気

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
室

へ
の

換
気

設
備

の
導

入

圧
縮

空
気

供
給

圧
力

の
高

圧
と

低
圧

が
混

在
す

る
場

合
、

ブ
ー

ス
タ

ー
方

式
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

圧
縮

空
気

配
管

距
離

が
長

く
な

る
場

合
、

圧
縮

空
気

配
管

の
ル

ー
プ

配
管

化
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
却

設
備

が
あ

る
変

圧
器

に
O

N
・
O

F
F
制

御
又

は
台

数
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

圧
縮

空
気

供
給

圧
力

の
高

圧
と

低
圧

が
混

在
す

る
場

合
、

圧
縮

空
気

配
管

の
高

圧
ラ

イ
ン

/
低

圧
ラ

イ
ン

の
系

統
分

割
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

が
、

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

低
圧

動
力

回
路

へ
の

力
率

改
善

コ
ン

デ
ン

サ
の

導
入

デ
マ

ン
ド

制
御

シ
ス

テ
ム

の
導

入

力
率

改
善

制
御

シ
ス

テ
ム

の
導

入

高
効

率
変

圧
器

の
導

入

大
型

変
圧

器
の

冷
却

設
備

制
御

の
導

入

高
効

率
U

P
S
の

導
入

井
水

、
冷

却
水

な
ど

に
よ

る
吸

気
冷

却
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

台
数

制
御

の
導

入

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
室

へ
換

気
設

備
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

変
圧

器
の

台
数

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

変
圧

器
の

台
数

制
御

の
導

入

高
効

率
コ

ー
ジ

ェ
ネ

レ
ー

シ
ョ
ン

が
、

全
て

の
コ

ー
ジ

ェ
ネ

レ
ー

シ
ョ
ン

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

4
0
0
V

配
電

方
式

の
導

入

電
気

室
・
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
機

械
室

の
温

度
制

御
の

導
入

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

排
熱

回
収

シ
ス

テ
ム

（
排

熱
に

よ
る

暖
房

利
用

）
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

圧
縮

空
気

配
管

の
ル

ー
プ

配
管

化

排
水

処
理

用
の

高
効

率
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

が
、

排
水

処
理

用
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
給

水
ポ

ン
プ

が
、

加
圧

給
水

ポ
ン

プ
ユ

ニ
ッ

ト
総

電
動

機
出

力
又

は
給

水
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

変
風

量
制

御
の

導
入

微
細

気
泡

散
気

管
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

低
圧

損
フ

ィ
ル

タ
の

導
入

又
は

フ
ァ

イ
ナ

ル
フ

ィ
ル

タ
の

削
減

が
行

わ
れ

て
い

る
か

。
フ

ィ
ル

タ
の

低
圧

損
化

排
水

処
理

用
の

高
効

率
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

の
導

入

高
効

率
給

水
ポ

ン
プ

の
導

入

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
排

熱
の

局
所

排
気

シ
ス

テ
ム

の
導

入 高
効

率
給

湯
ヒ

ー
ト
ポ

ン
プ

ユ
ニ

ッ
ト
の

導
入

ウ
ォ

ー
ミ
ン

グ
ア

ッ
プ

時
の

外
気

遮
断

制
御

の
導

入

高
効

率
パ

ッ
ケ

ー
ジ

形
空

調
機

の
導

入

高
効

率
空

調
機

の
導

入

雨
水

利
用

シ
ス

テ
ム

、
空

調
ド

レ
ン

利
用

シ
ス

テ
ム

、
中

水
利

用
シ

ス
テ

ム
等

の
排

水
再

利
用

シ
ス

テ
ム

、
又

は
再

生
水

、
工

業
用

水
、

湧
水

等
の

雑
用

水
利

用
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

室
内

温
度

又
は

還
気

温
度

で
空

調
機

フ
ァ

ン
の

イ
ン

バ
ー

タ
を

制
御

す
る

変
風

量
シ

ス
テ

ム
が

、
空

調
機

フ
ァ

ン
（
特

殊
空

調
設

備
用

を
除

く
。

）
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

中
央

給
湯

方
式

の
熱

源
機

器
が

あ
る

場
合

、
給

湯
ヒ

ー
ト
ポ

ン
プ

ユ
ニ

ッ
ト
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

台
数

制
御

又
は

イ
ン

バ
ー

タ
に

よ
る

変
風

量
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
空

調
機

が
、

空
調

機
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

空
調

機
の

気
化

式
加

湿
器

が
、

事
務

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

排
水

再
利

用
シ

ス
テ

ム
等

の
導

入

ウ
ォ

ー
ミ
ン

グ
ア

ッ
プ

時
の

外
気

遮
断

制
御

の
導

入
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
空

調
・
換

気
用

フ
ァ

ン
が

、
空

調
・
換

気
用

フ
ァ

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

溶
存

酸
素

濃
度

制
御

の
導

入

微
細

気
泡

散
気

管
の

導
入
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2
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○
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気
流

感
創

出
フ

ァ
ン

・
サ

ー
キ

ュ
レ

ー
シ

ョ
ン

フ
ァ

ン
の

導
入

事
務

室
に

気
流

感
創

出
フ

ァ
ン

等
、

又
は

大
空

間
に

サ
ー

キ
ュ

レ
ー

シ
ョ
ン

フ
ァ

ン
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

外
気

冷
房

シ
ス

テ
ム

の
導

入

局
所

冷
暖

房
設

備
の

導
入

全
熱

交
換

器
の

導
入

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
可

変
電

圧
可

変
周

波
数

制
御

方
式

の
導

入
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
の

可
変

電
圧

可
変

周
波

数
制

御
方

式
（
V

V
V

F
制

御
方

式
）
が

、
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

誘
導

灯
の

消
灯

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
群

管
理

制
御

が
、

複
数

台
設

置
し

て
あ

る
箇

所
の

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

放
射

冷
暖

房
空

調
シ

ス
テ

ム
の

導
入

空
調

の
最

適
起

動
制

御
の

導
入

外
気

冷
房

シ
ス

テ
ム

が
、

事
務

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
厨

房
換

気
シ

ス
テ

ム
（
置

換
換

気
、

給
排

気
形

フ
ー

ド
又

は
厨

房
排

気
の

変
風

量
制

御
）
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

放
射

冷
暖

房
空

調
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

低
温

送
風

に
よ

る
大

温
度

差
送

風
空

調
シ

ス
テ

ム
が

、
空

調
機

フ
ァ

ン
（
特

殊
空

調
設

備
用

を
除

く
。

）
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

フ
ァ

ン
の

手
動

調
整

用
イ

ン
バ

ー
タ

の
導

入

全
熱

交
換

器
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

空
調

の
最

適
起

動
制

御
が

、
全

空
調

機
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
発

熱
領

域
に

対
す

る
局

所
冷

房
設

備
又

は
大

空
間

に
お

け
る

局
所

冷
暖

房
設

備
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

C
O

2
濃

度
に

よ
る

外
気

量
制

御
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い

る
か

。
フ

ァ
ン

コ
イ

ル
ユ

ニ
ッ

ト
の

比
例

制
御

が
、

フ
ァ

ン
コ

イ
ル

ユ
ニ

ッ
ト
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
厨

房
換

気
シ

ス
テ

ム
の

導
入

デ
シ

カ
ン

ト
空

調
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

人
感

セ
ン

サ
ー

に
よ

る
換

気
制

御
の

導
入

フ
ァ

ン
の

手
動

調
整

用
イ

ン
バ

ー
タ

が
、

フ
ァ

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

厨
房

外
調

機
・
フ

ァ
ン

の
風

量
モ

ー
ド

切
換

制
御

の
導

入

デ
シ

カ
ン

ト
空

調
シ

ス
テ

ム
の

導
入

空
調

機
の

間
欠

運
転

制
御

の
導

入

置
換

換
気

シ
ス

テ
ム

の
導

入

フ
ァ

ン
コ

イ
ル

ユ
ニ

ッ
ト
の

比
例

制
御

の
導

入

C
O

2
濃

度
に

よ
る

外
気

量
制

御
の

導
入

タ
ス

ク
＆

ア
ン

ビ
エ

ン
ト
照

明
シ

ス
テ

ム
の

導
入

照
明

の
タ

イ
ム

ス
ケ

ジ
ュ

ー
ル

制
御

の
導

入

照
明

の
人

感
セ

ン
サ

ー
に

よ
る

在
室

検
知

制
御

の
導

入

高
輝

度
型

誘
導

灯
・
蓄

光
型

誘
導

灯
の

導
入

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
群

管
理

制
御

の
導

入

大
便

器
の

節
水

器
具

の
導

入

便
所

に
擬

音
装

置
が

、
主

た
る

便
所

の
大

便
器

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

洗
面

器
の

自
動

水
栓

が
、

主
た

る
便

所
の

洗
面

器
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

大
便

器
の

節
水

器
具

（
1
0
ℓ/

回
以

下
）
又

は
超

節
水

器
具

（
6
ℓ/

回
以

下
）
が

、
主

た
る

便
所

の
大

便
器

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

省
エ

ネ
型

便
座

又
は

洗
浄

便
座

の
夜

間
電

源
停

止
等

の
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
制

御
が

、
主

た
る

便
所

の
洗

浄
便

座
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

自
然

冷
媒

ヒ
ー

ト
ポ

ン
プ

給
湯

器
の

導
入

省
エ

ネ
型

便
座

又
は

洗
浄

便
座

の
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
制

御
の

導
入

照
明

の
初

期
照

度
補

正
制

御
の

導
入

照
明

の
局

所
制

御
の

導
入

照
明

の
点

滅
区

分
の

細
分

化
と

、
主

た
る

廊
下

、
エ

ン
ト
ラ

ン
ス

ホ
ー

ル
等

の
間

引
き

に
よ

る
ゾ

ー
ニ

ン
グ

制
御

が
ど

の
程

度
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
輝

度
型

誘
導

灯
又

は
蓄

光
型

誘
導

灯
が

、
誘

導
灯

総
器

具
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

照
明

器
具

ご
と

の
ス

イ
ッ

チ
等

に
よ

る
照

明
の

局
所

制
御

が
、

事
務

室
、

廊
下

、
便

所
又

は
湯

沸
室

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

自
然

冷
媒

ヒ
ー

ト
ポ

ン
プ

給
湯

器
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

照
明

の
ゾ

ー
ニ

ン
グ

制
御

の
導

入

照
明

の
人

感
セ

ン
サ

ー
に

よ
る

在
室

・
在

席
検

知
制

御
が

、
主

た
る

階
段

室
、

便
所

、
湯

沸
室

等
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

照
明

の
明

る
さ

感
知

に
よ

る
自

動
点

滅
制

御
が

、
窓

の
あ

る
主

た
る

エ
ン

ト
ラ

ン
ス

ホ
ー

ル
、

廊
下

、
便

所
等

に
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

潜
熱

回
収

給
湯

器
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
照

明
器

具
が

、
照

明
総

消
費

電
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

置
換

換
気

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

大
温

度
差

送
風

空
調

シ
ス

テ
ム

の
導

入

タ
ス

ク
＆

ア
ン

ビ
エ

ン
ト
照

明
シ

ス
テ

ム
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

照
明

の
タ

イ
ム

ス
ケ

ジ
ュ

ー
ル

制
御

が
、

主
た

る
居

室
、

廊
下

等
の

共
用

部
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

照
明

の
昼

光
利

用
照

明
制

御
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

厨
房

外
調

機
・
フ

ァ
ン

の
風

量
モ

ー
ド

切
換

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

空
調

機
の

間
欠

運
転

制
御

が
、

空
調

機
フ

ァ
ン

（
特

殊
空

調
設

備
用

を
除

く
。

）
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

照
明

の
昼

光
利

用
照

明
制

御
の

導
入

照
明

の
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

連
動

制
御

の
導

入
照

明
の

セ
キ

ュ
リ
テ

ィ
ー

連
動

制
御

が
、

主
た

る
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

誘
導

灯
の

消
灯

制
御

の
導

入

便
所

の
人

感
セ

ン
サ

ー
に

よ
る

換
気

制
御

が
、

主
た

る
便

所
に

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

照
明

の
初

期
照

度
補

正
制

御
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
照

明
器

具
の

導
入

照
明

の
明

る
さ

感
知

に
よ

る
自

動
点

滅
制

御
の

導
入

潜
熱

回
収

給
湯

器
の

導
入

便
所

へ
の

擬
音

装
置

の
導

入

洗
面

器
の

自
動

水
栓

の
導

入
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Ⅲ  設 備 及 び 事 業 所 の 運 用 に 関 す る 事 項

b
. 
熱

源
・
熱

搬
送

設
備

、
冷

却
設

備

3 . 建 物 の 省 エ ネ ル ギ ー 性 能

熱
源

機
器

の
冷

温
水

出
口

温
度

設
定

値
の

調
整

熱
源

機
器

の
効

率
向

上
の

た
め

に
、

冷
温

水
出

口
温

度
設

定
値

が
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

冷
凍

機
の

冷
却

水
温

度
設

定
値

の
調

整

屋
根

へ
の

遮
熱

塗
装

の
導

入

隙
間

風
対

策
の

導
入

再
生

可
能

エ
ネ

ル
ギ

ー
・
未

利
用

エ
ネ

ル
ギ

ー
シ

ス
テ

ム
の

導
入

燃
焼

機
器

の
空

気
比

の
管

理

蒸
気

配
管

の
保

温
の

確
認

部
分

負
荷

時
の

熱
源

運
転

の
適

正
化

熱
源

不
要

期
間

の
熱

源
機

器
等

停
止

冷
温

水
管

等
の

保
温

の
確

認

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
系

統
の

バ
ル

ブ
の

開
度

調
整

主
た

る
屋

根
に

対
し

て
遮

熱
塗

装
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

自
然

採
光

を
利

用
し

た
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

自
然

通
風

を
利

用
し

た
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

全
て

の
冷

凍
機

の
冷

却
水

温
度

設
定

値
が

、
冷

凍
機

の
冷

却
水

下
限

温
度

を
目

標
に

調
整

さ
れ

て
い

る
か

。

全
て

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

起
動

時
間

が
、

季
節

に
よ

っ
て

、
使

用
開

始
時

間
に

合
わ

せ
て

適
正

に
管

理
さ

れ
て

い
る

か
。

冷
温

水
管

等
の

保
温

材
の

脱
落

が
無

い
か

を
確

認
し

適
切

に
措

置
さ

れ
て

い
る

か
。

熱
源

機
器

及
び

熱
源

ポ
ン

プ
で

、
熱

源
不

要
期

間
の

電
源

供
給

停
止

、
又

は
夜

間
の

運
転

停
止

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

ク
ー

ル
ト
レ

ン
チ

、
ヒ

ー
ト
ト
レ

ン
チ

そ
の

他
の

年
間

を
通

し
て

安
定

し
た

地
中

温
度

の
利

用
の

た
め

の
措

置
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

再
生

可
能

エ
ネ

ル
ギ

ー
又

は
未

利
用

エ
ネ

ル
ギ

ー
を

利
用

す
る

シ
ス

テ
ム

が
ど

の
程

度
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

最
適

な
ス

チ
ー

ム
ト
ラ

ッ
プ

を
選

定
す

る
た

め
に

、
効

果
検

証
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

全
て

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

給
水

水
質

及
び

ブ
ロ

ー
量

が
、

ブ
ロ

ー
率

1
0
%
以

下
に

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
源

機
器

が
空

調
停

止
時

間
の

前
に

停
止

さ
れ

て
い

る
か

。

部
分

負
荷

時
の

負
荷

熱
量

に
応

じ
た

熱
源

機
器

運
転

の
適

正
化

が
、

熱
源

群
系

統
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
系

統
の

熱
源

ポ
ン

プ
回

り
の

全
て

の
バ

ル
ブ

が
全

開
に

な
る

よ
う

に
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

直
焚

吸
収

冷
温

水
機

等
の

全
て

の
燃

焼
機

器
の

空
気

比
が

、
ど

の
程

度
に

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
電

力
回

生
制

御
が

、
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

開
口

部
に

対
し

て
遮

熱
塗

料
塗

布
又

は
遮

熱
フ

ィ
ル

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

主
た

る
事

務
所

の
建

物
外

皮
性

能
（
Ｐ

Ａ
Ｌ

又
は

Ｐ
Ａ

Ｌ
*
）
が

基
準

値
に

対
し

て
ど

の
程

度
削

減
さ

れ
て

い
る

か
。

高
性

能
な

建
物

外
皮

の
導

入

省
エ

ネ
型

自
動

販
売

機
又

は
自

動
販

売
機

の
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
制

御
が

、
自

動
販

売
機

全
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ブ
ラ

イ
ン

ド
の

日
射

制
御

及
び

ｽ
ｹ

ｼ
ﾞｭ

ｰ
ﾙ

制
御

の
導

入

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

か
ご

内
の

照
明

、
フ

ァ
ン

等
の

不
使

用
時

停
止

制
御

の
導

入

グ
リ
ー

ン
購

入
法

適
合

商
品

の
オ

フ
ィ

ス
機

器
の

導
入

厨
房

換
気

量
を

低
減

す
る

た
め

に
、

電
化

厨
房

又
は

集
中

排
気

型
ガ

ス
厨

房
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

グ
リ
ー

ン
購

入
法

適
合

商
品

の
オ

フ
ィ

ス
機

器
が

、
オ

フ
ィ

ス
機

器
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

空
調

空
間

と
非

空
調

空
間

の
境

に
あ

る
主

た
る

動
線

の
全

て
の

出
入

口
に

、
風

除
室

又
は

エ
ア

カ
ー

テ
ン

等
の

隙
間

風
対

策
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

主
た

る
事

務
室

の
ブ

ラ
イ

ン
ド

に
日

射
制

御
又

は
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
制

御
が

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
厨

房
機

器
の

導
入

壁
面

緑
化

又
は

緑
化

に
よ

る
ひ

さ
し

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

遮
熱

塗
料

塗
布

・
遮

熱
フ

ィ
ル

ム
の

導
入

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

か
ご

内
の

照
明

、
フ

ァ
ン

等
の

不
使

用
時

停
止

制
御

が
、

全
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
電

力
回

生
制

御
の

導
入

壁
面

緑
化

の
導

入

屋
上

緑
化

の
導

入

省
エ

ネ
型

自
動

販
売

機
又

は
自

動
販

売
機

の
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
制

御
の

導
入

屋
上

緑
化

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
起

動
時

間
の

適
正

化

自
然

通
風

を
利

用
し

た
シ

ス
テ

ム
の

導
入

年
間

を
通

し
て

安
定

し
た

地
中

温
度

を
利

用
し

た
シ

ス
テ

ム
の

導
入

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
空

気
比

の
管

理

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
設

定
圧

力
の

適
正

化

自
然

採
光

を
利

用
し

た
シ

ス
テ

ム
の

導
入

太
陽

光
発

電
シ

ス
テ

ム
の

導
入

太
陽

光
発

電
シ

ス
テ

ム
が

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
4
.再

生
可

能
エ

ネ
ル

ギ
ー

・
未

利
用

エ
ネ

ル
ギ

ー

非
使

用
時

間
帯

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

停
止

ス
チ

ー
ム

ト
ラ

ッ
プ

の
効

果
検

証
の

実
施

非
使

用
エ

リ
ア

の
蒸

気
供

給
バ

ル
ブ

の
閉

止

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
給

水
水

質
・
ブ

ロ
ー

量
の

管
理

部
分

負
荷

時
の

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

運
転

の
適

正
化

全
て

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

空
気

比
が

、
ど

の
程

度
に

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

全
て

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

設
定

圧
力

が
、

蒸
気

使
用

端
の

必
要

圧
力

に
対

し
て

、
適

正
に

調
整

さ
れ

て
い

る
か

。

非
使

用
エ

リ
ア

の
蒸

気
供

給
バ

ル
ブ

が
閉

止
さ

れ
て

い
る

か
。

部
分

負
荷

時
の

負
荷

に
応

じ
た

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

運
転

の
適

正
化

が
、

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

群
系

統
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

非
使

用
時

間
帯

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

停
止

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

1 . ユ ー テ ィ リ テ ィ 設 備 の 運 用 管 理

蒸
気

配
管

及
び

蒸
気

還
水

配
管

の
保

温
材

の
脱

落
が

無
い

か
を

確
認

し
適

切
に

措
置

さ
れ

て
い

る
か

。

空
調

停
止

時
の

熱
源

運
転

時
間

の
短

縮
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b
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熱

源
・
熱

搬
送

設
備

、
冷

却
設

備

f.
 給

排
水

・
給

湯
設

備
、

排
水

処
理

設
備

昼
間

運
転

し
て

い
る

電
気

使
用

設
備

の
夜

間
運

転
へ

の
移

行
を

実
施

し
て

い
る

か
。

非
使

用
時

間
帯

の
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

の
停

止
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

ド
ラ

イ
エ

ア
の

設
定

露
点

温
度

の
緩

和
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

2 . ユ ー テ ィ リ テ ィ 設 備 の 保 守 管 理 3 . 建 築 設 備 の 運 用

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
点

検
・
清

掃

給
水

圧
力

の
管

理

ド
ラ

イ
エ

ア
の

設
定

露
点

温
度

の
緩

和

昼
間

運
転

設
備

の
夜

間
移

行

部
分

負
荷

時
の

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
運

転
の

適
正

化

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
吸

入
空

気
温

度
の

管
理

非
使

用
エ

リ
ア

の
圧

縮
空

気
供

給
バ

ル
ブ

の
閉

止

蒸
気

制
御

バ
ル

ブ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク

熱
源

機
器

の
点

検
・
清

掃

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
メ

ー
カ

ー
に

よ
る

遠
隔

監
視

熱
源

機
器

の
メ

ー
カ

ー
に

よ
る

遠
隔

監
視

揚
水

ポ
ン

プ
の

バ
ル

ブ
の

開
度

調
整

居
室

の
室

内
温

度
の

適
正

化

給
水

・
給

湯
バ

ル
ブ

の
調

整

イ
ン

タ
ー

ク
ー

ラ
ー

の
清

掃

熱
交

換
器

の
清

掃

室
の

使
用

開
始

時
間

に
合

わ
せ

た
季

節
ご

と
の

空
調

起
動

時
間

の
適

正
化

が
、

事
務

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

ス
ケ

ジ
ュ

ー
ル

又
は

自
動

制
御

に
よ

る
換

気
フ

ァ
ン

の
間

欠
運

転
が

、
機

械
室

（
燃

焼
系

統
、

臭
気

系
統

を
除

く
。

）
及

び
倉

庫
の

フ
ァ

ン
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

ク
ー

ル
ビ

ズ
（
夏

季
2
7
℃

以
上

）
又

は
ウ

ォ
ー

ム
ビ

ズ
（
冬

季
2
0
℃

以
下

）
に

よ
る

空
調

設
定

温
度

の
緩

和
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

排
水

処
理

設
備

の
ば

っ
気

設
備

が
あ

る
場

合
、

必
要

ば
っ

気
圧

力
に

対
し

て
過

剰
に

な
ら

な
い

よ
う

に
、

空
気

供
給

圧
力

が
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

予
知

予
防

保
全

の
た

め
に

熱
源

機
器

の
メ

ー
カ

ー
に

よ
る

遠
隔

監
視

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

居
室

の
実

際
の

室
内

温
度

の
適

正
化

（
夏

季
2
6
℃

以
上

）
と

定
期

的
な

記
録

が
、

事
務

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

圧
縮

空
気

配
管

及
び

バ
ル

ブ
か

ら
の

漏
れ

点
検

が
実

施
さ

れ
て

お
り

、
適

切
に

処
置

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
却

効
率

維
持

の
た

め
に

、
イ

ン
タ

ー
ク

ー
ラ

ー
の

清
掃

が
定

期
的

に
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

設
備

が
あ

る
場

合
、

効
率

を
高

い
状

態
で

維
持

す
る

た
め

、
定

期
的

な
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

吸
込

み
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

掃
が

定
期

的
に

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

蒸
気

配
管

、
バ

ル
ブ

等
か

ら
の

漏
れ

点
検

及
び

ス
チ

ー
ム

ト
ラ

ッ
プ

の
点

検
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
凍

機
の

コ
ン

デ
ン

サ
及

び
エ

バ
ポ

レ
ー

タ
の

清
掃

、
燃

焼
機

器
の

伝
熱

面
の

清
掃

及
び

ス
ケ

ー
ル

除
去

、
バ

ー
ナ

ー
ノ

ズ
ル

の
点

検
等

の
熱

源
機

器
の

点
検

・
清

掃
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
交

換
器

の
清

掃
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
源

用
制

御
機

器
の

点
検

及
び

制
御

バ
ル

ブ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

の
排

熱
が

有
効

に
利

用
で

き
る

よ
う

に
、

発
電

及
び

排
熱

利
用

の
状

況
が

適
正

に
管

理
さ

れ
て

い
る

か
。

ミ
キ

シ
ン

グ
ロ

ス
防

止
の

た
め

に
、

冷
温

水
切

換
用

の
バ

ル
ブ

閉
止

が
確

認
さ

れ
て

い
る

か
。

熱
源

機
器

及
び

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

起
動

時
間

が
、

空
調

開
始

時
間

に
合

わ
せ

て
季

節
ご

と
に

適
正

に
管

理
さ

れ
て

い
る

か
。

蓄
熱

槽
の

温
度

分
布

、
蓄

放
熱

時
の

温
度

プ
ロ

フ
ィ

ー
ル

等
が

適
正

に
管

理
さ

れ
て

い
る

か
。

部
分

負
荷

時
の

負
荷

熱
量

に
応

じ
た

熱
源

ポ
ン

プ
運

転
の

適
正

化
が

、
熱

源
2
次

ポ
ン

プ
群

及
び

冷
却

水
ポ

ン
プ

群
系

統
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

設
備

の
定

期
的

な
点

検

蒸
気

配
管

・
バ

ル
ブ

・
ス

チ
ー

ム
ト
ラ

ッ
プ

か
ら

の
漏

れ
点

検

空
調

開
始

時
の

熱
源

起
動

時
間

の
適

正
化

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

の
運

転
の

適
正

化

変
圧

器
タ

ッ
プ

切
換

に
よ

る
電

圧
の

最
適

化

ば
っ

気
設

備
の

必
要

ば
っ

気
圧

力
に

応
じ

た
空

気
供

給
圧

力
の

管
理

給
湯

不
要

時
間

帯
の

給
湯

循
環

ポ
ン

プ
の

停
止

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
吸

込
み

フ
ィ

ル
タ

ー
の

清
掃

貯
湯

温
度

設
定

の
緩

和

熱
源

用
制

御
機

器
の

点
検

及
び

制
御

バ
ル

ブ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク

部
分

負
荷

時
の

熱
源

ポ
ン

プ
運

転
の

適
正

化

蓄
熱

槽
の

管
理

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

設
定

圧
力

の
適

正
化

不
要

期
間

・
不

要
時

間
帯

の
変

圧
器

の
遮

断

換
気

フ
ァ

ン
の

間
欠

運
転

の
実

施

冷
却

水
の

適
正

な
水

質
管

理
及

び
冷

却
塔

の
充

填
材

の
清

掃

ミ
キ

シ
ン

グ
ロ

ス
防

止
の

た
め

の
バ

ル
ブ

開
度

の
確

認

非
使

用
時

間
帯

の
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

の
停

止

室
使

用
開

始
時

の
空

調
起

動
時

間
の

適
正

化

ク
ー

ル
ビ

ズ
・
ウ

ォ
ー

ム
ビ

ズ
に

よ
る

空
調

設
定

温
度

の
緩

和圧
縮

空
気

配
管

・
バ

ル
ブ

か
ら

の
漏

れ
点

検

冷
却

水
の

適
正

な
水

質
管

理
及

び
冷

却
塔

の
充

填
材

の
清

掃
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

給
湯

不
要

時
間

帯
の

給
湯

循
環

ポ
ン

プ
の

停
止

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
伝

熱
面

及
び

バ
ー

ナ
ー

ノ
ズ

ル
の

点
検

及
び

清
掃

及
び

ス
ケ

ー
ル

除
去

が
適

切
な

頻
度

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

蒸
気

制
御

バ
ル

ブ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

予
知

予
防

保
全

の
た

め
に

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
メ

ー
カ

ー
に

よ
る

遠
隔

監
視

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

衛
生

上
可

能
な

範
囲

で
、

貯
湯

温
度

設
定

の
緩

和
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

揚
水

ポ
ン

プ
系

統
の

バ
ル

ブ
が

極
力

抵
抗

と
な

ら
な

い
よ

う
に

調
整

さ
れ

て
い

る
か

。

充
分

な
換

気
の

確
保

等
、

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

吸
入

空
気

温
度

が
高

く
な

ら
な

い
よ

う
に

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

部
分

負
荷

時
の

負
荷

に
応

じ
た

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
運

転
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

設
定

圧
力

が
エ

ア
使

用
端

の
必

要
圧

力
＋

0
.1

M
P
a以

下
に

調
整

さ
れ

て
い

る
か

。

非
使

用
エ

リ
ア

の
圧

縮
空

気
供

給
バ

ル
ブ

が
閉

止
さ

れ
て

い
る

か
。

節
水

の
た

め
に

給
水

・
給

湯
の

分
岐

バ
ル

ブ
が

使
用

上
支

障
の

な
い

範
囲

で
絞

ら
れ

て
い

る
か

。

バ
ル

ブ
全

開
時

の
末

端
圧

力
が

過
剰

に
な

ら
な

い
よ

う
に

、
給

水
ポ

ン
プ

ユ
ニ

ッ
ト
の

設
定

圧
力

が
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

定
格

電
圧

か
ら

外
れ

て
い

る
変

圧
器

の
出

力
端

子
電

圧
の

タ
ッ

プ
切

換
に

よ
る

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

負
荷

が
な

い
時

期
、

夜
間

等
に

、
変

圧
器

の
遮

断
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。
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4 . 建 築 設 備 の 保 守 管 理
照

明
器

具
の

清
掃

ラ
ン

プ
交

換
時

の
初

期
照

度
補

正
リ
セ

ッ
ト
の

実
施

照
明

用
制

御
設

備
の

作
動

チ
ェ

ッ
ク

空
調

機
・
フ

ァ
ン

コ
イ

ル
ユ

ニ
ッ

ト
等

の
コ

イ
ル

フ
ィ

ン
の

清
浄

季
節

や
用

途
等

に
応

じ
た

給
湯

温
度

設
定

の
緩

和
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

貯
湯

式
電

気
温

水
器

の
夜

間
及

び
休

日
の

電
源

停
止

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

便
所

洗
面

給
湯

の
給

湯
中

止
又

は
給

湯
期

間
の

短
縮

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

用 管 理

夜
間

・
休

日
等

の
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
の

運
転

台
数

の
削

減
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

照
明

器
具

の
清

掃
が

、
汚

れ
の

状
態

や
照

明
器

具
の

用
途

に
応

じ
て

定
期

的
に

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

タ
イ

マ
ー

式
の

初
期

照
度

補
正

制
御

付
き

の
照

明
器

具
の

ラ
ン

プ
交

換
時

に
、

リ
セ

ッ
ト
操

作
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

照
明

用
制

御
設

備
の

作
動

チ
ェ

ッ
ク

が
適

切
な

頻
度

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

フ
ァ

ン
ベ

ル
ト
の

張
力

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

省
エ

ネ
フ

ァ
ン

ベ
ル

ト
へ

の
交

換
が

、
ベ

ル
ト
駆

動
フ

ァ
ン

の
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

事
務

室
の

室
内

照
度

の
適

正
化

（
概

ね
5
0
0
lx

以
下

）
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

省
エ

ネ
フ

ァ
ン

ベ
ル

ト
へ

の
交

換

フ
ァ

ン
ベ

ル
ト
の

張
力

調
整

パ
ッ

ケ
ー

ジ
屋

外
機

の
フ

ィ
ン

コ
イ

ル
洗

浄

便
所

洗
面

給
湯

の
給

湯
中

止
又

は
給

湯
期

間
の

短
縮

洗
浄

便
座

暖
房

の
夏

季
停

止

給
湯

温
度

設
定

の
緩

和

貯
湯

式
電

気
温

水
器

の
夜

間
・
休

日
の

電
源

停
止

夜
間

・
休

日
等

の
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
の

運
転

台
数

の
削

減

自
動

販
売

機
の

照
明

の
消

灯

空
調

機
・
フ

ァ
ン

コ
イ

ル
ユ

ニ
ッ

ト
等

の
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

浄

空
調

空
間

と
非

空
調

空
間

の
境

に
あ

る
出

入
口

の
開

閉
の

管
理

セ
ン

サ
ー

類
の

精
度

チ
ェ

ッ
ク

及
び

制
御

ダ
ン

パ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク

事
務

室
の

照
度

条
件

の
緩

和

時
間

外
等

の
照

明
点

灯
エ

リ
ア

の
集

約
化

フ
ァ

ン
の

プ
ー

リ
ー

ダ
ウ

ン
の

実
施

事
務

室
の

室
内

照
度

の
適

正
化

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
・
電

気
室

の
室

内
設

定
温

度
の

適
正

化

昼
休

み
一

斉
消

灯
な

ど
照

明
の

タ
イ

ム
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
に

よ
る

消
灯

が
、

工
場

・
プ

ラ
ン

ト
、

事
務

室
及

び
廊

下
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

パ
ッ

ケ
ー

ジ
屋

外
機

の
フ

ィ
ン

コ
イ

ル
洗

浄
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

洗
浄

便
座

暖
房

の
夏

季
停

止
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

主
た

る
エ

ン
ト
ラ

ン
ス

ホ
ー

ル
、

廊
下

等
の

居
室

以
外

の
室

内
温

度
が

、
居

室
に

対
し

て
、

夏
季

は
高

め
、

冬
季

は
低

め
、

又
は

夏
季

2
7
℃

以
上

、
冬

季
2
0
℃

以
下

に
設

定
さ

れ
て

い
る

か
。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
及

び
電

気
室

の
空

調
機

又
は

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
の

給
気

設
定

温
度

又
は

還
気

設
定

温
度

の
適

正
化

が
、

室
内

温
度

と
は

別
に

給
気

温
度

又
は

還
気

温
度

の
設

定
が

可
能

な
全

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
数

及
び

全
電

気
室

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

ダ
ン

パ
が

絞
ら

れ
て

い
る

系
統

の
フ

ァ
ン

の
プ

ー
リ
ー

ダ
ウ

ン
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

間
引

き
点

灯
又

は
調

光
等

に
よ

る
照

度
条

件
の

緩
和

が
、

工
場

・
プ

ラ
ン

ト
及

び
廊

下
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
房

時
・
暖

房
時

の
閉

鎖
な

ど
空

調
空

間
と

非
空

調
空

間
の

境
に

あ
る

出
入

口
の

開
閉

の
適

正
な

管
理

が
、

主
た

る
動

線
の

出
入

口
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

時
間

外
等

の
照

明
点

灯
エ

リ
ア

を
集

約
す

る
工

夫
が

行
わ

れ
て

い
る

か
。

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
の

冷
媒

蒸
発

温
度

設
定

値
の

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

自
動

販
売

機
の

照
明

消
灯

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

セ
ン

サ
ー

類
の

精
度

チ
ェ

ッ
ク

及
び

制
御

ダ
ン

パ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

空
調

機
、

フ
ァ

ン
コ

イ
ル

ユ
ニ

ッ
ト
等

の
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

浄
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

空
調

機
、

フ
ァ

ン
コ

イ
ル

ユ
ニ

ッ
ト
等

の
コ

イ
ル

フ
ィ

ン
の

清
浄

が
適

切
な

頻
度

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

事
務

室
の

照
明

の
間

引
き

点
灯

又
は

調
光

等
に

よ
る

照
度

条
件

の
緩

和
（
概

ね
3
0
0
lx

以
下

）
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
及

び
電

気
室

の
換

気
フ

ァ
ン

の
夏

季
停

止
が

、
空

調
機

併
用

方
式

の
全

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
数

及
び

全
電

気
室

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

外
気

負
荷

低
減

、
外

気
冷

房
等

の
た

め
に

、
室

内
C

O
2
濃

度
及

び
外

気
温

湿
度

に
よ

る
外

気
取

入
量

の

調
整

が
、

事
務

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
及

び
電

気
室

の
室

内
設

定
温

度
の

適
正

化
が

、
全

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
数

及
び

全
電

気
室

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
の

省
エ

ネ
チ

ュ
ー

ニ
ン

グ
の

実
施

照
明

の
タ

イ
ム

ス
ケ

ジ
ュ

ー
ル

に
よ

る
消

灯

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
・
電

気
室

の
換

気
フ

ァ
ン

の
夏

季
停

止

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
・
電

気
室

の
空

調
機

の
給

気
・
還

気
設

定
温

度
の

適
正

化

事
務

室
以

外
の

照
度

条
件

の
緩

和

C
O

2
濃

度
・
外

気
温

湿
度

に
よ

る
外

気
取

入
量

の
調

整

居
室

以
外

の
室

内
温

度
の

緩
和
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Ⅱ  設 備 及 び 建 物 の 性 能 に 関 す る 事 項

5 . 生 産 ・ プ ラ ン ト ・ 特 殊 設 備 の 省 エ ネ ル ギ ー 性 能

ブ
ロ

ワ
の

イ
ン

レ
ッ

ト
ベ

ー
ン

制
御

の
導

入

加
熱

・
冷

却
制

御
シ

ス
テ

ム
の

導
入

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

電
動

機
の

回
転

数
制

御
の

導
入

エ
ア

ブ
ロ

ー
機

器
へ

の
省

エ
ネ

型
エ

ア
ノ

ズ
ル

の
導

入

工
業

炉
の

炉
壁

外
面

温
度

に
よ

る
断

熱
強

化

排
ガ

ス
の

排
熱

回
収

設
備

の
導

入

既
存

の
燃

焼
設

備
・
熱

利
用

設
備

の
断

熱
強

化

油
圧

・
空

圧
駆

動
ア

ク
チ

ュ
エ

ー
タ

の
電

動
化

ブ
ロ

ー
工

程
に

お
け

る
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

の
ブ

ロ
ワ

化

空
圧

駆
動

ア
ク

チ
ュ

エ
ー

タ
の

低
圧

化

ブ
ロ

ー
工

程
の

縮
小

燃
焼

設
備

・
熱

利
用

設
備

炉
体

開
口

部
の

縮
小

・
密

閉

燃
焼

設
備

・
熱

利
用

設
備

へ
の

二
重

扉
の

導
入

電
気

溶
接

機
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
の

導
入

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

電
動

機
の

台
数

制
御

の
導

入

省
エ

ネ
型

フ
ァ

ン
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
が

、
フ

ァ
ン

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
焼

設
備

・
熱

利
用

設
備

へ
の

空
気

流
等

に
よ

る
遮

断
設

備
の

導
入

通
風

装
置

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

の
導

入

燃
料

の
供

給
量

・
空

気
比

を
調

整
で

き
る

バ
ー

ナ
ー

等
の

導
入

塗
装

ブ
ー

ス
の

３
Ｗ

Ｅ
Ｔ

塗
装

シ
ス

テ
ム

の
導

入

通
風

量
・
燃

焼
室

内
の

圧
力

を
調

整
で

き
る

通
風

装
置

の
導

入

工
業

炉
の

リ
ジ

ェ
ネ

レ
ー

タ
ー

の
導

入

ブ
ロ

ワ
の

動
力

伝
達

装
置

に
よ

る
減

速
の

導
入

b
.加

熱
及

び
冷

却
並

び
に

伝
熱

塗
料

循
環

シ
ス

テ
ム

の
フ

ロ
ー

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

シ
ス

テ
ム

の
導

入

e.
電

動
力

応
用

設
備

・
電

気
加

熱
設

備

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

高
効

率
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

の
導

入

省
エ

ネ
型

フ
ァ

ン
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
の

導
入

塗
料

循
環

シ
ス

テ
ム

に
お

け
る

油
圧

・
空

圧
ポ

ン
プ

の
電

動
ポ

ン
プ

化

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

高
効

率
ポ

ン
プ

の
導

入

中
・
大

容
量

モ
ー

タ
冷

却
フ

ァ
ン

の
モ

ー
タ

連
動

制
御

の
導

入 高
効

率
コ

ン
ベ

ア
の

導
入

高
効

率
ク

レ
ー

ン
の

導
入

工
業

炉
の

リ
ジ

ェ
ネ

レ
イ

テ
ィ

ブ
バ

ー
ナ

ー
の

導
入

通
風

装
置

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
、

通
風

装
置

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

工
業

炉
に

高
温

予
熱

空
気

燃
焼

と
高

温
排

熱
回

収
の

両
方

が
可

能
な

リ
ジ

ェ
ネ

レ
ー

タ
ー

が
、

燃
焼

設
備

総
定

格
燃

料
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

通
風

量
又

は
燃

焼
室

内
の

圧
力

（
圧

力
は

密
閉

型
燃

焼
設

備
に

限
る

。
）
を

調
整

で
き

る
通

風
装

置
が

、
通

風
装

置
の

あ
る

燃
焼

設
備

総
定

格
燃

料
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

燃
焼

設
備

及
び

燃
料

の
種

類
に

適
合

し
、

か
つ

、
負

荷
及

び
燃

焼
状

態
の

変
動

に
応

じ
て

燃
料

の
供

給
量

及
び

空
気

比
（
空

気
比

は
密

閉
型

燃
焼

設
備

に
限

る
。

）
を

調
整

で
き

る
バ

ー
ナ

ー
等

が
、

燃
焼

設
備

総
定

格
燃

料
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

電
気

溶
接

機
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
が

、
電

気
溶

接
機

総
定

格
消

費
電

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ア

ブ
ロ

ー
機

器
へ

の
省

エ
ネ

型
エ

ア
ノ

ズ
ル

が
、

エ
ア

ノ
ズ

ル
全

個
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

中
・
大

容
量

モ
ー

タ
冷

却
フ

ァ
ン

の
モ

ー
タ

連
動

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

い
て

複
数

の
電

動
機

を
使

用
す

る
場

合
、

電
動

機
の

台
数

制
御

が
、

複
数

の
電

動
機

を
使

用
す

る
設

備
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

生
産

プ
ロ

セ
ス

（
純

水
供

給
設

備
を

含
む

。
）
に

お
い

て
、

高
効

率
ポ

ン
プ

が
、

生
産

プ
ロ

セ
ス

用
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

工
業

炉
の

炉
壁

外
面

温
度

に
よ

る
断

熱
強

化
が

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
焼

設
備

又
は

熱
利

用
設

備
に

対
し

て
、

炉
体

開
口

部
の

縮
小

又
は

密
閉

が
行

わ
れ

て
い

る
か

。

ブ
ロ

ワ
の

動
力

伝
達

装
置

に
よ

る
減

速
が

、
生

産
プ

ロ
セ

ス
用

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

塗
料

循
環

シ
ス

テ
ム

に
お

い
て

、
油

圧
ポ

ン
プ

又
は

空
圧

ポ
ン

プ
が

電
動

ポ
ン

プ
化

さ
れ

て
い

る
か

。

塗
料

循
環

シ
ス

テ
ム

に
フ

ロ
ー

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
天

井
面

に
フ

ァ
ン

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト
又

は
ラ

イ
ン

式
空

調
機

を
用

い
た

ロ
ー

カ
ル

リ
タ

ー
ン

方
式

が
、

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
ク

レ
ー

ン
が

、
ク

レ
ー

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

既
存

設
備

に
対

し
て

、
ブ

ロ
ー

工
程

が
縮

小
さ

れ
て

い
る

か
。

ブ
ロ

ワ
の

イ
ン

レ
ッ

ト
ベ

ー
ン

制
御

が
、

生
産

プ
ロ

セ
ス

用
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ブ
ロ

ー
工

程
に

お
い

て
、

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
が

ブ
ロ

ワ
化

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
コ

ン
ベ

ア
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

生
産

プ
ロ

セ
ス

（
特

殊
排

気
設

備
を

含
む

。
）
に

お
い

て
、

高
効

率
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

が
、

生
産

プ
ロ

セ
ス

用
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
圧

仕
様

の
空

圧
駆

動
ア

ク
チ

ュ
エ

ー
タ

が
低

圧
仕

様
に

変
更

さ
れ

て
い

る
か

。

油
圧

・
空

圧
駆

動
ア

ク
チ

ュ
エ

ー
タ

の
電

動
化

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

油
圧

・
空

圧
駆

動
成

型
機

の
電

動
化

が
、

成
型

機
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

既
存

の
燃

焼
設

備
又

は
熱

利
用

設
備

に
対

し
て

、
断

熱
が

強
化

さ
れ

て
い

る
か

。

生
産

プ
ロ

セ
ス

（
特

殊
排

気
設

備
を

含
む

。
）
に

お
い

て
電

動
機

（
ポ

ン
プ

、
ブ

ロ
ワ

、
フ

ァ
ン

を
含

む
。

）
の

イ
ン

バ
ー

タ
に

よ
る

回
転

数
制

御
が

、
電

動
力

応
用

設
備

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

工
業

炉
の

リ
ジ

ェ
ネ

レ
イ

テ
ィ

ブ
バ

ー
ナ

ー
が

、
燃

焼
設

備
総

定
格

燃
料

消
費

量
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
に

内
部

か
ら

の
空

気
流

等
に

よ
る

遮
断

設
備

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
に

二
重

扉
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

セ
ン

サ
ー

、
コ

ン
ト
ロ

ー
ラ

等
を

利
用

し
た

加
熱

制
御

シ
ス

テ
ム

又
は

冷
却

制
御

シ
ス

テ
ム

が
、

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
総

定
格

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

塗
装

ブ
ー

ス
の

中
塗

乾
燥

炉
削

減
の

た
め

に
、

３
Ｗ

Ｅ
Ｔ

塗
装

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

排
ガ

ス
の

排
熱

回
収

設
備

が
、

燃
焼

設
備

総
定

格
燃

料
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
ロ

ー
カ

ル
リ
タ

ー
ン

方
式

の
導

入

油
圧

・
空

圧
駆

動
成

型
機

の
電

動
化
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特
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排

気
設

備
5
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1
○

5
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2
○

5
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3
○

5
g.

4
○

5
g.

5
○

5
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6
○

h
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水
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備
5
h
.1

○

5
h
.2

○

5
h
.3

○

5
h
.4

○

5
h
.5

○

動
物

実
験

施
設

の
全

外
気

空
調

方
式

の
外

気
負

荷
低

減
の

た
め

に
、

空
気

熱
交

換
器

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
局

所
冷

却
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

直
燃

式
脱

臭
装

置
に

排
熱

回
収

ボ
イ

ラ
ー

又
は

エ
コ

ノ
マ

イ
ザ

ー
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

直
燃

式
脱

臭
装

置
の

待
機

時
の

設
定

温
度

を
下

げ
る

待
機

時
温

度
低

下
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

排
気

処
理

用
ス

ク
ラ

バ
ー

に
熱

交
換

器
を

設
置

し
た

排
熱

回
収

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

塗
装

ブ
ー

ス
の

有
人

ゾ
ー

ン
以

外
の

エ
リ
ア

へ
の

排
気

リ
サ

イ
ク

ル
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ス
ク

ラ
バ

ー
の

排
熱

回
収

シ
ス

テ
ム

の
導

入

直
燃

式
脱

臭
装

置
の

待
機

時
温

度
低

下
制

御
の

導
入

純
水

ポ
ン

プ
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
の

導
入

ポ
ン

プ
の

小
型

化
又

は
押

込
圧

力
の

低
減

の
た

め
に

、
超

低
圧

Ｒ
Ｏ

膜
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

低
圧

Ｕ
Ｖ

酸
化

装
置

に
電

子
式

安
定

器
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

空
調

予
熱

コ
イ

ル
へ

の
冷

凍
機

冷
却

水
利

用
シ

ス
テ

ム
の

導
入

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
陽

圧
排

気
の

一
般

室
利

用

恒
温

恒
湿

室
の

露
点

飽
和

散
水

シ
ス

テ
ム

の
導

入

動
物

実
験

施
設

へ
の

空
気

熱
交

換
器

の
導

入

フ
ァ

ン
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
の

台
数

制
御

の
導

入

半
導

体
プ

ロ
セ

ス
等

に
お

け
る

局
所

ク
リ
ー

ン
化

の
導

入

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
顕

熱
処

理
用

ド
ラ

イ
コ

イ
ル

の
導

入

省
エ

ネ
型

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

空
調

コ
ン

ト
ロ

ー
ラ

の
導

入

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
局

所
冷

却
シ

ス
テ

ム
の

導
入

恒
温

恒
湿

室
の

再
熱

負
荷

の
軽

減
手

法
の

導
入

冷
媒

ホ
ッ

ト
ガ

ス
レ

ヒ
ー

ト
除

湿
シ

ス
テ

ム
の

導
入

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

空
調

機
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
の

導
入

塗
装

ブ
ー

ス
空

調
の

ウ
ィ

ン
ド

ウ
制

御
の

導
入

生
産

設
備

と
脱

臭
装

置
の

連
動

制
御

の
導

入

超
低

圧
Ｒ

Ｏ
膜

の
導

入

高
効

率
脱

臭
装

置
の

導
入

高
効

率
Ｕ

Ｖ
酸

化
装

置
の

導
入

直
燃

式
脱

臭
装

置
の

精
留

副
生

液
の

混
合

燃
焼

シ
ス

テ
ム

の
導

入

純
水

Ｒ
Ｏ

ブ
ラ

イ
ン

回
収

装
置

の
導

入

純
水

冷
却

循
環

シ
ス

テ
ム

の
導

入

純
水

Ｒ
Ｏ

ブ
ラ

イ
ン

回
収

装
置

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

冷
却

水
排

熱
を

回
収

し
、

１
次

純
水

の
熱

源
に

利
用

す
る

純
水

冷
却

循
環

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

純
水

ポ
ン

プ
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
が

、
純

水
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

少
排

気
量

ド
ラ

フ
ト
チ

ャ
ン

バ
ー

が
、

ド
ラ

フ
ト
チ

ャ
ン

バ
ー

全
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

空
調

予
熱

コ
イ

ル
へ

の
冷

凍
機

冷
却

水
利

用
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ド
ラ

フ
ト
チ

ャ
ン

バ
ー

の
フ

ー
ド

開
口

面
積

又
は

人
検

知
セ

ン
サ

ー
制

御
に

よ
る

換
気

量
可

変
制

御
シ

ス
テ

ム
が

、
ド

ラ
フ

ト
チ

ャ
ン

バ
ー

全
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

塗
工

機
等

の
生

産
設

備
が

2
4
時

間
連

続
運

転
で

な
い

場
合

、
生

産
設

備
と

脱
臭

装
置

の
連

動
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
凍

庫
の

負
荷

を
低

減
す

る
た

め
に

、
外

部
と

仕
切

ら
れ

た
冷

凍
車

の
プ

ラ
ッ

ト
ホ

ー
ム

に
冷

房
設

備
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

蓄
熱

燃
焼

式
（
リ
ジ

ェ
ネ

式
）
、

吸
着

濃
縮

式
、

触
媒

燃
焼

式
、

又
は

マ
イ

ク
ロ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

燃
焼

式
の

高
効

率
脱

臭
装

置
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

直
燃

式
脱

臭
装

置
に

精
留

副
生

液
の

混
合

燃
焼

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

塗
装

ブ
ー

ス
空

調
の

ウ
ィ

ン
ド

ウ
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

数
理

計
画

型
モ

デ
ル

予
測

制
御

を
温

湿
度

制
御

に
応

用
し

た
省

エ
ネ

型
ク

リ
ー

ン
ル

ー
ム

空
調

コ
ン

ト
ロ

ー
ラ

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

空
調

機
に

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

内
の

室
圧

に
よ

る
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
、

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

空
調

機
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

半
導

体
プ

ロ
セ

ス
等

に
お

い
て

、
ク

リ
ー

ン
ル

ー
ム

全
体

の
清

浄
度

緩
和

の
た

め
の

局
所

ク
リ
ー

ン
化

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
顕

熱
処

理
用

に
ド

ラ
イ

コ
イ

ル
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

恒
温

恒
湿

室
に

お
い

て
、

減
風

量
法

、
バ

イ
パ

ス
法

、
化

学
的

減
湿

法
（
デ

シ
カ

ン
ト
空

調
）
又

は
排

熱
回

収
再

熱
法

の
再

熱
負

荷
の

軽
減

手
法

が
、

恒
温

恒
湿

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
陽

圧
排

気
が

、
一

般
室

の
空

調
負

荷
低

減
に

利
用

さ
れ

て
い

る
か

。

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
に

よ
る

除
湿

再
熱

シ
ス

テ
ム

が
あ

る
場

合
、

冷
媒

ホ
ッ

ト
ガ

ス
レ

ヒ
ー

ト
除

湿
シ

ス
テ

ム
が

、
除

湿
再

熱
用

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

直
燃

式
脱

臭
装

置
の

排
熱

回
収

ボ
イ

ラ
ー

・
エ

コ
ノ

マ
イ

ザ
ー

の
導

入

動
物

実
験

施
設

の
換

気
式

飼
育

ラ
ッ

ク
に

よ
る

部
分

換
気

方
式

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ド
ラ

フ
ト
チ

ャ
ン

バ
ー

の
換

気
量

可
変

制
御

シ
ス

テ
ム

の
導

入恒
温

恒
湿

室
の

部
分

層
流

方
式

の
導

入

恒
温

恒
湿

室
の

露
点

飽
和

散
水

シ
ス

テ
ム

（
Ｄ

Ｐ
Ｃ

（
D

ew
 P

o
in

t 
C

o
n
tr

o
l）

方
式

）
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

恒
温

恒
湿

室
の

部
分

層
流

方
式

が
、

恒
温

恒
湿

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
各

エ
リ
ア

の
熱

負
荷

を
監

視
し

て
、

外
調

機
の

給
気

温
度

を
必

要
以

上
に

高
く

す
る

の
で

は
な

く
、

最
適

に
調

整
す

る
外

調
機

省
エ

ネ
制

御
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

少
排

気
量

ド
ラ

フ
ト
チ

ャ
ン

バ
ー

の
導

入

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
外

調
機

省
エ

ネ
制

御
シ

ス
テ

ム
の

導
入

高
効

率
冷

凍
・
冷

蔵
設

備
の

導
入

塗
装

ブ
ー

ス
排

気
リ
サ

イ
ク

ル
シ

ス
テ

ム
の

導
入

冷
凍

車
プ

ラ
ッ

ト
ホ

ー
ム

へ
の

冷
房

設
備

の
導

入

換
気

式
飼

育
ラ

ッ
ク

に
よ

る
部

分
換

気
方

式
の

導
入

高
効

率
冷

凍
・
冷

蔵
設

備
が

、
冷

凍
・
冷

蔵
設

備
の

圧
縮

機
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
フ

ァ
ン

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト
の

台
数

制
御

が
、

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。
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d
.1

○

5
e.

1
○

5
e.

2
○

5
e.

3
○

5
e.

4
○

5
e.

5
○

5
e.

6
○

5
e.

7
○

5
e.

8
○

5
e.

9
○

f.
特

殊
空

調
設

備
5
f.
1

○

5
f.
2

○

5
f.
3

○

高
効

率
フ

ォ
ー

ク
リ
フ

ト
の

導
入

○

・
一

次
エ

ネ
ル

ギ
ー

削
減

量
実

績
値

が
有

効
で

あ
る

と
認

め
ら

れ
る

と
き

。
た

だ
し

、
一

次
エ

ネ
ル

ギ
ー

削
減

量
実

績
値

は
、

原
則

と
し

て
計

量
設

備
に

よ
り

把
握

し
た

実
績

値
と

し
、

不
明

な
場

合
は

設
備

仕
様

及
び

実
稼

動
条

件
に

基
づ

く
推

計
値

を
用

い
る

こ
と

が
で

き
る

も
の

と
す

る
。

・
2
0
0
5
年

度
以

降
に

導
入

し
た

設
備

で
あ

る
こ

と
。

・
省

エ
ネ

法
の

第
一

種
特

定
工

場
（
製

造
業

）
の

中
長

期
計

画
作

成
指

針
に

あ
る

設
備

等
の

中
で

、
設

備
性

能
の

向
上

に
資

す
る

も
の

を
対

象
と

す
る

。

5 . 生 産 ・ プ ラ ン ト ・ 特 殊 設 備 の 運 用 管 理

Ⅲ  設 備 及 び 事 業 所 の 運 用 に 関 す る 事 項

e.
電

動
力

応
用

設
備

・
電

気
加

熱
設

備

低
燃

費
車

の
導

入

複
数

の
加

熱
等

を
行

う
設

備
の

負
荷

の
集

約
化

炉
内

ガ
ス

循
環

の
改

善

燃
焼

設
備

・
熱

利
用

設
備

の
開

閉
回

数
・
開

閉
時

間
・
開

口
面

積
の

管
理

エ
ア

ブ
ロ

ー
の

適
正

化

電
気

炉
に

お
け

る
ヒ

ー
ト
パ

タ
ー

ン
の

改
善

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

ポ
ン

プ
・
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

の
間

欠
運

転
の

実
施

電
気

炉
に

お
け

る
炉

内
被

加
熱

物
の

温
度

管
理

排
ガ

ス
の

排
熱

回
収

率
の

管
理

b
.加

熱
及

び
冷

却
並

び
に

伝
熱

熱
媒

体
の

温
度

・
圧

力
・
量

の
管

理

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
に

お
い

て
、

対
流

伝
熱

性
能

を
改

善
す

る
た

め
に

、
炉

内
ガ

ス
の

循
環

を
高

め
る

よ
う

な
方

策
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

複
数

の
加

熱
等

を
行

う
設

備
が

あ
る

場
合

、
負

荷
の

集
約

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

断
続

的
な

運
転

を
行

う
設

備
が

あ
る

場
合

、
運

転
の

集
約

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

管
理

値
を

上
回

り
過

剰
品

質
に

な
ら

な
い

よ
う

に
、

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
清

浄
度

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

電
気

炉
に

お
い

て
、

過
熱

防
止

の
た

め
に

炉
内

被
加

熱
物

の
温

度
管

理
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

非
使

用
時

に
電

気
使

用
設

備
の

停
止

又
は

1
次

側
電

源
遮

断
が

、
待

機
状

態
の

あ
る

電
動

力
応

用
設

備
及

び
電

気
加

熱
設

備
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

電
気

炉
に

お
い

て
、

設
備

の
構

造
、

被
加

熱
物

の
特

性
、

加
熱

・
熱

処
理

等
の

前
後

の
工

程
等

に
応

じ
て

、
熱

効
率

を
向

上
さ

せ
る

た
め

に
、

ヒ
ー

ト
パ

タ
ー

ン
の

改
善

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

い
て

、
ポ

ン
プ

、
ブ

ロ
ワ

又
は

フ
ァ

ン
の

間
欠

運
転

が
、

生
産

プ
ロ

セ
ス

用
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

夜
間

及
び

休
日

、
無

人
時

な
ど

非
使

用
時

に
、

特
殊

空
調

室
の

低
風

量
運

転
又

は
間

引
き

運
転

（
自

動
制

御
が

有
効

に
機

能
し

て
い

る
場

合
を

含
む

。
）
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

排
ガ

ス
の

排
熱

回
収

率
が

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
冷

却
器

の
除

霜
（
デ

フ
ロ

ス
ト
）
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。
（
着

霜
制

御
が

あ
る

場
合

も
除

霜
実

施
と

み
な

す
。

）

圧
縮

空
気

の
削

減
の

た
め

に
、

エ
ア

ブ
ロ

ー
の

吹
き

付
け

範
囲

、
エ

ア
噴

射
時

間
等

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

電
気

炉
に

お
い

て
、

加
熱

を
反

復
し

て
行

う
工

程
の

待
ち

時
間

の
短

縮
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

適
当

な
形

状
及

び
特

性
の

電
極

を
採

用
し

、
電

極
間

の
距

離
、

電
解

液
の

濃
度

等
を

適
正

な
値

と
し

、
導

体
の

接
触

抵
抗

等
を

低
減

す
る

よ
う

な
電

解
効

率
の

改
善

対
策

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

電
気

炉
に

お
い

て
、

被
加

熱
物

の
量

及
び

炉
内

配
置

の
見

直
し

な
ど

装
て

ん
方

法
の

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
の

開
閉

回
数

、
開

閉
時

間
又

は
開

口
面

積
の

管
理

が
、

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
総

定
格

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

温
度

に
よ

る
電

気
加

熱
設

備
の

タ
ッ

プ
切

替
又

は
O

N
/
O

F
F
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

非
使

用
時

の
特

殊
空

調
室

の
低

風
量

運
転

の
実

施

ヒ
ー

ト
パ

タ
ー

ン
の

改
善

電
解

設
備

の
電

解
効

率
の

改
善

非
使

用
時

の
電

気
使

用
設

備
の

停
止

工
程

間
の

待
ち

時
間

の
短

縮

電
気

加
熱

設
備

の
タ

ッ
プ

切
替

・
O

N
/
O

F
F
の

実
施

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
冷

却
器

の
除

霜
（
デ

フ
ロ

ス
ト
）
の

実
施

電
気

炉
に

お
け

る
被

加
熱

物
の

装
て

ん
方

法
の

調
整

断
続

的
な

運
転

を
行

う
設

備
の

運
転

の
集

約
化

被
加

熱
物

・
被

冷
却

物
の

装
て

ん
方

法
の

調
整

炉
内

被
加

熱
物

の
温

度
管

理

燃
焼

設
備

の
空

運
転

時
間

の
短

縮

燃
焼

設
備

の
空

気
比

の
管

理

燃
焼

設
備

の
運

転
台

数
の

調
整

高
効

率
ト
ラ

ン
ス

フ
ァ

ー
ク

レ
ー

ン
の

導
入

電
気

炉
に

お
け

る
工

程
間

の
待

ち
時

間
の

短
縮

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
清

浄
度

の
適

正
化

加
熱

を
反

復
し

て
行

う
工

程
の

場
合

、
工

程
の

待
ち

時
間

の
短

縮
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
量

の
過

剰
な

供
給

を
無

く
す

た
め

に
、

熱
媒

体
の

温
度

、
圧

力
及

び
量

が
適

切
に

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
焼

設
備

の
空

運
転

時
間

の
短

縮
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

過
大

負
荷

及
び

過
小

負
荷

を
避

け
る

た
め

に
、

操
業

状
況

の
変

化
に

応
じ

て
被

加
熱

物
又

は
被

冷
却

物
の

量
及

び
炉

内
配

置
の

見
直

し
な

ど
装

て
ん

方
法

の
調

整
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
料

の
管

理

非
使

用
時

の
蒸

気
供

給
バ

ル
ブ

の
閉

止

設
備

の
構

造
、

被
加

熱
物

の
特

性
、

加
熱

、
熱

処
理

等
の

前
後

の
工

程
に

応
じ

て
、

熱
効

率
を

向
上

さ
せ

る
た

め
に

、
ヒ

ー
ト
パ

タ
ー

ン
の

改
善

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

重
機

及
び

場
内

車
両

に
低

燃
費

車
が

、
重

機
及

び
場

内
車

両
（
ナ

ン
バ

ー
プ

レ
ー

ト
の

あ
る

も
の

を
除

く
。

）
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

排
熱

利
用

に
よ

る
蒸

留
式

純
水

製
造

装
置

の
導

入

過
熱

防
止

の
た

め
に

、
炉

内
被

加
熱

物
の

温
度

管
理

が
、

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
総

定
格

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

蒸
気

を
使

用
す

る
熱

利
用

設
備

が
2
4
時

間
連

続
運

転
で

な
い

場
合

で
、

か
つ

全
て

の
蒸

気
が

排
熱

利
用

で
な

い
場

合
、

非
使

用
時

に
蒸

気
供

給
バ

ル
ブ

が
閉

止
さ

れ
て

い
る

か
。

排
熱

利
用

に
よ

る
蒸

留
式

純
水

製
造

装
置

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

複
数

の
燃

焼
設

備
を

使
用

す
る

場
合

、
負

荷
の

集
約

化
の

た
め

に
運

転
台

数
の

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
ト
ラ

ン
ス

フ
ァ

ー
ク

レ
ー

ン
が

、
ト
ラ

ン
ス

フ
ァ

ー
ク

レ
ー

ン
（
電

動
の

も
の

を
除

く
。

）
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

電
動

、
ハ

イ
ブ

リ
ッ

ド
又

は
プ

ロ
パ

ン
な

ど
の

高
効

率
フ

ォ
ー

ク
リ
フ

ト
が

、
フ

ォ
ー

ク
リ
フ

ト
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

燃
焼

設
備

の
空

気
比

管
理

が
ど

の
程

度
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

燃
料

の
性

状
に

応
じ

て
、

燃
焼

効
率

を
改

善
す

る
た

め
に

、
燃

料
の

粒
度

、
水

分
、

粘
度

等
が

適
切

に
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

生
産

・
プ

ラ
ン

ト
・
特

殊
設

備
に

お
い

て
、

評
価

項
目

に
無

い
も

の
で

、
次

の
条

件
を

満
た

す
対

策
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
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熱
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熱

6 . 生 産 ・ プ ラ ン ト ・ 特 殊 設 備 の 保 守 管 理

純
水

原
水

加
温

設
定

温
度

の
適

正
化

製
品

洗
浄

待
ち

時
間

中
に

機
能

上
問

題
な

い
範

囲
で

、
ス

タ
ン

バ
イ

ブ
ロ

ー
の

低
減

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

特
殊

空
調

の
良

好
な

状
態

を
維

持
す

る
た

め
に

、
特

殊
空

調
設

備
の

定
期

的
な

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

塗
工

機
等

の
生

産
設

備
の

非
使

用
時

に
特

殊
排

気
設

備
の

低
風

量
運

転
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

配
管

表
面

か
ら

の
熱

損
失

、
漏

え
い

等
を

防
止

す
る

た
め

に
、

配
管

の
定

期
的

な
保

守
及

び
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
の

漏
え

い
等

を
防

止
す

る
た

め
に

、
燃

料
・
製

品
貯

蔵
設

備
の

定
期

的
な

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

電
気

使
用

の
良

好
な

状
態

を
維

持
す

る
た

め
に

、
電

動
力

応
用

設
備

及
び

電
気

加
熱

設
備

の
定

期
的

な
保

守
及

び
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

生
産

設
備

に
問

題
な

い
範

囲
で

、
純

水
原

水
加

温
設

定
温

度
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

Ｒ
Ｏ

装
置

等
が

複
数

あ
る

場
合

、
Ｒ

Ｏ
装

置
等

の
交

互
運

転
、

減
量

運
転

又
は

停
止

な
ど

運
転

台
数

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

場
内

輸
送

設
備

の
燃

費
の

管
理

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

原
水

水
質

を
考

慮
し

て
、

Ｒ
Ｏ

装
置

回
収

率
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
料

燃
焼

の
良

好
な

状
態

を
維

持
す

る
た

め
に

、
燃

焼
設

備
の

定
期

的
な

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

生
産

設
備

で
の

必
要

風
量

に
合

わ
せ

て
、

特
殊

排
気

設
備

の
排

気
量

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

冷
凍

・
冷

蔵
庫

の
保

温
状

況
の

点
検

及
び

保
守

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

排
熱

回
収

及
び

排
熱

利
用

の
効

率
を

維
持

す
る

た
め

に
、

排
熱

回
収

設
備

の
定

期
的

な
保

守
及

び
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

開
口

部
等

か
ら

の
熱

媒
体

の
漏

え
い

及
び

空
気

の
流

出
入

に
よ

る
熱

の
損

失
を

防
止

す
る

た
め

に
、

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
の

定
期

的
な

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

伝
熱

性
能

低
下

を
防

止
す

る
た

め
に

、
熱

交
換

器
等

の
煤

じ
ん

、
ス

ケ
ー

ル
そ

の
他

の
付

着
物

の
定

期
的

な
除

去
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

い
て

、
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

の
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

掃
が

定
期

的
に

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

気
流

シ
ミ
ュ

レ
ー

シ
ョ
ン

を
活

用
し

、
ク

リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
気

流
改

善
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

Ｕ
Ｖ

ラ
ン

プ
又

は
Ｕ

Ｖ
酸

化
器

の
間

引
き

又
は

停
止

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

夜
間

、
休

日
な

ど
特

殊
空

調
室

の
運

転
時

間
の

短
縮

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

特
殊

空
調

室
の

加
熱

・
冷

却
制

御
の

イ
ン

タ
ー

バ
ル

等
を

実
測

及
び

分
析

し
、

温
度

・
湿

度
Ｐ

ＩＤ
制

御
パ

ラ
メ

ー
タ

ー
の

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

季
節

に
応

じ
て

、
特

殊
空

調
室

の
温

度
・
湿

度
設

定
の

変
更

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

特
殊

空
調

設
備

の
定

期
的

な
保

守
・
点

検

燃
料

・
製

品
貯

蔵
設

備
の

定
期

的
な

保
守

・
点

検

電
動

力
応

用
設

備
・
電

気
加

熱
設

備
の

定
期

的
な

保
守

・
点

検

特
殊

排
気

設
備

の
排

気
量

の
適

正
化

特
殊

空
調

室
の

温
度

・
湿

度
設

定
の

緩
和

非
使

用
時

の
特

殊
排

気
設

備
の

低
風

量
運

転
の

実
施

Ｒ
Ｏ

装
置

等
の

運
転

台
数

の
適

正
化

Ｒ
Ｏ

装
置

回
収

率
の

適
正

化

冷
凍

・
冷

蔵
庫

の
保

温
管

理

気
流

シ
ミ
ュ

レ
ー

シ
ョ
ン

に
よ

る
ク

リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
気

流
改

善特
殊

空
調

室
の

温
度

・
湿

度
Ｐ

ＩＤ
制

御
の

調
整

配
管

の
定

期
的

な
保

守
・
点

検

特
殊

空
調

室
の

運
転

時
間

の
短

縮

燃
費

の
管

理

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

の
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

掃

燃
焼

設
備

の
定

期
的

な
保

守
・
点

検

Ｕ
Ｖ

ラ
ン

プ
・
Ｕ

Ｖ
酸

化
器

の
間

引
き

・
停

止

製
品

洗
浄

待
ち

時
間

中
の

ス
タ

ン
バ

イ
ブ

ロ
ー

低
減

の
実

施 熱
交

換
器

等
の

定
期

的
な

付
着

物
の

除
去

排
熱

回
収

設
備

の
定

期
的

な
保

守
・
点

検

燃
焼

設
備

・
熱

利
用

設
備

の
定

期
的

な
保

守
・
点

検
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5
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5
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b
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沈
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・
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過
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5
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5
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5
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d
.高

度
浄
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5
d
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e.
排

水
処

理
工
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5
e.

1
○

5
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2
○

a.
共

通
5
a.

1
○

5
a.

2
○

b
.取

水
・
導

水
工

程
5
b
.1

○

c.
沈

殿
・
ろ

過
工

程
5
c.

1
○

5
c.

2
○

5
c.

3
○

d
.高

度
浄

水
工

程
5
d
.1

○

5
d
.2

○

e.
排

水
処

理
工

程
5
e.

1
○

5
e.

2
○

a.
共

通
6
a.

1
○

6
a.

2
○

a.
前

処
理

工
程

5
a.

1
○

5
a.

2
○

5
a.

3
○

5
a.

4
○

5
a.

5
○

b
.水

処
理

工
程

5
b
.1

○

5
b
.2

○

5
b
.3

○

5
b
.4

○

5
b
.5

○

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

台
数

制
御

が
、

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

タ
イ

マ
ー

、
水

位
差

、
主

ポ
ン

プ
連

動
に

よ
る

ス
ク

リ
ー

ン
設

備
及

び
揚

砂
設

備
の

間
欠

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

返
送

汚
泥

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

が
、

返
送

汚
泥

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
モ

ー
タ

を
使

用
し

た
高

効
率

返
送

汚
泥

ポ
ン

プ
が

、
返

送
汚

泥
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

Ⅱ  設 備 及 び 建 物 の 性 能 に 関 す る 事 項Ⅱ  設 備 及 び 建 物 の 性 能 に 関 す る 事 項

5 . 上 水 道 施 設 の 省 エ ネ ル ギ ー 性 能

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

等
の

吸
気

フ
ィ

ル
タ

ー
の

清
掃

上
水

道
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
の

導
入

自
然

平
衡

形
ろ

過
池

の
導

入

上
水

道
ポ

ン
プ

の
イ

ン
ペ

ラ
の

改
良

か
く

は
ん

装
置

の
低

速
モ

－
タ

の
導

入

場
内

雨
水

利
用

の
導

入

膜
ろ

過
の

膜
洗

浄
の

頻
度

・
時

間
の

適
正

化

汚
泥

か
き

寄
せ

機
の

運
転

時
間

・
運

転
間

隔
の

適
正

化

汚
泥

排
出

装
置

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化

水
量

・
水

圧
の

適
正

化

上
水

道
ポ

ン
プ

台
数

制
御

の
適

正
化

除
じ

ん
機

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化

天
日

乾
燥

と
脱

水
機

併
用

の
汚

泥
脱

水
シ

ス
テ

ム
の

導
入

排
熱

利
用

に
よ

る
濃

縮
汚

泥
加

温
シ

ス
テ

ム
の

導
入

か
く

は
ん

装
置

の
回

転
数

制
御

の
導

入

上
水

道
ポ

ン
プ

の
翼

角
制

御
の

導
入

5 . 下 水 道 施 設 の 省 エ ネ ル ギ ー 性 能

Ⅲ  設 備 及 び 事 業 所 の 運 用 に 関 す る 事 項

5 . 上 水 道 施 設 の 運 用 管 理

6 . 保 守

管 理

水
量

及
び

水
圧

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

同
一

系
統

に
複

数
の

ポ
ン

プ
が

設
置

さ
れ

て
い

る
場

合
、

上
水

道
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
が

、
対

象
上

水
道

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
ブ

ロ
ワ

及
び

フ
ァ

ン
が

、
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

主
ポ

ン
プ

の
イ

ン
バ

ー
タ

、
静

止
セ

ル
ビ

ウ
ス

等
に

よ
る

回
転

数
制

御
が

、
主

ポ
ン

プ
（
雨

水
ポ

ン
プ

を
除

く
。

）
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

オ
ゾ

ン
注

入
量

の
調

整
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

主
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
が

、
主

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

汚
泥

濃
縮

設
備

の
運

転
時

間
及

び
運

転
間

隔
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
モ

ー
タ

を
使

用
し

た
高

効
率

主
ポ

ン
プ

が
、

主
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

上
水

道
ポ

ン
プ

の
イ

ン
ペ

ラ
が

、
上

水
道

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

改
良

さ
れ

て
い

る
か

。

ろ
過

逆
洗

及
び

空
洗

の
頻

度
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

回
転

数
制

御
又

は
イ

ン
レ

ッ
ト
ベ

ー
ン

制
御

が
、

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

流
入

水
量

に
よ

る
池

数
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

オ
ソ

ン
ブ

ロ
ワ

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
、

オ
ソ

ン
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
上

水
道

ポ
ン

プ
が

、
上

水
道

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

上
水

道
ポ

ン
プ

の
翼

角
制

御
が

、
上

水
道

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

か
く

は
ん

装
置

の
低

速
モ

－
タ

が
、

か
く

は
ん

装
置

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

除
じ

ん
機

の
上

下
流

の
水

位
差

に
よ

る
O

N
-
O

F
F
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

自
然

平
衡

形
ろ

過
池

（
グ

リ
ー

ン
リ
ー

フ
方

式
）
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

場
内

雨
水

の
原

水
利

用
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

微
細

気
泡

散
気

装
置

が
、

系
列

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

汚
泥

脱
水

設
備

の
運

転
時

間
及

び
運

転
間

隔
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

膜
ろ

過
の

膜
洗

浄
の

頻
度

及
び

時
間

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

ブ
ロ

ワ
、

フ
ァ

ン
等

の
吸

気
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

掃
が

定
期

的
に

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

上
水

道
ポ

ン
プ

の
イ

ン
バ

ー
タ

、
静

止
セ

ル
ビ

ウ
ス

等
に

よ
る

回
転

数
制

御
が

、
上

水
道

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

天
日

乾
燥

と
脱

水
機

の
併

用
に

よ
る

汚
泥

脱
水

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

除
じ

ん
機

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

汚
泥

か
き

寄
せ

機
の

運
転

時
間

及
び

運
転

間
隔

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

上
水

道
施

設
の

良
好

な
状

態
を

維
持

す
る

た
め

に
、

定
期

的
に

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

排
熱

利
用

に
よ

り
濃

縮
汚

泥
を

加
温

す
る

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

上
水

道
ポ

ン
プ

台
数

制
御

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

か
く

は
ん

装
置

の
回

転
数

制
御

が
、

か
く

は
ん

装
置

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

界
面

計
又

は
濃

度
計

の
利

用
に

よ
る

汚
泥

排
出

装
置

の
運

転
時

間
及

び
運

転
間

隔
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

除
じ

ん
機

の
上

下
流

の
水

位
差

に
よ

る
O

N
-
O

F
F
制

御
の

導
入

高
効

率
上

水
道

ポ
ン

プ
の

導
入

オ
ソ

ン
ブ

ロ
ワ

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

の
導

入

主
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
の

導
入

汚
泥

脱
水

設
備

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化

上
水

道
施

設
の

定
期

的
な

保
守

・
点

検

ろ
過

逆
洗

・
空

洗
の

頻
度

の
適

正
化

オ
ゾ

ン
注

入
量

の
調

整

高
効

率
主

ポ
ン

プ
の

導
入

主
ポ

ン
プ

の
回

転
数

制
御

の
導

入

ス
ク

リ
ー

ン
・
揚

砂
設

備
の

間
欠

制
御

の
導

入

流
入

水
量

に
よ

る
池

数
制

御
の

導
入

微
細

気
泡

散
気

装
置

の
導

入

高
効

率
返

送
汚

泥
ポ

ン
プ

の
導

入

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

台
数

制
御

の
導

入

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

回
転

数
制

御
・
イ

ン
レ

ッ
ト
ベ

ー
ン

制
御

の
導

入

返
送

汚
泥

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

の
導

入

汚
泥

濃
縮

設
備

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化

高
効

率
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

の
導

入

上
水

道
ポ

ン
プ

の
回

転
数

制
御

の
導

入
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5
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5
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1
○

5
c.

2
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5
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3
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5
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4
○

5
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5
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d
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泥
焼

却
工

程
5
d
.1

○

5
d
.2

○

5
d
.3

○

5
d
.4

○

a.
前

処
理

工
程

5
a.

1
○

b
.水

処
理

工
程

5
b
.1

○

5
b
.2

○

5
b
.3

○

5
b
.4

○

c.
汚

泥
処

理
工

程
5
c.

1
○

5
c.

2
○

d
.汚

泥
焼

却
工

程
5
d
.1

○

5
d
.2

○

5
d
.3

○

5
d
.4

○

5
d
.5

○

e.
共

通
6
e.

1
○

6
e.

2
○

タ
イ

マ
ー

、
濃

度
、

プ
リ
セ

ッ
ト
量

に
よ

る
汚

泥
引

き
抜

き
ポ

ン
プ

の
間

欠
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
燃

料
と

空
気

量
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

流
入

水
量

比
例

制
御

、
M

L
S
S
（
活

性
汚

泥
濃

度
）
制

御
、

D
O

（
溶

存
酸

素
濃

度
）
制

御
、

Ｏ
Ｒ

Ｐ
制

御
又

は
硝

化
（
ア

ン
モ

ニ
ア

濃
度

）
制

御
に

よ
る

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

送
風

量
制

御
が

、
ば

っ
気

用
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

返
送

汚
泥

ポ
ン

プ
の

回
転

数
制

御
が

、
返

送
汚

泥
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ろ
過

装
置

洗
浄

工
程

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

消
化

タ
ン

ク
の

投
入

汚
泥

濃
度

管
理

及
び

温
度

管
理

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

脱
水

汚
泥

の
低

含
水

率
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
排

熱
回

収
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ス
カ

ム
除

去
設

備
の

ス
カ

ム
捕

捉
効

率
の

管
理

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

主
ポ

ン
プ

（
雨

水
ポ

ン
プ

を
除

く
。

）
の

揚
程

を
低

減
す

る
た

め
に

、
高

水
位

運
転

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

が
、

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

硝
化

液
循

環
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
が

、
硝

化
液

循
環

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ブ
ロ

ワ
管

の
圧

力
損

失
低

減
の

た
め

に
、

超
音

波
流

量
計

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

水
中

か
く

は
ん

機
の

間
欠

制
御

が
、

水
中

か
く

は
ん

機
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

樹
脂

製
の

軽
量

チ
ェ

ー
ン

か
き

寄
せ

機
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
適

正
負

荷
率

運
転

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
モ

ー
タ

を
使

用
し

た
高

効
率

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
が

、
ば

っ
気

用
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

5 . 下 水 道 施 設 の 運 用 管 理

Ⅲ  設 備 及 び 事 業 所 の 運 用 に 関 す る 事 項

6 . 保 守

管 理

水
中

か
く

は
ん

機
の

回
転

数
制

御
の

導
入

軽
量

チ
ェ

ー
ン

汚
泥

か
き

寄
せ

機
の

導
入

余
剰

汚
泥

ポ
ン

プ
の

間
欠

制
御

の
導

入

汚
泥

焼
却

炉
等

の
排

熱
蒸

気
に

よ
る

暖
房

利
用

シ
ス

テ
ム

の
導

入

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
の

回
転

数
制

御
の

導
入

高
効

率
ば

っ
気

用
ブ

ロ
ワ

の
導

入

ブ
ロ

ワ
管

へ
の

超
音

波
流

量
計

の
導

入

水
中

か
く

は
ん

機
の

間
欠

制
御

の
導

入

水
中

か
く

は
ん

機
の

回
転

数
制

御
が

、
水

中
か

く
は

ん
機

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

タ
イ

マ
ー

、
濃

度
又

は
プ

リ
セ

ッ
ト
量

に
よ

る
余

剰
汚

泥
ポ

ン
プ

の
間

欠
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

タ
イ

マ
ー

、
汚

泥
界

面
に

よ
る

汚
泥

か
き

寄
せ

機
の

間
欠

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
の

回
転

数
制

御
が

、
汚

泥
輸

送
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

補
助

燃
料

の
低

減
の

た
め

に
、

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
自

燃
時

間
の

拡
大

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
、

フ
ァ

ン
等

の
吸

気
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

掃
が

定
期

的
に

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

ス
チ

ー
ム

タ
ー

ビ
ン

駆
動

ブ
ロ

ワ
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

下
水

道
施

設
の

良
好

な
状

態
を

維
持

す
る

た
め

に
、

定
期

的
に

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
な

汚
泥

脱
水

装
置

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ろ
過

装
置

洗
浄

工
程

の
適

正
化

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
排

熱
蒸

気
に

よ
る

暖
房

利
用

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

臭
気

発
生

源
の

拡
散

防
止

、
発

生
臭

気
の

漏
え

い
防

止
又

は
一

般
換

気
と

の
分

離
に

よ
り

、
脱

臭
空

気
量

の
低

減
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
流

動
ブ

ロ
ワ

及
び

誘
引

フ
ァ

ン
の

回
転

数
制

御
が

、
流

動
ブ

ロ
ワ

・
誘

引
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
炉

壁
外

面
温

度
に

よ
る

断
熱

強
化

が
ど

の
程

度
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

等
の

吸
気

フ
ィ

ル
タ

ー
の

清
掃

下
水

道
施

設
の

定
期

的
な

保
守

・
点

検

必
要

ば
っ

気
圧

力
に

対
し

て
過

剰
に

な
ら

な
い

よ
う

に
、

空
気

供
給

圧
力

が
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
熱

媒
体

（
砂

）
の

温
度

・
量

の
管

理
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
連

続
運

転
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

硝
化

液
循

環
ポ

ン
プ

の
回

転
数

制
御

が
、

硝
化

液
循

環
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
モ

ー
タ

を
使

用
し

た
高

効
率

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
が

、
汚

泥
輸

送
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

主
ポ

ン
プ

の
高

水
位

運
転

の
実

施

汚
泥

焼
却

炉
等

の
排

熱
回

収
シ

ス
テ

ム
の

導
入

脱
水

汚
泥

の
低

含
水

率
化

の
実

施

脱
臭

空
気

量
の

低
減

の
実

施

消
化

タ
ン

ク
の

投
入

汚
泥

濃
度

管
理

・
温

度
管

理

汚
泥

焼
却

炉
等

の
炉

壁
外

面
温

度
に

よ
る

断
熱

強
化

汚
泥

焼
却

炉
等

の
流

動
ブ

ロ
ワ

・
誘

引
フ

ァ
ン

の
回

転
数

制
御

の
導

入

汚
泥

含
水

率
低

減
の

た
め

に
、

高
性

能
フ

ィ
ル

タ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

必
要

ば
っ

気
圧

力
に

応
じ

た
空

気
供

給
圧

力
の

管
理

汚
泥

焼
却

炉
等

の
負

荷
率

の
適

正
化

汚
泥

焼
却

炉
等

の
連

続
運

転
の

実
施

汚
泥

焼
却

炉
等

の
熱

媒
体

（
砂

）
の

温
度

・
量

の
管

理

汚
泥

焼
却

炉
等

の
燃

料
と

空
気

量
の

適
正

化

汚
泥

焼
却

炉
等

の
自

燃
時

間
拡

大
の

実
施

ス
カ

ム
除

去
設

備
の

ス
カ

ム
捕

捉
効

率
の

管
理

ス
チ

ー
ム

タ
ー

ビ
ン

駆
動

ブ
ロ

ワ
の

導
入

硝
化

液
循

環
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
の

導
入

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

の
導

入

硝
化

液
循

環
ポ

ン
プ

の
回

転
数

制
御

の
導

入

高
効

率
汚

泥
脱

水
装

置
の

導
入

高
性

能
フ

ィ
ル

タ
ー

の
導

入

高
効

率
汚

泥
輸

送
ポ

ン
プ

の
導

入

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

送
風

量
制

御
の

導
入

返
送

汚
泥

ポ
ン

プ
の

回
転

数
制

御
の

導
入

汚
泥

引
き

抜
き

ポ
ン

プ
の

間
欠

制
御

の
導

入

汚
泥

か
き

寄
せ

機
の

間
欠

制
御

の
導

入
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5
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c.
後

処
理

工
程

5
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1
○

6 . 保

守 管 理

d
.共

通
6
d
.1

○

脱
臭

フ
ァ

ン
の

運
転

時
間

の
短

縮
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

通
風

設
備

の
送

風
量

の
適

正
化

排
熱

ボ
イ

ラ
ー

に
低

温
エ

コ
ノ

マ
イ

ザ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

脱
臭

フ
ァ

ン
の

運
転

時
間

短
縮

の
実

施

再
加

熱
用

熱
量

の
低

減
の

た
め

に
、

排
ガ

ス
処

理
用

の
触

媒
反

応
塔

に
低

温
触

媒
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

廃
棄

物
処

理
施

設
の

良
好

な
状

態
を

維
持

す
る

た
め

に
、

定
期

的
に

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

焼
却

炉
及

び
ガ

ス
化

溶
融

炉
に

、
水

冷
壁

等
の

炉
体

の
ボ

イ
ラ

ー
化

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
温

高
圧

ボ
イ

ラ
ー

、
給

水
加

熱
、

機
械

式
ハ

ン
マ

リ
ン

グ
装

置
等

の
高

効
率

排
熱

ボ
イ

ラ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

電
気

式
溶

融
炉

が
あ

る
場

合
、

最
適

電
力

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

コ
ン

ベ
ア

の
搬

送
速

度
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

白
煙

防
止

用
空

気
加

熱
器

に
、

外
気

条
件

に
よ

る
空

気
量

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

通
風

設
備

の
高

効
率

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

が
、

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

焼
却

炉
及

び
ガ

ス
化

溶
融

炉
に

自
動

燃
焼

装
置

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

焼
却

炉
及

び
ガ

ス
化

溶
融

炉
に

高
効

率
断

熱
炉

体
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

通
風

設
備

に
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
駆

動
ブ

ロ
ワ

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

飛
灰

固
化

装
置

の
混

練
機

駆
動

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

焼
却

炉
、

ガ
ス

化
溶

融
炉

及
び

燃
料

式
溶

融
炉

の
燃

料
と

空
気

量
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

加
熱

脱
塩

素
化

装
置

の
反

応
装

置
内

の
最

適
温

度
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

通
風

設
備

の
送

風
量

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

発
電

用
蒸

気
量

を
増

や
す

た
め

の
調

整
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
料

式
溶

融
炉

が
あ

る
場

合
、

高
効

率
バ

ー
ナ

ー
、

純
酸

素
バ

ー
ナ

ー
又

は
廃

棄
物

利
用

バ
ー

ナ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

焼
却

炉
、

ガ
ス

化
溶

融
炉

及
び

燃
料

式
溶

融
炉

の
排

熱
回

収
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

乾
燥

機
に

高
効

率
自

動
乾

燥
制

御
装

置
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

通
風

設
備

の
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

の
回

転
数

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

炉
室

内
雰

囲
気

の
自

動
計

測
に

よ
る

最
適

換
気

制
御

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

5 . 廃 棄 物 処 理

施 設 の 運 用 管 理

Ⅱ  設 備 及 び 建 物 の 性 能 に 関 す る 事 項

Ⅲ  設 備 及 び 事 業 所 の 運

用 に 関 す る 事 項
発

電
用

蒸
気

量
の

調
整

5 . 廃 棄 物 処 理 施 設 の 省 エ ネ ル ギ ー 性 能

廃
棄

物
処

理
施

設
の

定
期

的
な

保
守

・
点

検

焼
却

炉
等

の
自

動
燃

焼
装

置
の

導
入

焼
却

炉
等

の
排

熱
回

収
シ

ス
テ

ム
の

導
入

飛
灰

固
化

装
置

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

の
導

入

ろ
過

式
集

じ
ん

装
置

の
ヒ

ー
タ

ー
温

度
制

御
の

適
正

化

焼
却

炉
等

の
燃

料
と

空
気

量
の

適
正

化

焼
却

炉
等

に
お

け
る

炉
体

の
ボ

イ
ラ

ー
化

高
効

率
ご

み
ク

レ
ー

ン
及

び
高

効
率

灰
ク

レ
ー

ン
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ろ
過

式
集

じ
ん

装
置

の
ヒ

ー
タ

ー
温

度
制

御
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

通
風

設
備

に
、

低
圧

蒸
気

利
用

の
温

度
制

御
に

よ
る

高
効

率
蒸

気
式

空
気

予
熱

器
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

乾
燥

機
に

高
効

率
バ

ー
ナ

ー
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
ご

み
投

入
扉

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

乾
燥

機
に

排
ガ

ス
再

循
環

、
排

ガ
ス

熱
回

収
、

低
圧

抽
気

蒸
気

等
の

熱
利

用
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
脱

臭
フ

ァ
ン

の
導

入

高
効

率
ご

み
投

入
扉

シ
ス

テ
ム

の
導

入

高
効

率
脱

臭
フ

ァ
ン

が
、

脱
臭

フ
ァ

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

減
温

塔
に

最
適

水
噴

霧
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

加
熱

脱
塩

素
化

装
置

の
最

適
温

度
制

御
の

導
入

燃
料

式
溶

融
炉

の
高

効
率

バ
ー

ナ
ー

等
の

導
入

乾
燥

機
の

排
熱

利
用

シ
ス

テ
ム

の
導

入

高
効

率
ご

み
ク

レ
ー

ン
等

の
導

入

通
風

設
備

の
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
駆

動
ブ

ロ
ワ

の
導

入

通
風

設
備

の
高

効
率

ブ
ロ

ワ
の

導
入

排
ガ

ス
処

理
用

触
媒

反
応

塔
へ

の
低

温
触

媒
の

導
入

通
風

設
備

の
ブ

ロ
ワ

の
回

転
数

制
御

の
導

入

白
煙

防
止

用
空

気
加

熱
器

の
空

気
量

制
御

の
導

入

コ
ン

ベ
ア

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

の
導

入

炉
室

内
の

最
適

換
気

制
御

シ
ス

テ
ム

の
導

入

焼
却

炉
等

の
高

効
率

断
熱

炉
体

の
導

入

通
風

設
備

の
高

効
率

蒸
気

式
空

気
予

熱
器

の
導

入

減
温

塔
の

最
適

水
噴

霧
制

御
の

導
入

排
熱

ボ
イ

ラ
ー

の
低

温
エ

コ
ノ

マ
イ

ザ
ー

の
導

入

高
効

率
排

熱
ボ

イ
ラ

ー
の

導
入

乾
燥

機
の

高
効

率
バ

ー
ナ

ー
の

導
入

乾
燥

機
の

高
効

率
自

動
乾

燥
制

御
装

置
の

導
入

電
気

式
溶

融
炉

の
最

適
電

力
制

御
の

導
入
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別
表

第
２

点
数

　
Ｐ

係
数

　
Ｋ

1
.

C
O

2
削

減
推

進
体

制
の

整
備

1
.1

1
.2

1
.3

1
.4

1
.5

2
.

図
面

、
管

理
標

準
等

の
整

備
2
.1

2
.2

2
.3

3
.

3
.1

3
.2

3
.3

3
.4

1
0
.6

0
.5 0 1

0
.2

0
.5

主
要

設
備

等
に

関
す

る
計

測
・
計

量
及

び
記

録

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
先

別
の

細
目

の
電

力
量

・
燃

料
消

費
量

・
熱

量
の

把
握

に
必

要
な

計
測

・
計

量
設

備
に

よ
る

一
次

エ
ネ

ル
ギ

ー
実

測
値

が
、

事
業

所
全

体
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

に
な

っ
て

い
る

か
。

8
0
%
以

上
に

採
用

8
0
%
以

上
に

採
用

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
２
×

Ｋ
２
）

0
.8

整
備

無
し

0

整
備

無
し

概
ね

8
0
%
以

上
は

整
備

0

整
備

無
し

 
3
0
%
以

上
5
0
%
未

満

1 1

3
0
%
未

満

直
読

デ
ー

タ
収

集

5
0
%
以

上
7
0
%
未

満

7
0
%
以

上

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

表
彰

概
ね

5
0
%
以

上
は

整
備

概
ね

8
0
%
以

上
は

整
備

C
O

2
削

減
推

進
会

議
が

設
置

さ
れ

、
ど

の
程

度
の

頻
度

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

評
価

内
容

取
組

状
況

の
程

度

1 0
.5 1

月
1
回

以
上

年
2
回

以
上

取
組

状
況

の
評

価
点

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

0 0

整
備

無
し

取
得

無
し

0
.50 11 0

表
彰

無
し

エ
ネ

ル
ギ

ー
管

理
優

良
工

場
、

省
エ

ネ
大

賞
[省

エ
ネ

事
例

部
門

]等
で

表
彰

さ
れ

て
い

る
か

。

導
入

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

導
入

無
し

概
ね

5
0
%
以

上
は

整
備

竣
工

図
、

機
器

完
成

図
、

改
修

履
歴

が
わ

か
る

図
面

等
が

、
ど

の
程

度
整

備
さ

れ
て

い
る

か
。

取
得

全
て

整
備

計
画

・
実

施
の

み

計
画

の
み

0
.5

P
D

C
A

管
理

サ
イ

ク
ル

の
実

施
体

制
の

整
備

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

IS
O

1
4
0
0
1
が

取
得

さ
れ

て
い

る
か

。

P
D

C
A

管
理

サ
イ

ク
ル

（
計

画
・
実

施
・
確

認
・
処

置
）
の

実
施

体
制

が
ど

の
程

度
整

備
さ

れ
て

い
る

か
。

C
O

2
削

減
に

関
す

る
Q

C
サ

ー
ク

ル
活

動
、

改
善

提
案

制
度

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

電
力

量
の

系
統

別
の

細
分

化

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
（
蒸

気
供

給
、

熱
源

、
コ

ー
ジ

ェ
ネ

及
び

圧
縮

空
気

）
、

生
産

工
程

・
処

理
工

程
ご

と
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
使

用
量

を
総

合
的

に
管

理
で

き
る

エ
ネ

ル
ギ

ー
管

理
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

電
力

負
荷

状
況

、
発

電
状

況
並

び
に

各
変

圧
器

の
需

要
率

、
負

荷
率

及
び

不
等

率
の

把
握

に
必

要
な

計
測

・
計

量
設

備
が

、
一

次
側

の
電

圧
が

4
0
0
V

以
上

の
変

圧
器

全
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
量

（
冷

温
水

）
の

系
統

別
の

細
分

化

エ
ネ

ル
ギ

ー
管

理
優

良
工

場
、

省
エ

ネ
大

賞
等

の
表

彰

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
先

別
の

使
用

量
把

握
に

必
要

な
計

測
・

計
量

設
備

の
導

入

設
備

台
帳

等
の

整
備

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

た
だ

し
、

除
外

項
目

が
あ

る
場

合
は

、
除

外
項

目
を

除
い

た
係

数
の

合
計

が
１

と
な

る
よ

う
に

、
そ

れ
ぞ

れ
の

係
数

を
補

正
す

る
も

の
と

し
、

評
価

点
は

小
数

点
以

下
３

位
未

満
の

数
値

を
四

捨
五

入
し

て
得

た
数

値
で

、
最

高
１

点
、

最
低

０
点

と
す

る
。

計
画

・
実

施
・
確

認
の

み

0
.2 00
.8 1 1

整
備

0
.51

自
動

デ
ー

タ
収

集

0 0
.5

0
.80 0
.51 0 0
.51

評
価

項
目

の
区

分

系
統

別
の

使
用

量
把

握
に

必
要

な
計

測
・
計

量
設

備
の

導
入

IS
O

1
4
0
0
1
の

取
得

C
O

2
削

減
に

関
す

る
Q

C
サ

ー
ク

ル
活

動
、

改
善

提
案

制

度
の

導
入

N
o
.

評
価

項
目

エ
ネ

ル
ギ

ー
管

理
シ

ス
テ

ム
の

導
入

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

C
O

2
削

減
推

進
会

議
等

の
設

置
及

び
開

催

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

管
理

標
準

及
び

運
転

操
作

マ
ニ

ュ
ア

ル
が

整
備

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ネ

ル
ギ

ー
使

用
機

器
の

管
理

の
た

め
に

、
設

備
台

帳
等

が
、

ど
の

程
度

整
備

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
分

析
・
管

理

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

採
用

無
し

管
理

標
準

等
の

整
備

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

電
力

負
荷

状
況

・
発

電
状

況
等

の
把

握
に

必
要

な
計

測
・

計
量

設
備

の
導

入

部
署

別
、

工
程

別
、

設
備

別
に

系
統

を
分

割
し

、
そ

の
系

統
別

の
電

力
量

・
熱

量
・
蒸

気
量

・
圧

縮
空

気
量

を
含

む
使

用
量

の
把

握
に

必
要

な
計

測
・
計

量
設

備
が

、
電

力
量

は
動

力
盤

及
び

分
電

盤
総

面
数

、
熱

量
、

蒸
気

量
及

び
圧

縮
空

気
量

は
全

系
統

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

図
面

・
改

修
履

歴
等

の
整

備

Ⅰ  一 般 管 理 事 項

年
2
回

未
満

又
は

実
施

無
し

0

-23-



0 - 1
0
.1

0
.5 0 - 1

0
.1

0
.5 0 -

3
.5

3
.6

4
.

4
.1

4
.2

4
.3

4
.4

4
.5

4
.6

4
.7

4
.8

5
.

保
守

・
点

検
の

管
理

5
.1

0

実
施

1 0
.2 -

蒸
気

無
し

1
/
3
に

採
用

月
1
回

以
上

010 0

採
用

無
し

0101 0
.5

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

・
C

O
2
排

出
量

の
管

理

8
0
%
以

上
に

採
用

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

月
1
回

程
度

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

2
/
3
又

は
1
/
2
に

採
用

採
用

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

実
施

無
し

全
て

実
施

計
画

の
策

定
の

み

1
/
4
で

実
施

1
/
3
で

実
施

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

1
又

は
3
/
4
で

実
施

生
産

工
程

・
処

理
工

程
の

操
業

状
況

に
応

じ
た

エ
ネ

ル
ギ

ー
使

用
状

況
の

管
理

や
分

析
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

C
O

2
排

出
量

の
管

理

実
施

無
し

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
無

し

エ
ネ

ル
ギ

ー
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
等

の
デ

ー
タ

を
活

用
し

、
電

力
及

び
熱

の
ピ

ー
ク

負
荷

の
数

値
化

等
に

よ
る

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
の

特
性

、
建

物
全

体
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
原

単
位

算
出

及
び

類
似

の
建

物
と

の
比

較
に

よ
り

、
省

エ
ネ

ル
ギ

ー
状

況
の

管
理

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
特

性
の

把
握

、
エ

ネ
ル

ギ
ー

消
費

原
単

位
の

算
出

及
び

管
理

エ
ネ

ル
ギ

ー
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
シ

ス
テ

ム
等

の
デ

ー
タ

の
活

用
等

に
よ

り
問

題
点

を
抽

出
し

、
優

先
的

に
改

善
す

べ
き

課
題

の
決

定
、

具
体

的
な

対
策

・
計

画
及

び
チ

ュ
ー

ニ
ン

グ
な

ど
の

改
善

策
の

立
案

と
実

施
、

そ
の

効
果

の
検

証
が

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

実
施

立
案

・
実

施
の

み

0

計
画

の
立

案
の

み

実
施

無
し

1 -

実
施

無
し

0
.5

1
日

1
回

以
上

2
/
3
又

は
1
/
2
で

実
施

0
実

施
無

し

実
施

0
.2

0
.5 01 0
.81 11 0
.5 010 0
.5

0
.5

生
産

工
程

・
処

理
工

程
無

し

全
て

実
施

実
施

0
.81

熱
源

無
し

-0
.5

蒸
気

量
の

系
統

別
の

細
分

化

圧
縮

空
気

量
の

系
統

別
の

細
分

化

管
理

日
報

・
月

報
・
年

報
の

作
成

改
善

策
の

立
案

・
実

施
及

び
効

果
検

証
の

実
施

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

2
0
2
4
年

度
ま

で
の

C
O

2
排

出
量

削
減

に
向

け
た

目
標

を
設

定
し

、
C

O
2
削

減
対

策
項

目
ご

と
の

具
体

的
な

計
画

の
立

案
及

び
実

績
の

集
約

・
評

価
が

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

管
理

日
報

、
月

報
及

び
年

報
の

作
成

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

事
業

所
全

体
の

C
O

2
排

出
量

及
び

原
単

位
の

管
理

が
ど

の
程

度
の

頻
度

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

空
調

・
照

明
等

の
使

用
時

間
短

縮
、

事
務

用
機

器
・
パ

ソ
コ

ン
等

の
省

電
力

化
、

冷
凍

冷
蔵

庫
・
ブ

ラ
イ

ン
ド

等
の

効
率

運
用

な
ど

C
O

2
削

減
対

策
に

関
す

る
啓

発
活

動
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

C
O

2
削

減
目

標
の

設
定

、
C

O
2
削

減
対

策
計

画
の

立
案

及
び

実
績

の
集

約
・
評

価
の

実
施

生
産

工
程

・
処

理
工

程
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
管

理

保
守

・
点

検
計

画
の

策
定

及
び

実
施

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
の

分
析

に
必

要
な

計
測

・
計

量
設

備
の

導
入

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
（
蒸

気
供

給
、

熱
源

、
コ

ー
ジ

ェ
ネ

及
び

圧
縮

空
気

）
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
デ

ー
タ

の
運

転
解

析
に

よ
り

、
需

要
パ

タ
ー

ン
に

応
じ

た
機

器
の

選
択

と
稼

働
率

の
選

定
等

、
運

用
実

態
に

即
し

た
運

転
計

画
と

運
転

効
率

の
検

証
が

、
設

備
区

分
の

数
（
対

象
設

備
が

無
い

場
合

を
除

く
。

）
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

1
又

は
3
/
4
に

採
用

1
/
4
に

採
用

実
施

無
し

全
て

実
施

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
（
蒸

気
供

給
、

熱
源

、
コ

ー
ジ

ェ
ネ

及
び

圧
縮

空
気

）
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
使

用
量

や
運

転
効

率
等

の
分

析
に

必
要

な
電

力
量

・
燃

料
消

費
量

・
熱

量
・
流

量
・
温

度
・
蒸

気
量

・
圧

縮
空

気
量

・
給

水
量

等
の

計
測

・
計

量
設

備
が

、
設

備
区

分
の

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

年
2
回

以
上

C
O

2
削

減
対

策
の

啓
発

活
動

の
実

施

実
施

無
し

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
無

し

年
1
回

程
度

又
は

実
施

無
し

圧
縮

空
気

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

実
施

無
し

イ
ン

ト
ラ

ネ
ッ

ト
等

を
介

し
て

、
従

業
員

等
が

い
つ

で
も

環
境

・
エ

ネ
ル

ギ
ー

情
報

を
見

る
こ

と
が

で
き

る
状

況
を

提
供

す
る

見
え

る
化

の
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

、
ど

の
程

度
の

頻
度

で
デ

ー
タ

が
更

新
さ

れ
て

い
る

か
。

ユ
ー

テ
ィ

リ
テ

ィ
設

備
の

運
転

解
析

の
実

施

従
業

員
等

へ
の

環
境

・
エ

ネ
ル

ギ
ー

情
報

提
供

シ
ス

テ
ム

の
導

入

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

燃
焼

設
備

及
び

動
力

設
備

の
保

守
・
点

検
計

画
の

策
定

及
び

計
画

に
基

づ
い

た
保

守
・
点

検
の

実
施

が
ど

の
程

度
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）
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a.
蒸

気
供

給
設

備
1
a.

1

　
　

　
　

　
年

間
熱

製
造

量
実

績
が

把
握

で
き

て
い

る
場

合

評
価

点
＝

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｑ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
ｎ
×

Ｑ
ｎ
）
／

Σ
（
Ｑ

１
＋

・
・
・
＋

Ｑ
ｎ
）
　

・
・
・
（
式

１
）

　
　

　
　

　
年

間
熱

製
造

量
実

績
が

把
握

で
き

て
い

な
い

場
合

評
価

点
＝

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｈ
１
×

Ｎ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
ｎ
×

Ｈ
ｎ
×

Ｎ
ｎ
）

／
Σ

（
Ｈ

１
×

Ｎ
１
＋

・
・
・
＋

Ｈ
ｎ
×

Ｎ
ｎ
）
　

・
・
・
（
式

２
）

Ｐ
＝

１
－

（
η

H
－

η
）
／

（
η

H
－

η
L
）

エ
ネ

ル
ギ

ー
源

が
再

生
可

能
エ

ネ
ル

ギ
ー

の
み

の
場

合
　

Ｐ
＝

１
．

０

地
域

冷
暖

房
受

入
の

場
合

　
Ｐ

ｎ
＝

０
．

８

Ｈ
１

～
ｎ
　

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

１
～

ｎ
ご

と
の

ボ
イ

ラ
ー

容
量

（
単

位
　

キ
ロ

ワ
ッ

ト
）

Ｎ
１

～
ｎ
　

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

１
～

ｎ
ご

と
の

台
数

Ｋ
　

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

の
換

算
係

数
で

表
1
.5

に
掲

げ
る

数
値

η
　

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
ボ

イ
ラ

ー
効

率
※

　
　

　
※

 ボ
イ

ラ
ー

効
率

は
、

高
位

発
熱

量
基

準
の

数
値

と
す

る
。

η
H
　

高
効

率
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

最
高

効
率

で
表

1
.1

に
定

め
る

数
値

η
Ｌ
　

高
効

率
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

最
低

効
率

で
表

1
.2

に
定

め
る

数
値

表
1
.1

　
高

効
率

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

ご
と

の
最

高
効

率

η
H

１
＝

η
Ｓ
＋

（
η

Ｈ
０
－

η
Ｓ
）
×

（
2
0
0
0
－

ｎ
）
／

（
2
0
0
0
－

1
9
9
0
）

表
1
.2

　
高

効
率

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

ご
と

の
最

低
効

率

表
1
.3

　
高

効
率

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
水

準

ボ
イ

ラ
ー

効
率

最
高

水
準

最
低

D
H

C
最

低

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

0
.8

8
2

0
.8

3
8

0
.7

3
6

0
.7

9
4

式
１

又
は

式
２

に
よ

る
。

ボ
イ

ラ
ー

機
種

ご
と

の
ボ

イ
ラ

ー
効

率
※

と
年

間
熱

製
造

量
実

績

下
記

以
外

の
場

合

高
効

率
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
が

、
全

て
の

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

（
地

域
冷

暖
房

受
入

を
含

む
。

）
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
源

機
器

の
設

置
年

度
が

2
0
0
0
年

度
か

ら
2
0
1
2
年

度
ま

で
の

場
合

表
1
.3

の
水

準
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

Ｅ
１

～
ｎ
　

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

１
～

ｎ
ご

と
の

定
格

ｴ
ﾈ

ﾙ
ｷ
ﾞｰ

消
費

量
（
単

位
　

ﾒ
ｶ
ﾞｼ

ﾞｭ
ｰ

ﾙ
／

ｈ
）

　
　

　
　

　
（
燃

料
の

定
格

ｴ
ﾈ

ﾙ
ｷ
ﾞｰ

消
費

量
は

高
位

発
熱

量
と

し
、

定
格

ガ
ス

消
費

量
は

、
　

　
　

　
　

　
納

入
時

の
高

位
発

熱
量

で
熱

量
に

換
算

す
る

。
）

η
＝

（
３

．
６

×
Ｈ

ｎ
）
／

（
Ｋ

×
Ｅ

ｎ
）

Ⅱ  設 備 及 び 建 物 の 性 能 に 関 す る 事 項

発
電

所
（
熱

供
給

施
設

併
設

）
の

場
合こ

れ
ら

の
式

に
お

い
て

、
Ｐ

１
～

ｎ
、

Ｑ
１

～
ｎ
、

Ｈ
１

～
ｎ
、

Ｎ
１

～
ｎ
、

Ｋ
、

Ｅ
１

～
ｎ
、

η
、

η
H
、

η
L
は

、
そ

れ
ぞ

れ
次

の
数

値
を

表
す

も
の

と
す

る
。

下
記

以
外

の
場

合

高
効

率
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

導
入

表
1
.3

の
D

H
C

最
低

の
欄

に
掲

げ
る

数
値

ボ
イ

ラ
ー

機
種

表
1
.3

の
最

低
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

Ｐ
１

～
ｎ
　

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

１
～

ｎ
ご

と
の

点
数

　
　

　
　

　
（
小

数
点

以
下

３
位

未
満

の
数

値
を

四
捨

五
入

し
て

得
た

数
値

で
、

　
　

　
　

　
最

高
１

点
、

最
低

０
点

と
す

る
。

）

1 . ユ ー テ ィ リ テ ィ 設 備 等 の 省 エ ネ ル ギ ー 性 能

表
1
.3

の
最

高
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

熱
源

機
器

の
設

置
年

度
が

1
9
9
1
年

度
か

ら
1
9
9
9
年

度
ま

で
の

場
合

次
に

掲
げ

る
式

に
よ

っ
て

計
算

し
た

数
値

Ｑ
１

～
ｎ
　

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

１
～

ｎ
ご

と
の

年
間

熱
製

造
量

実
績

　
　

　
　

　
　

（
単

位
　

ギ
ガ

ジ
ュ

ー
ル

/
年

）

　
　

η
H

１
：
熱

源
機

器
の

設
置

年
度

が
1
9
9
1
年

度
か

ら
1
9
9
9
年

度
ま

で
の

場
合

の

　
　

　
　

　
 最

高
効

率

（
い

ず
れ

か
の

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
設

置
年

度
が

1
9
9
5
年

度
か

ら
2
0
1
2
年

度
ま

で
以

外
で

、
か

つ
全

て
の

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

ご
と

の
ボ

イ
ラ

ー
効

率
が

、
表

1
.3

の
水

準
の

欄
に

掲
げ

る
数

値
未

満
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

　
　

η
Ｓ
：
表

1
.3

の
水

準
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

　
　

η
H

０
：
表

1
.3

の
最

高
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

　
　

ｎ
：
熱

源
機

器
の

設
置

年
度
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表
1
.4

　
エ

ネ
ル

ギ
ー

消
費

量
の

換
算

係
数

電
気

3
.6

（
単

位
　

Ｍ
Ｊ／

ｋ
Ｗ

ｈ
）

ガ
ス

1
（
単

位
　

Ｍ
Ｊ／

Ｍ
Ｊ）

L
P
G

5
0
.8

（
単

位
　

Ｍ
Ｊ／

k
g）

A
重

油
3
9
.1

（
単

位
　

Ｍ
Ｊ／

ℓ）

灯
油

3
6
.7

（
単

位
　

Ｍ
Ｊ／

ℓ）

蒸
気

、
温

水
、

冷
水

1
（
単

位
　

Ｍ
Ｊ／

Ｍ
Ｊ）

備
考

　
燃

料
の

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

は
高

位
発

熱
量

と
す

る
。

1
a.

2

1
a.

3

1
a.

4

1
a.

5

1
a.

6

1
a.

7

1
a.

8

1
a.

9

1
a.

1
0

1
a.

1
1

1
a.

1
2

1
a.

1
3

1
a.

1
4

0
.5

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
ｰ

回
り

及
び

装
置

回
り

1

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

無
し

採
用

無
し

蒸
気

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

装
置

回
り

採
用

0
.8

0
.5 00 01 10 1 1

ﾎ
ﾞｲ

ﾗ
ｰ

回
り

対
象

機
器

無
し

0 0

採
用

無
し

0-

採
用

採
用

無
し

1 0
.8- 0
.5 01- - 1

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

0

8
0
%
以

上
に

採
用

- 1

蒸
気

無
し

0

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

1 -1 1 0
.5 0

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

採
用

蒸
気

無
し

-

採
用

無
し

0
.2 0 10

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し

不
要

蒸
気

配
管

の
撤

去
・
蒸

気
配

管
ル

ー
ト
・
サ

イ
ズ

の
変

更
放

熱
ロ

ス
防

止
の

た
め

に
、

不
要

蒸
気

配
管

の
撤

去
、

蒸
気

配
管

の
ル

ー
ト
又

は
サ

イ
ズ

の
変

更
の

い
ず

れ
か

が
行

わ
れ

て
い

る
か

。

導
入

時
に

エ
コ

ノ
マ

イ
ザ

ー
等

が
未

設
置

で
あ

っ
た

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
全

て
に

、
追

加
的

な
エ

コ
ノ

マ
イ

ザ
ー

又
は

エ
ア

ヒ
ー

タ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

エ
ネ

ル
ギ

ー
種

別

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
エ

コ
ノ

マ
イ

ザ
ー

又
は

エ
ア

ヒ
ー

タ
ー

の
導

入

蒸
気

減
圧

エ
ネ

ル
ギ

ー
動

力
回

収
設

備
の

導
入

圧
力

差
タ

ー
ビ

ン
の

導
入

高
圧

蒸
気

ラ
イ

ン
と

低
圧

蒸
気

ラ
イ

ン
が

あ
る

場
合

、
圧

力
差

タ
ー

ビ
ン

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

使
用

用
途

に
適

し
た

省
エ

ネ
型

ス
チ

ー
ム

ト
ラ

ッ
プ

が
、

ス
チ

ー
ム

ト
ラ

ッ
プ

の
全

個
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

導
入

時
に

押
込

送
風

機
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
未

対
応

で
あ

っ
た

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
全

て
に

、
追

加
的

な
押

込
送

風
機

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

フ
ラ

ッ
シ

ュ
蒸

気
利

用
設

備
の

導
入

蒸
気

弁
・
フ

ラ
ン

ジ
部

の
断

熱

蒸
気

ド
レ

ン
タ

ン
ク

の
断

熱

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
小

型
分

散
シ

ス
テ

ム
の

導
入

省
エ

ネ
型

ス
チ

ー
ム

ト
ラ

ッ
プ

の
導

入

蒸
気

ド
レ

ン
の

ク
ロ

ー
ズ

ド
回

収
方

式
の

導
入

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

蒸
気

ド
レ

ン
回

収
設

備
の

導
入

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
台

数
制

御
（
オ

ペ
レ

ー
タ

ー
に

よ
る

制
御

を
含

む
。

）
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

9
5
%
以

上
に

採
用

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
台

数
制

御
の

導
入

換
算

係
数

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
押

込
送

風
機

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
の

導
入

採
用

無
し

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

無
し

蒸
気

減
圧

エ
ネ

ル
ギ

ー
動

力
回

収
設

備
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

蒸
気

無
し

採
用

採
用

無
し

採
用

採
用

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

無
し

採
用

無
し

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

蒸
気

弁
及

び
フ

ラ
ン

ジ
部

が
、

ど
の

程
度

断
熱

さ
れ

て
い

る
か

。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

全
て

の
蒸

気
ド

レ
ン

タ
ン

ク
が

断
熱

さ
れ

て
い

る
か

。

蒸
気

ド
レ

ン
回

収
に

ク
ロ

ー
ズ

ド
回

収
方

式
が

、
定

格
蒸

気
消

費
量

（
直

接
利

用
す

る
も

の
を

除
く

。
）
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

フ
ラ

ッ
シ

ュ
蒸

気
利

用
設

備
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
小

型
分

散
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

蒸
気

ド
レ

ン
回

収
設

備
が

、
定

格
蒸

気
消

費
量

（
直

接
利

用
す

る
も

の
を

除
く

。
）
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

-26-



1
a.

1
5

1
a.

1
6

b
.

熱
源

・
熱

搬
送

設
備

、
冷

却
設

備
1
b
.1

　
　

　
　

　
年

間
熱

製
造

量
実

績
が

把
握

で
き

て
い

る
場

合

評
価

点
＝

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｑ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
ｎ
×

Ｑ
ｎ
）
／

Σ
（
Ｑ

１
＋

・
・
・
＋

Ｑ
ｎ
）
　

・
・
・
（
式

３
）

　
　

　
　

　
年

間
熱

製
造

量
実

績
が

把
握

で
き

て
い

な
い

場
合

評
価

点
＝

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｈ
Ｃ

１
×

Ｎ
Ｃ

１
×

２
＋

・
・
・
＋

Ｐ
ｎ
×

Ｈ
Ｈ

ｎ
×

Ｎ
Ｈ

ｎ
）

／
Σ

（
Ｈ

Ｃ
１
×

Ｎ
Ｃ

１
×

２
＋

・
・
・
＋

Ｈ
Ｈ

ｎ
×

Ｎ
Ｈ

ｎ
）
　

・
・
・
（
式

４
）

Ｐ
＝

１
－

（
η

H
－

η
）
／

（
η

H
－

η
L
）

エ
ネ

ル
ギ

ー
源

が
再

生
可

能
エ

ネ
ル

ギ
ー

の
み

の
場

合
　

Ｐ
＝

１
．

０

地
域

冷
暖

房
受

入
の

場
合

　
Ｐ

ｎ
＝

０
．

８

Ｑ
１

～
ｎ
　

熱
源

機
器

１
～

ｎ
ご

と
の

年
間

熱
製

造
量

実
績

（
単

位
　

ギ
ガ

ジ
ュ

ー
ル

/
年

）

Ｈ
Ｃ

１
～

ｎ
　

冷
熱

源
機

器
１

～
ｎ

ご
と

の
熱

源
容

量
（
単

位
　

キ
ロ

ワ
ッ

ト
）

Ｈ
Ｈ

１
～

ｎ
　

温
熱

源
機

器
１

～
ｎ

ご
と

の
熱

源
容

量
（
単

位
　

キ
ロ

ワ
ッ

ト
）

Ｎ
Ｃ

１
～

ｎ
　

冷
熱

源
機

器
１

～
ｎ

ご
と

の
台

数

Ｎ
Ｈ

１
～

ｎ
　

温
熱

源
機

器
１

～
ｎ

ご
と

の
台

数

Ｋ
　

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

の
換

算
係

数
で

表
1
.4

に
掲

げ
る

数
値

η
　

熱
源

機
器

１
～

ｎ
ご

と
の

定
格

Ｃ
Ｏ

Ｐ
又

は
ボ

イ
ラ

ー
効

率
※

　
　

　
※

 ボ
イ

ラ
ー

効
率

は
、

高
位

発
熱

量
基

準
の

数
値

と
す

る
。

η
H
　

熱
源

機
器

ご
と

の
最

高
効

率
で

表
2
.1

に
定

め
る

数
値

η
Ｌ
　

熱
源

機
器

ご
と

の
最

低
効

率
で

表
2
.2

に
定

め
る

数
値

表
2
.1

　
熱

源
機

種
ご

と
の

最
高

効
率

η
H

１
＝

η
Ｓ
＋

（
η

Ｈ
０
－

η
Ｓ
）
×

（
2
0
0
0
－

ｎ
）
／

（
2
0
0
0
－

1
9
9
0
）

式
３

又
は

式
４

に
よ

る
。

01

高
効

率
熱

源
機

器
の

導
入

次
に

掲
げ

る
式

に
よ

っ
て

計
算

し
た

数
値

下
記

以
外

の
場

合

負
荷

に
適

し
た

容
量

の
バ

ー
ナ

ー
へ

の
変

更

高
効

率
熱

源
機

器
が

、
全

て
の

熱
源

機
器

（
地

域
冷

暖
房

受
入

を
含

む
。

）
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

η
＝

（
３

．
６

×
Ｈ

ｎ
）
／

（
Ｋ

×
Ｅ

ｎ
）

バ
ー

ナ
ー

容
量

が
過

大
な

場
合

、
負

荷
に

適
し

た
容

量
の

バ
ー

ナ
ー

に
変

更
さ

れ
て

い
る

か
。

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

緩
和

措
置

の
対

象

こ
れ

ら
の

式
に

お
い

て
、

Ｐ
１

～
ｎ
、

Ｑ
１

～
ｎ
、

Ｈ
Ｃ

１
～

ｎ
、

Ｈ
Ｈ

１
～

ｎ
、

Ｎ
Ｃ

１
～

ｎ
、

Ｎ
Ｈ

１
～

ｎ
、

Ｋ
、

Ｅ
１

～
ｎ
、

η
、

η
H
、

η
L
は

、
そ

れ
ぞ

れ
次

の
数

値
を

表
す

も
の

と

す
る

。

Ｐ
１

～
ｎ
　

熱
源

機
器

１
～

ｎ
ご

と
の

点
数

　
　

　
　

（
小

数
点

以
下

３
位

未
満

の
数

値
を

四
捨

五
入

し
て

得
た

数
値

で
、

　
　

　
　

最
高

１
点

、
最

低
０

点
と

す
る

。
た

だ
し

、
イ

ン
バ

ー
タ

タ
ー

ボ
冷

凍
機

  
  

  
  

  
 は

、
タ

ー
ボ

冷
凍

機
の

点
数

に
0
.1

を
加

え
た

値
と

す
る

。
）

　
　

η
H

０
：
表

2
.3

又
は

表
2
.4

の
最

高
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
ー

の
導

入

（
い

ず
れ

か
の

熱
源

機
器

の
設

置
年

度
が

1
9
9
5
年

度
か

ら
2
0
1
2
年

度
ま

で
以

外
で

、
か

つ
全

て
の

熱
源

機
器

ご
と

の
定

格
Ｃ

Ｏ
Ｐ

又
は

ボ
イ

ラ
ー

効
率

が
、

熱
源

機
種

に
応

じ
て

表
2
.3

又
は

表
2
.4

の
水

準
の

欄
に

掲
げ

る
数

値
未

満
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

0

採
用

無
し

採
用

採
用

1

熱
源

機
種

ご
と

の
定

格
C

O
P
又

は
ボ

イ
ラ

ー
効

率
※

と
年

間
熱

製
造

量
実

績

採
用

無
し

　
　

ｎ
：
熱

源
機

器
の

設
置

年
度

熱
源

機
器

の
設

置
年

度
が

2
0
0
0
年

度
か

ら
2
0
1
2
年

度
ま

で
の

場
合

表
2
.3

又
は

表
2
.4

の
水

準
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

　
　

η
Ｓ
：
表

2
.3

又
は

表
2
.4

の
水

準
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

熱
源

機
器

の
設

置
年

度
が

1
9
9
1
年

度
か

ら
1
9
9
9
年

度
ま

で
の

場
合

　
　

η
H

１
：
熱

源
機

器
の

設
置

年
度

が
1
9
9
1
年

度
か

ら
1
9
9
9
年

度
ま

で
の

場
合

の

　
　

　
　

　
 最

高
効

率

表
2
.3

又
は

表
2
.4

の
最

高
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

最
高

効
率

Ｅ
１

～
ｎ
　

熱
源

機
器

１
～

ｎ
ご

と
の

定
格

ｴ
ﾈ

ﾙ
ｷ
ﾞｰ

消
費

量
（
単

位
　

ﾒ
ｶ
ﾞｼ

ﾞｭ
ｰ

ﾙ
／

ｈ
）

　
　

　
　

　
（
燃

料
の

定
格

ｴ
ﾈ

ﾙ
ｷ
ﾞｰ

消
費

量
は

高
位

発
熱

量
と

し
、

定
格

ガ
ス

消
費

量
は

、
　

　
　

　
　

　
納

入
時

の
高

位
発

熱
量

で
熱

量
に

換
算

す
る

。
）
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表
2
.2

　
熱

源
機

種
ご

と
の

最
低

効
率

表
2
.3

　
高

効
率

冷
熱

源
機

器
の

水
準

定
格

C
O

P

最
高

水
準

最
低

D
H

C
最

低

水
冷

チ
リ
ン

グ
ユ

ニ
ッ

ト
5
.6

0
0

5
.1

2
0

4
.0

0
0

4
.6

4
0

空
冷

チ
リ
ン

グ
ユ

ニ
ッ

ト
4
.3

8
0

3
.9

1
8

2
.8

3
9

3
.4

5
6

空
気

熱
源

ヒ
ー

ト
ポ

ン
プ

ユ
ニ

ッ
ト

4
.6

6
9

4
.1

2
6

2
.8

6
0

3
.5

8
3

熱
回

収
ヒ

ー
ト
ポ

ン
プ

ユ
ニ

ッ
ト

2
.8

9
5

2
.5

5
8

1
.7

7
3

2
.2

2
1

タ
ー

ボ
冷

凍
機

6
.5

4
0

6
.0

0
0

4
.7

4
0

5
.4

6
0

ブ
ラ

イ
ン

タ
ー

ボ
冷

凍
機

5
.0

6
0

4
.6

3
4

3
.6

4
2

4
.2

0
8

熱
回

収
タ

ー
ボ

冷
凍

機
4
.8

0
3

4
.4

3
8

3
.5

8
7

4
.0

7
3

蒸
気

吸
収

冷
凍

機
1
.3

0
8

1
.2

2
7

1
.0

3
7

1
.1

4
6

温
水

吸
収

冷
凍

機
0
.7

1
3

0
.7

0
0

0
.6

7
0

0
.6

8
7

直
焚

吸
収

冷
温

水
機

1
.3

5
0

1
.2

8
3

1
.1

2
5

1
.2

1
6

排
熱

投
入

型
直

焚
吸

収
冷

温
水

機
1
.3

0
5

1
.2

5
0

1
.1

2
2

1
.1

9
5

小
形

吸
収

冷
温

水
機

ユ
ニ

ッ
ト

1
.2

9
0

1
.2

0
9

1
.0

2
0

1
.1

2
8

表
2
.4

　
高

効
率

温
熱

源
機

器
の

水
準

定
格

C
O

P
又

は
ボ

イ
ラ

ー
効

率
※

最
高

水
準

最
低

D
H

C
最

低

温
水

ボ
イ

ラ
ー

0
.8

9
7

0
.8

5
5

0
.7

5
6

0
.8

1
3

直
焚

吸
収

冷
温

水
機

0
.8

8
0

0
.8

6
4

0
.8

2
5

0
.8

4
8

排
熱

投
入

型
直

焚
吸

収
冷

温
水

機
0
.8

8
0

0
.8

2
3

0
.6

9
1

0
.7

6
6

小
形

吸
収

冷
温

水
機

ユ
ニ

ッ
ト

0
.8

8
0

0
.8

4
7

0
.7

7
1

0
.8

1
4

空
気

熱
源

ヒ
ー

ト
ポ

ン
プ

ユ
ニ

ッ
ト

3
.9

5
0

3
.6

5
0

2
.9

4
9

3
.3

5
0

熱
回

収
ヒ

ー
ト
ポ

ン
プ

ユ
ニ

ッ
ト

2
.8

4
7

2
.6

3
0

2
.1

2
5

2
.4

1
3

熱
回

収
タ

ー
ボ

冷
凍

機
5
.8

0
2

5
.3

8
6

4
.4

1
5

4
.9

7
0

1
b
.2

1
b
.3

1
b
.4

1
b
.5

-

冷
温

水
無

し

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.2

0
.5 0- 0
.81 10
.5

0
.8

表
2
.3

又
は

表
2
.4

の
最

低
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

冷
却

塔
フ

ァ
ン

等
の

台
数

制
御

又
は

発
停

制
御

の
導

入

水
搬

送
経

路
の

密
閉

化

冷
熱

源
機

種

温
熱

源
機

種

熱
源

の
台

数
制

御
の

導
入

冷
却

塔
フ

ァ
ン

等
の

台
数

制
御

又
は

発
停

制
御

が
、

冷
却

塔
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

及
び

イ
ン

バ
ー

タ
に

よ
る

変
流

量
制

御
が

、
熱

源
2
次

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
熱

源
2
次

ポ
ン

プ
変

流
量

制
御

の
導

入

最
低

効
率

熱
源

の
台

数
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

緩
和

措
置

の
対

象

発
電

所
（
熱

供
給

施
設

併
設

）
の

場
合

表
2
.3

又
は

表
2
.4

の
D

H
C

最
低

の
欄

に
掲

げ
る

数
値

- 1
採

用

密
閉

式
回

路
の

み

開
放

式
回

路
あ

り

00 -

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0 0
.2

熱
源

機
器

無
し

採
用

無
し

下
記

以
外

の
場

合

蓄
熱

槽
の

2
次

側
で

実
揚

程
1
0
m

以
上

の
水

搬
送

経
路

が
密

閉
化

さ
れ

て
い

る
か

。

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
無

し

9
5
%
以

上
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

冷
却

塔
無

し
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1
b
.6

1
b
.7

Ｐ
１

0
.7

0 - Ｐ
２

0
.1

5

0 - Ｐ
３

0
.2

0 - Ｐ
４

0
.1

7

0 - Ｐ
５

0
.1

5

0 - Ｐ
６

0
.0

9

0 - Ｐ
７

0
.0

7

0 - Ｐ
８

0
.0

6

0 -

1
b
.8

Ｐ
１

1

0 - Ｐ
２

0
.9

0 - Ｐ
３

0
.8

0 -

1
b
.9

1
b
.1

0

採
用

無
し

0
.5

散
水

ポ
ン

プ
プ

レ
ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

冷
却

塔
無

し

散
水

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

採
用

無
し

熱
源

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

散
水

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

高
効

率
熱

源
ポ

ン
プ

が
、

熱
源

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

散
水

ポ
ン

プ
無

し

フ
ァ

ン
高

効
率

（
IE

2
）
モ

ー
タ

採
用

無
し

冷
却

塔
無

し

散
水

ポ
ン

プ
永

久
磁

石
(I
P
M

)モ
ー

タ

冷
却

塔
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

熱
源

ポ
ン

プ
無

し

Δ
t=

6
℃

未
満

Δ
t=

7
℃

以
上

8
℃

未
満

Δ
t=

6
℃

以
上

7
℃

未
満

100
.8 - 0
.2

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
３
×

Ｋ
３
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

0
.5

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
８
×

Ｋ
８
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

1 0
.2 0

採
用

無
し

冷
却

塔
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

Δ
t=

8
℃

以
上

1
0
℃

未
満

採
用

無
し

熱
源

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

採
用

熱
源

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

採
用

無
し

Δ
t=

1
0
℃

以
上

00
.81

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

適
正

容
量

分
割

又
は

小
容

量
ポ

ン
プ

の
導

入

高
効

率
熱

源
ポ

ン
プ

の
導

入

大
温

度
差

送
水

シ
ス

テ
ム

の
導

入

高
効

率
冷

却
塔

の
導

入

熱
源

機
器

出
口

設
定

温
度

の
遠

方
制

御
の

導
入

省
エ

ネ
形

熱
源

機
器

出
口

設
定

温
度

の
遠

方
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

無
し

採
用

無
し

採
用

無
し

冷
却

塔
無

し

散
水

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

採
用

無
し

フ
ァ

ン
永

久
磁

石
(I
P
M

)モ
ー

タ

熱
媒

が
水

の
場

合
、

熱
搬

送
設

備
の

設
計

送
水

温
度

差
が

ど
の

程
度

か
。

冷
却

塔
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

散
水

ポ
ン

プ
無

し

冷
却

塔
無

し

熱
源

ポ
ン

プ
無

し

散
水

ポ
ン

プ
無

し

散
水

ポ
ン

プ
高

効
率

（
IE

2
）
モ

ー
タ

モ
ー

タ
直

結
形

フ
ァ

ン

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

適
正

容
量

分
割

又
は

小
容

量
ポ

ン
プ

が
、

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

高
効

率
冷

却
塔

が
、

冷
却

塔
（
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

用
及

び
生

産
プ

ロ
セ

ス
用

の
も

の
を

含
む

。
）
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

又
は

散
水

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

フ
ァ

ン
プ

レ
ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

採
用

無
し

冷
却

塔
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

熱
源

ポ
ン

プ
無

し

採
用

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
無

し

冷
却

塔
無

し

冷
却

塔
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合
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1
b
.1

1

1
b
.1

2

1
b
.1

3

1
b
.1

4

1
b
.1

5

　
　

　
　

　
年

間
蓄

熱
量

実
績

が
把

握
で

き
て

い
る

場
合

評
価

点
＝

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｅ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
ｎ
×

Ｅ
ｎ
）
／

Σ
（
Ｅ

１
＋

・
・
・
＋

Ｅ
ｎ
）
　

・
・
・
（
式

５
）

　
　

　
　

　
年

間
蓄

熱
量

実
績

が
把

握
で

き
て

い
な

い
場

合

評
価

点
＝

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｑ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
ｎ
×

Ｑ
ｎ
）
／

Σ
（
Ｑ

１
＋

・
・
・
＋

Ｑ
ｎ
）
　

・
・
・
（
式

６
）

Ｅ
１

～
ｎ
　

蓄
熱

シ
ス

テ
ム

の
型

式
１

～
ｎ

ご
と

の
年

間
蓄

熱
量

実
績

（
単

位
　

ｷ
ﾞｶ

ﾞｼ
ﾞｭ

ｰ
ﾙ

/
年

）

Ｑ
１

～
ｎ
　

蓄
熱

シ
ス

テ
ム

の
型

式
１

～
ｎ

ご
と

の
蓄

熱
量

（
単

位
　

メ
ガ

ジ
ュ

ー
ル

）

表
3
.1

　
蓄

熱
シ

ス
テ

ム
の

点
数

点
数 1 1 1 1 0
.3

0
.3

0
.3

0
.3

0
.0

5

0
.0

5

0
.0

5

1
b
.1

6

1
b
.1

7

1
b
.1

8

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

末
端

差
圧

制
御

の
導

入

フ
リ
ー

ク
ー

リ
ン

グ
シ

ス
テ

ム
の

導
入

冷
却

水
ろ

過
冷

却
リ
サ

イ
ク

ル
シ

ス
テ

ム
の

導
入

熱
源

1
次

ポ
ン

プ
変

流
量

制
御

の
導

入

冷
却

塔
フ

ァ
ン

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
、

冷
却

塔
フ

ァ
ン

（
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

用
及

び
生

産
プ

ロ
セ

ス
用

の
も

の
を

含
む

。
）
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
冷

却
塔

フ
ァ

ン
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

の
導

入

躯
体

蓄
熱

蓄
熱

シ
ス

テ
ム

の
導

入

冷
却

水
ポ

ン
プ

変
流

量
制

御
の

導
入

熱
交

換
器

の
断

熱

0
.2 10
.5

式
５

又
は

式
６

に
よ

る
。

00
.8

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

8
0
%
以

上
に

採
用

1

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

10
.5

0
.2

0
.8 0

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.21

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

0
.8

9
5
%
以

上
に

採
用

蓄
熱

シ
ス

テ
ム

の
型

式
ご

と
の

蓄
熱

量
実

績
又

は
蓄

熱
量

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

0

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

00
.8

0
.5

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

100 0
.5

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0
.2

0
.5 1

冷
水

蓄
熱

槽
（
混

合
槽

型
）

氷
蓄

熱
（
外

融
型

）

型
式

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

末
端

差
圧

制
御

等
が

、
熱

源
2
次

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
却

水
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
又

は
イ

ン
バ

ー
タ

に
よ

る
変

流
量

制
御

が
、

冷
却

水
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

冷
却

水
ろ

過
冷

却
リ
サ

イ
ク

ル
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

有
効

に
機

能
す

る
フ

リ
ー

ク
ー

リ
ン

グ
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

氷
蓄

熱
（
ﾀ
ﾞｲ

ﾅ
ﾐｯ

ｸ
型

）

氷
蓄

熱
（
内

融
型

）

冷
温

水
蓄

熱
槽

（
混

合
槽

型
）

熱
交

換
器

の
断

熱
が

、
熱

交
換

器
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

氷
蓄

熱
（
氷

蓄
熱

ﾕ
ﾆ

ｯ
ﾄ）

こ
れ

ら
の

式
に

お
い

て
、

Ｐ
１

～
ｎ
、

Ｅ
１

～
ｎ
、

Ｑ
１

～
ｎ
は

、
そ

れ
ぞ

れ
次

の
数

値
を

表

す
も

の
と

す
る

。
Ｐ

１
～

ｎ
　

蓄
熱

シ
ス

テ
ム

の
型

式
１

～
ｎ

ご
と

の
点

数
で

表
3
.1

の
点

数
の

欄
に

掲
げ

る
数

値

蓄
熱

シ
ス

テ
ム

が
ど

の
程

度
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

熱
源

1
次

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

又
は

イ
ン

バ
ー

タ
に

よ
る

変
流

量
制

御
が

、
熱

源
1
次

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

潜
熱

蓄
熱

冷
水

蓄
熱

槽
（
温

度
成

層
型

）

氷
蓄

熱
（
カ

プ
セ

ル
型

）

冷
温

水
蓄

熱
槽

（
温

度
成

層
型

）

採
用

無
し

採
用

無
し

採
用

採
用

0
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1
b
.1

9

1
b
.2

0

1
b
.2

1

1
b
.2

2

c.
コ

ー
ジ

ェ
ネ

レ
ー

シ
ョ
ン

設
備

1
c.

1

　
　

　
　

　
年

間
発

電
量

実
績

が
把

握
で

き
て

い
る

場
合

評
価

点
＝

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｑ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
ｎ
×

Ｑ
ｎ
）
／

Σ
（
Ｑ

１
＋

・
・
・
＋

Ｑ
ｎ
）
　

・
・
・
（
式

７
）

　
　

　
　

　
年

間
発

電
量

実
績

が
把

握
で

き
て

い
な

い
場

合

評
価

点
＝

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｇ
１
×

Ｎ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
ｎ
×

Ｇ
ｎ
×

Ｎ
ｎ
）

　
　

／
Σ

（
Ｇ

１
×

Ｎ
１
＋

・
・
・
＋

Ｇ
ｎ
×

Ｎ
ｎ
）
　

・
・
・
（
式

８
）

Ｐ
＝

１
－

（
η

H
－

η
）
／

（
η

H
－

η
L
）

燃
料

電
池

の
場

合
　

Ｐ
ｎ
＝

１
．

０

た
だ

し
、

年
間

平
均

総
合

効
率

の
数

値
が

8
7
を

超
え

る
も

の
に

限
る

。

η
T
＝

（
2
.1

7
×

η
E
＋

η
E
H
）
＞

8
7

Ｇ
１

～
ｎ
　

対
象

と
な

る
コ

ー
ジ

ェ
ネ

機
器

１
～

ｎ
ご

と
の

発
電

容
量

（
単

位
　

キ
ロ

ワ
ッ

ト
）

Ｎ
１

～
ｎ
　

対
象

と
な

る
コ

ー
ジ

ェ
ネ

機
器

１
～

ｎ
ご

と
の

台
数

Ｋ
　

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

の
換

算
係

数
で

表
４

に
定

め
る

数
値

η
　

対
象

と
な

る
コ

ー
ジ

ェ
ネ

機
器

１
～

ｎ
ご

と
の

定
格

発
電

効
率

η
H

　
コ

ー
ジ

ェ
ネ

機
種

ご
と

の
最

高
効

率
で

表
4
.1

の
最

高
欄

に
掲

げ
る

数
値

η
Ｌ

　
コ

ー
ジ

ェ
ネ

機
種

ご
と

の
最

低
効

率
で

表
4
.1

の
最

低
欄

に
掲

げ
る

数
値

表
4
.1

　
高

効
率

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

の
水

準

定
格

発
電

効
率

最
高

水
準

最
低

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

－
4
0
%

2
3
%

2
0
%

ガ
ス

エ
ン

ジ
ン

3
3
%

3
0
%

2
8
%

3
5
%

3
4
%

2
8
%

4
2
%

3
7
%

2
9
%

4
2
%

4
0
%

2
9
%

4
8
%

4
1
%

3
2
%

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

送
水

圧
力

設
定

制
御

が
、

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
9
5
%
以

上
に

採
用

高
効

率
コ

ー
ジ

ェ
ネ

レ
ー

シ
ョ
ン

の
導

入

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

採
用

中
温

冷
水

利
用

シ
ス

テ
ム

の
導

入

冷
却

水
O

N
/
O

F
F
制

御
シ

ス
テ

ム
の

導
入

中
温

冷
水

利
用

シ
ス

テ
ム

が
、

主
た

る
熱

源
シ

ス
テ

ム
の

一
部

に
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

1
,0

0
0
k
W

以
下

1
,0

0
0
k
W

超

0
.51

式
７

又
は

式
８

に
よ

る
。

0

採
用

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

採
用

無
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

機
種

ご
と

の
発

電
効

率
と

年
間

発
電

量
実

績

統
合

熱
源

制
御

シ
ス

テ
ム

の
導

入

3
0
0
k
W

以
下

熱
源

機
器

、
冷

却
塔

及
び

ポ
ン

プ
等

を
シ

ス
テ

ム
と

し
て

最
も

高
効

率
に

制
御

す
る

統
合

熱
源

制
御

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

Ｐ
１

～
ｎ
　

対
象

と
な

る
コ

ー
ジ

ェ
ネ

機
器

１
～

ｎ
ご

と
の

点
数

　
　

　
　

　
（
小

数
点

以
下

３
位

未
満

の
数

値
を

四
捨

五
入

し
て

得
た

数
値

で
、

　
　

　
　

　
最

高
１

点
、

最
低

０
点

と
す

る
。

）

高
効

率
コ

ー
ジ

ェ
ネ

レ
ー

シ
ョ
ン

が
、

全
て

の
コ

ー
ジ

ェ
ネ

レ
ー

シ
ョ
ン

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

不
要

時
の

設
備

停
止

に
伴

う
冷

却
水

の
O

N
/
O

F
F
制

御
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

5
0
0
k
W

以
下

η
＝

（
３

．
６

×
Ｇ

ｎ
）
／

（
Ｋ

×
Ｋ

Ｌ
×

Ｅ
ｎ
）

1
0
0
k
W

以
下

機
種

発
電

容
量

Ｑ
１

～
ｎ
　

対
象

と
な

る
コ

ー
ジ

ェ
ネ

機
器

１
～

ｎ
ご

と
の

年
間

発
電

量
実

績

　
　

　
　

　
（
単

位
　

メ
ガ

ワ
ッ

ト
時

/
年

）

Ｋ
Ｌ
　

高
位

発
熱

量
に

対
す

る
低

位
発

熱
量

の
換

算
係

数
で

表
4
.2

の

　
　

　
低

位
発

熱
量

／
高

位
発

熱
量

の
欄

に
掲

げ
る

数
値

Ｅ
１

～
ｎ
　

対
象

と
な

る
コ

ー
ジ

ェ
ネ

機
器

１
～

ｎ
ご

と
の

定
格

ｴ
ﾈ

ﾙ
ｷ
ﾞｰ

消
費

量

　
　

　
　

　
（
燃

料
の

定
格

ｴ
ﾈ

ﾙ
ｷ
ﾞｰ

消
費

量
は

高
位

発
熱

量
と

し
、

定
格

ガ
ス

消
費

量
は

、
　

　
　

　
　

　
納

入
時

の
高

位
発

熱
量

で
熱

量
に

換
算

す
る

）

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

送
水

圧
力

設
定

制
御

の
導

入

こ
れ

ら
の

式
に

お
い

て
、

Ｐ
１

～
ｎ
、

Ｑ
１

～
ｎ
、

Ｇ
１

～
ｎ
、

Ｎ
１

～
ｎ
、

Ｋ
、

Ｋ
Ｌ
、

Ｅ
１

～
ｎ
、

η
、

η
H
、

η
L
は

、
そ

れ
ぞ

れ
次

の
数

値
を

表
す

も
の

と
す

る
。

デ
ィ

ー
ゼ

ル
エ

ン
ジ

ン
の

場
合

　
Ｐ

ｎ
＝

０
．

０

採
用

採
用

無
し

1 0 01 1

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

採
用

0 0
.8

-31-



表
4
.2

　
高

位
発

熱
量

に
対

す
る

低
位

発
熱

量
の

換
算

係
数

ガ
ス

L
P
G

A
重

油

灯
油

d
.

受
変

電
設

備
、

配
電

設
備

1
d
.1

Ｐ
１

1

0 - Ｐ
２

0
.9

0 - Ｐ
３

0
.8

0 -

1
d
.2

1
d
.3

1
d
.4

1
d
.5

1
d
.6

1
d
.7

1
d
.8

1
d
.9

e.
圧

縮
空

気
供

給
設

備
1
e.

1

Ｐ
１

0
.4

3

0 - Ｐ
２

0
.1

1

0 - Ｐ
３

0
.0

8

0 -

採
用

採
用

無
し

採
用

採
用

無
し

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

採
用

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

採
用

無
し

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

力
率

改
善

制
御

シ
ス

テ
ム

の
導

入

高
効

率
変

圧
器

の
導

入

低
位

発
熱

量
／

高
位

発
熱

量

0
.9

4

（
必

須
項

目
で

あ
り

、
か

つ
、

評
価

点
が

０
点

の
場

合
は

、
ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

冷
却

設
備

が
あ

る
変

圧
器

に
O

N
・
O

F
F
制

御
又

は
台

数
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

4
0
0
V

配
電

方
式

の
導

入

低
圧

動
力

回
路

へ
の

力
率

改
善

コ
ン

デ
ン

サ
の

導
入

0
.9

4

00
.5 1 0

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
３
×

Ｋ
３
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

採
用

無
し

1

採
用

無
し

採
用

大
型

変
圧

器
の

冷
却

設
備

制
御

の
導

入

デ
マ

ン
ド

制
御

シ
ス

テ
ム

の
導

入

エ
ネ

ル
ギ

ー
種

別

低
負

荷
率

の
変

圧
器

が
あ

る
場

合
、

低
負

荷
変

圧
器

が
統

合
さ

れ
て

い
る

か
。

主
た

る
動

力
設

備
に

4
0
0
V

配
電

方
式

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

0
.9

0

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

デ
マ

ン
ド

制
御

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

が
、

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

変
圧

器
の

台
数

制
御

の
導

入

高
効

率
U

P
S
の

導
入

高
効

率
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

の
導

入

低
負

荷
変

圧
器

の
統

合

対
象

変
圧

器
無

し

採
用

無
し

採
用

イ
ン

バ
ー

タ
の

力
率

改
善

を
採

用

変
圧

器
無

し

対
象

変
圧

器
無

し

採
用

イ
ン

バ
ー

タ
制

御

変
換

効
率

9
0
%
以

上
の

高
効

率
U

P
S
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

力
率

改
善

制
御

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

変
圧

器
の

台
数

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

無
し

採
用

無
し

ト
ッ

プ
ラ

ン
ナ

ー
変

圧
器

採
用

無
し

力
率

改
善

コ
ン

デ
ン

サ
が

低
圧

動
力

回
路

に
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

無
し

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

（
必

須
項

目
で

あ
り

、
か

つ
、

評
価

点
が

０
点

の
場

合
は

、
ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

超
高

効
率

変
圧

器

高
効

率
変

圧
器

が
、

6
0
0
V

を
超

え
7
,0

0
0
V

以
下

の
総

変
圧

器
容

量
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

0
.9

2

対
象

変
圧

器
無

し

総
変

圧
器

容
量

に
対

す
る

割
合

総
変

圧
器

容
量

に
対

す
る

割
合

ト
ッ

プ
ラ

ン
ナ

ー
変

圧
器

2
0
1
4

採
用

無
し

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

総
変

圧
器

容
量

に
対

す
る

割
合

採
用

採
用

無
し

0
採

用
無

し

1 1 10

採
用

101 100 - 0

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
９
×

Ｋ
９
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

採
用

無
し
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Ｐ
４

0
.0

4

0 - Ｐ
５

0
.1

8

0 - Ｐ
６

0
.0

6

0 - Ｐ
７

0
.0

6

0 - Ｐ
８

0
.0

6

0 - Ｐ
９

0
.2

9

0 -

1
e.

2

1
1

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.8

0
.8

0
.5

0
.2 0 -

1
e.

3

1
e.

4

1
e.

5

1
e.

6

1
e.

7

1
e.

8

1
e.

9

1
e.

1
0

1
e.

1
1

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
室

へ
換

気
設

備
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

排
熱

回
収

シ
ス

テ
ム

（
排

熱
に

よ
る

暖
房

利
用

）
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

圧
縮

空
気

供
給

圧
力

の
高

圧
と

低
圧

が
混

在
す

る
場

合
、

ブ
ー

ス
タ

ー
方

式
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
室

へ
の

換
気

設
備

の
導

入

パ
ー

ジ
制

御
装

置
の

導
入

２
段

圧
縮

方
式

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
排

熱
の

局
所

排
気

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

圧
縮

空
気

配
管

の
高

圧
ラ

イ
ン

/
低

圧
ラ

イ
ン

の
系

統
分

割 エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
排

熱
の

局
所

排
気

シ
ス

テ
ム

の
導

入圧
縮

空
気

配
管

の
ル

ー
プ

配
管

化

ブ
ー

ス
タ

ー
方

式
の

導
入

吸
気

冷
却

シ
ス

テ
ム

の
導

入

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

排
熱

回
収

シ
ス

テ
ム

の
導

入

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

分
散

化

吐
出

圧
力

制
御

圧
縮

空
気

配
管

距
離

が
長

く
な

る
場

合
、

圧
縮

空
気

配
管

の
ル

ー
プ

配
管

化
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

末
端

圧
力

制
御

増
風

量
制

御
方

式

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

台
数

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

複
数

台
圧

縮
機

制
御

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
冷

却
フ

ァ
ン

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

台
数

制
御

の
導

入

圧
縮

機
・
モ

ー
タ

直
結

構
造

井
水

、
冷

却
水

な
ど

に
よ

る
吸

気
冷

却
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

圧
縮

空
気

配
管

距
離

が
長

く
な

る
場

合
、

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

分
散

化
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

露
点

温
度

に
よ

り
パ

ー
ジ

エ
ア

（
再

生
空

気
）
量

を
低

減
す

る
パ

ー
ジ

制
御

装
置

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

圧
縮

空
気

供
給

圧
力

の
高

圧
と

低
圧

が
混

在
す

る
場

合
、

圧
縮

空
気

配
管

の
高

圧
ラ

イ
ン

/
低

圧
ラ

イ
ン

の
系

統
分

割
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

9
5
%
以

上
に

採
用

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

採
用

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0

採
用

採
用

無
し

0 10

採
用

採
用

1

採
用

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

採
用

採
用

無
し

採
用

無
し

採
用

無
し

1

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

無
し

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

採
用

無
し

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

Ｐ
２
×

Ｋ
２
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

採
用

無
し

採
用

1 1

採
用

無
し

0

採
用

無
し

採
用

採
用

無
し

採
用

1

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
室

無
し

0- 0

採
用

11 00
採

用
無

し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

1

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

9
5
%
以

上
に

採
用

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

ｴ
ｱ

ｺ
ﾝ

ﾌ
ﾟﾚ

ｯ
ｻ

ｰ
無

し

採
用

無
し

0
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1
e.

1
2

1
e.

1
3

f.
給

水
・
給

湯
設

備
、

排
水

処
理

設
備

1
f.
1

係
数

Ｋ
＝

Ｅ
Ｐ
／

（
Ｅ

Ｐ
＋

Ｅ
Ｇ
）
　

・
・
・
（
式

９
）

Ｅ
Ｐ
　

加
圧

給
水

ポ
ン

プ
ユ

ニ
ッ

ト
総

電
動

機
出

力

Ｅ
Ｇ
　

揚
水

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力

Ｐ
１

式
９

に
よ

る

0 - Ｐ
２

1

0 - Ｐ
３

0
.9

0 - Ｐ
４

0
.8

0 -

1
f.
2

Ｐ
１

1

0 - Ｐ
２

0
.9

0 - Ｐ
３

0
.8

0 -

1
f.
3

1
f.
4

1
f.
5

1
f.
6

1
f.
7

a.
空

調
・
換

気
設

備
2
a.

1

高
効

率
機

器
は

、
表

5
.1

に
定

め
る

水
準

以
上

の
機

器
と

す
る

。

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

溶
存

酸
素

濃
度

（
D

O
）
に

よ
る

送
風

量
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

高
効

率
ド

ラ
イ

ヤ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
給

水
ポ

ン
プ

が
、

加
圧

給
水

ポ
ン

プ
ユ

ニ
ッ

ト
総

電
動

機
出

力
又

は
給

水
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

変
風

量
制

御
の

導
入

高
効

率
パ

ッ
ケ

ー
ジ

形
空

調
機

の
導

入

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

溶
存

酸
素

濃
度

制
御

の
導

入

高
効

率
給

湯
ヒ

ー
ト
ポ

ン
プ

ユ
ニ

ッ
ト
の

導
入

排
水

再
利

用
シ

ス
テ

ム
等

の
導

入

排
水

処
理

用
の

高
効

率
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

の
導

入

高
効

率
ド

ラ
イ

ヤ
ー

の
導

入

高
効

率
給

水
ポ

ン
プ

の
導

入

微
細

気
泡

散
気

管
の

導
入

フ
ィ

ル
タ

の
低

圧
損

化

2 . 建 築 設 備 の 省 エ ネ ル

高
効

率
パ

ッ
ケ

ー
ジ

形
空

調
機

が
、

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

雨
水

利
用

シ
ス

テ
ム

、
空

調
ド

レ
ン

利
用

シ
ス

テ
ム

、
中

水
利

用
シ

ス
テ

ム
等

の
排

水
再

利
用

シ
ス

テ
ム

、
又

は
再

生
水

、
工

業
用

水
、

湧
水

等
の

雑
用

水
利

用
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

採
用

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

微
細

気
泡

散
気

管
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

排
水

処
理

用
の

高
効

率
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

が
、

排
水

処
理

用
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

台
数

制
御

又
は

イ
ン

バ
ー

タ
に

よ
る

変
風

量
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

中
央

給
湯

方
式

の
熱

源
機

器
が

あ
る

場
合

、
給

湯
ヒ

ー
ト
ポ

ン
プ

ユ
ニ

ッ
ト
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

無
し

採
用

た
だ

し
、

2
0
1
2
年

度
以

前
に

設
置

し
た

設
備

の
高

効
率

機
器

の
評

価
は

、
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

機
器

と
高

効
率

冷
媒

（
R
4
1
0
A

）
で

評
価

し
て

も
よ

い
。

（
必

須
項

目
で

あ
り

、
か

つ
、

評
価

点
が

０
点

の
場

合
は

、
ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

冷
媒

配
管

の
長

さ
は

、
冷

房
能

力
で

加
重

平
均

し
た

長
さ

か
ら

2
0
m

を
減

じ
た

長
さ

と
す

る
。

0

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
９
×

Ｋ
９
）

採
用

無
し

採
用

無
し

採
用

無
し

推
定

末
端

圧
一

定
ｲ
ﾝ

ﾊ
ﾞｰ

ﾀ
制

御
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ

ﾕ
ﾆ

ｯ
ﾄ

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

こ
れ

ら
の

式
に

お
い

て
、

Ｅ
Ｐ
、

Ｅ
Ｇ
は

、
そ

れ
ぞ

れ
次

の
数

値
を

表
す

も
の

と
す

低
圧

損
フ

ィ
ル

タ
の

導
入

又
は

フ
ァ

イ
ナ

ル
フ

ィ
ル

タ
の

削
減

が
行

わ
れ

て
い

る
か

。

採
用

無
し

0
採

用
無

し

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
３
×

Ｋ
３
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

排
水

処
理

用
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

加
圧

給
水

ポ
ン

プ
ユ

ニ
ッ

ト
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

採
用

1
採

用

採
用

無
し

0

給
水

ポ
ン

プ
ユ

ニ
ッ

ト
無

し

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
４
×

Ｋ
４
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

採
用

無
し

給
水

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

給
水

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

給
水

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

1

給
水

ポ
ン

プ
無

し

採
用

無
し

0

給
水

ポ
ン

プ
無

し

採
用

無
し

排
水

処
理

用
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

01 01

排
水

処
理

用
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

無
し

採
用

無
し

11

採
用

無
し

採
用

10

採
用

排
水

処
理

用
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

無
し

給
水

ポ
ン

プ
無

し

採
用

無
し

排
水

処
理

用
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

無
し

採
用

無
し

排
水

処
理

用
ポ

ン
プ

・
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合
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表
5
.1

　
高

効
率

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
の

水
準

※
　

ｶ
ﾞｽ

ｴ
ﾝ

ｼ
ﾞﾝ

ﾋ
ｰ

ﾄﾎ
ﾟﾝ

ﾌ
ﾟ式

空
気

調
和

機
の

定
格

C
O

P
に

は
消

費
電

力
を

含
め

な
い

。

Ｐ
１

0
.5

0 - Ｐ
２

0
.5

0 - Ｐ
３

0
.1

5

0 - Ｐ
４

0
.1

5

0 - Ｐ
５

0
.5

0 - Ｐ
６

0
.1

0 - 1
0
.3

0
.8

0
.5

0
.2 0 - Ｐ
８

0
.1

0 - Ｐ
９

0
.1

0 -

2
a.

2

2
a.

3

Ｐ
１

0
.6

0 - Ｐ
２

0
.5

4

0 -

採
用

無
し

高
効

率
機

器

空
調

機
無

し

ｶ
ﾞｽ

ｴ
ﾝ
ｼ

ﾞﾝ
ﾋ
ｰ

ﾄﾎ
ﾟﾝ

ﾌ
ﾟ式

空
気

調
和

機

電
気

式
パ

ッ
ケ

ー
ジ

形
空

気
調

和
機

4
.4

1
.3

屋
外

機
の

シ
ョ
ー

ト
サ

ー
キ

ッ
ト
無

し

冷
暖

房
平

均
C

O
P

1
.6

3
.5

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

す
る

割
合

－
2
.3

通
年

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
効

率
 A

P
F

　
　

電
算

室
用

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
気

調
和

機
は

、
冷

房
時

の
定

格
C

O
P
と

す
る

。

9
0
m

以
上

1
2
0
m

未
満

-0
.5

電
気

室
・
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
機

械
室

の
温

度
制

御
の

導
入

高
効

率
空

調
機

の
導

入

ル ギ ー 性 能

電
気

室
及

び
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
機

械
室

の
温

度
制

御
が

、
全

電
気

室
数

及
び

全
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
機

械
室

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

プ
ラ

グ
フ

ァ
ン

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

ﾊ
ﾟｯ

ｹ
ｰ

ｼ
ﾞ形

空
調

機
無

し

ﾊ
ﾟｯ

ｹ
ｰ

ｼ
ﾞ形

空
調

機
無

し

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

す
る

割
合

採
用

無
し

電
算

室
用

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
気

調
和

機

空
調

機
無

し

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

す
る

割
合

採
用

無
し

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

空
調

機
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

空
調

機
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

種
別

冷
暖

房
平

均
C

O
P

冷
媒

配
管

の
長

さ
（
片

道
）

ダ
ブ

ル
プ

ラ
グ

フ
ァ

ン

高
効

率
空

調
機

が
、

空
調

機
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

屋
外

機
の

散
水

シ
ス

テ
ム

設
置

方
法

0
m

以
上

3
0
m

未
満

3
0
m

以
上

6
0
m

未
満

電
気

室
・
E
V

機
械

室
換

気
無

し

採
用

無
し

採
用

無
し

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
機

器

高
効

率
冷

媒
（
R
4
1
0
A

）

採
用

無
し

ﾊ
ﾟｯ

ｹ
ｰ

ｼ
ﾞ形

空
調

機
無

し

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

す
る

割
合

ﾊ
ﾟｯ

ｹ
ｰ

ｼ
ﾞ形

空
調

機
無

し

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

す
る

割
合

通
年

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
効

率
 A

P
F

採
用

無
し

1
2
0
m

以
上

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

す
る

割
合

6
0
m

以
上

9
0
m

未
満

1

G
H

P
+
E
H

P
一

体
型

空
調

シ
ス

テ
ム

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

す
る

割
合

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
７
×

Ｋ
７
）

0

採
用

無
し

冷
媒

蒸
発

温
度

自
動

変
更

機
能

ﾊ
ﾟｯ

ｹ
ｰ

ｼ
ﾞ形

空
調

機
無

し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

ﾊ
ﾟｯ

ｹ
ｰ

ｼ
ﾞ形

空
調

機
無

し

採
用

無
し

ﾊ
ﾟｯ

ｹ
ｰ

ｼ
ﾞ形

空
調

機
無

し

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

す
る

割
合

ﾊ
ﾟｯ

ｹ
ｰ

ｼ
ﾞ形

空
調

機
無

し

ﾊ
ﾟｯ

ｹ
ｰ

ｼ
ﾞ形

空
調

機
無

し
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Ｐ
３

0
.1

6

0 - Ｐ
４

0
.3

0 - Ｐ
５

0
.2

3

0 - Ｐ
６

0
.1

1

0 - Ｐ
７

0
.1

6

0 -

2
a.

4

Ｐ
１

0
.6

0 - Ｐ
２

1

0 - Ｐ
３

0
.7

0 - Ｐ
４

0
.5

0 -

2
a.

5

2
a.

6

2
a.

7

2
a.

8

2
a.

9

2
a.

1
0

2
a.

1
1

採
用

採
用

無
し

室
内

温
度

又
は

還
気

温
度

で
空

調
機

フ
ァ

ン
の

イ
ン

バ
ー

タ
を

制
御

す
る

変
風

量
シ

ス
テ

ム
が

、
空

調
機

フ
ァ

ン
（
特

殊
空

調
設

備
用

を
除

く
。

）
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
発

熱
領

域
に

対
す

る
局

所
冷

房
設

備
又

は
大

空
間

に
お

け
る

局
所

冷
暖

房
設

備
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

フ
ァ

ン
コ

イ
ル

ユ
ニ

ッ
ト
の

比
例

制
御

が
、

フ
ァ

ン
コ

イ
ル

ユ
ニ

ッ
ト
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

空
調

機
の

気
化

式
加

湿
器

が
、

事
務

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

C
O

2
濃

度
に

よ
る

外
気

量
制

御
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

外
気

冷
房

シ
ス

テ
ム

が
、

事
務

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

フ
ァ

ン
無

し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

フ
ァ

ン
無

し

フ
ァ

ン
無

し

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

無
し

1

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
４
×

Ｋ
４
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

0
.5 11 0
.2

空
調

・
換

気
用

フ
ァ

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

空
調

・
換

気
用

フ
ァ

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

フ
ァ

ン
無

し

9
5
%
以

上
に

採
用

0
.5

空
調

機
の

変
風

量
シ

ス
テ

ム
の

導
入

外
気

冷
房

シ
ス

テ
ム

の
導

入

高
効

率
空

調
・
換

気
用

フ
ァ

ン
の

導
入

空
調

機
の

気
化

式
加

湿
器

の
導

入

フ
ァ

ン
コ

イ
ル

ユ
ニ

ッ
ト
の

比
例

制
御

の
導

入

ウ
ォ

ー
ミ
ン

グ
ア

ッ
プ

時
の

外
気

遮
断

制
御

の
導

入

C
O

2
濃

度
に

よ
る

外
気

量
制

御
の

導
入

局
所

冷
暖

房
設

備
の

導
入

ウ
ォ

ー
ミ
ン

グ
ア

ッ
プ

時
の

外
気

遮
断

制
御

の
導

入
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

採
用

無
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

モ
ー

タ
直

結
形

フ
ァ

ン

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

空
調

機
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

楕
円

管
熱

交
換

器

高
効

率
空

調
・
換

気
用

フ
ァ

ン
が

、
空

調
・
換

気
用

フ
ァ

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

モ
ー

タ
直

結
形

フ
ァ

ン

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

11 001 0
.5 0 0
.50 0
.8 010
.5

空
調

機
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

空
調

機
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

空
調

・
換

気
用

フ
ァ

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

空
調

機
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

空
調

機
無

し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

8
0
%
以

上
に

採
用

空
調

機
無

し

空
調

機
無

し

採
用

無
し

採
用

無
し

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

空
調

機
無

し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

空
調

機
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

す
る

割
合

採
用

無
し

空
調

機
無

し

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

0

採
用

無
し

空
調

・
換

気
用

フ
ァ

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
す

る
割

合

採
用

無
し

0
.5

8
0
%
以

上
に

採
用

8
0
%
以

上
に

採
用

0
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2
a.

1
2

2
a.

1
3

2
a.

1
4

2
a.

1
5

2
a.

1
6

2
a.

1
7

2
a.

1
8

2
a.

1
9

2
a.

2
0

2
a.

2
1

2
a.

2
2

2
a.

2
3

b
.

照
明

設
備

2
b
.1

高
効

率
ラ

ン
プ

は
表

6
.1

の
主

た
る

ラ
ン

プ
種

類
の

欄
に

掲
げ

る
も

の
と

す
る

。

表
6
.1

　
主

た
る

ラ
ン

プ
種

類
の

水
準

主
た

る
ラ

ン
プ

種
類

係
数

直
管

形
蛍

光
ﾗ
ﾝ

ﾌ
ﾟH

f（
F
H

F
,F

H
C

）
0
.9

ｺ
ﾝ

ﾊ
ﾟｸ

ﾄ形
蛍

光
ﾗ
ﾝ

ﾌ
ﾟH

f（
F
H

T
,F

H
P
）

0
.9

ｾ
ﾗ
ﾐｯ

ｸ
ﾒ
ﾀ
ﾙ

ﾊ
ﾗ
ｲ
ﾄﾞ

ﾗ
ﾝ

ﾌ
ﾟ

0
.9

メ
タ

ル
ハ

ラ
イ

ド
ラ

ン
プ

0
.8

高
圧

ナ
ト
リ
ウ

ム
ラ

ン
プ

0
.9

L
E
D

0
.9

高
効

率
L
E
D

1

1
1

0
.8

便
所

の
人

感
セ

ン
サ

ー
に

よ
る

換
気

制
御

が
、

主
た

る
便

所
に

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

空
調

の
最

適
起

動
制

御
が

、
全

空
調

機
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

空
調

機
の

間
欠

運
転

制
御

が
、

空
調

機
フ

ァ
ン

（
特

殊
空

調
設

備
用

を
除

く
。

）
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

低
温

送
風

に
よ

る
大

温
度

差
送

風
空

調
シ

ス
テ

ム
が

、
空

調
機

フ
ァ

ン
（
特

殊
空

調
設

備
用

を
除

く
。

）
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し

0
.8

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

採
用

0
.5 01

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

8
0
%
以

上
に

採
用

1 10
.2 10
.8

0
.5 10

大
温

度
差

送
風

空
調

シ
ス

テ
ム

の
導

入

放
射

冷
暖

房
空

調
シ

ス
テ

ム
の

導
入

空
調

の
最

適
起

動
制

御
の

導
入

高
効

率
照

明
器

具
の

導
入

厨
房

外
調

機
・
フ

ァ
ン

の
風

量
モ

ー
ド

切
換

制
御

の
導

入

デ
シ

カ
ン

ト
空

調
シ

ス
テ

ム
の

導
入

置
換

換
気

シ
ス

テ
ム

の
導

入

人
感

セ
ン

サ
ー

に
よ

る
換

気
制

御
の

導
入

高
効

率
厨

房
換

気
シ

ス
テ

ム
の

導
入

空
調

機
の

間
欠

運
転

制
御

の
導

入

気
流

感
創

出
フ

ァ
ン

・
サ

ー
キ

ュ
レ

ー
シ

ョ
ン

フ
ァ

ン
の

導
入全

熱
交

換
器

の
導

入

フ
ァ

ン
の

手
動

調
整

用
イ

ン
バ

ー
タ

の
導

入

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

取
組

状
況

の
程

度
の

算
定

に
用

い
る

高
効

率
照

明
器

具
の

消
費

電
力

は
、

表
6
.1

の
係

数
の

欄
に

掲
げ

る
数

値
を

乗
じ

た
値

と
す

る
。

高
効

率
照

明
器

具
が

、
照

明
総

消
費

電
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

放
射

冷
暖

房
空

調
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

置
換

換
気

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

フ
ァ

ン
の

手
動

調
整

用
イ

ン
バ

ー
タ

が
、

フ
ァ

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

厨
房

外
調

機
・
フ

ァ
ン

の
風

量
モ

ー
ド

切
換

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
厨

房
換

気
シ

ス
テ

ム
（
置

換
換

気
、

給
排

気
形

フ
ー

ド
又

は
厨

房
排

気
の

変
風

量
制

御
）
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

全
熱

交
換

器
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

0 0 1 0
.5

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

Ｐ
２
×

Ｋ
２
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

0

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

採
用

採
用

無
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

事
務

室
に

気
流

感
創

出
フ

ァ
ン

等
、

又
は

大
空

間
に

サ
ー

キ
ュ

レ
ー

シ
ョ
ン

フ
ァ

ン
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

0
.2 11001

採
用

デ
シ

カ
ン

ト
空

調
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

8
0
%
以

上
に

採
用

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

高
効

率
ラ

ン
プ

採
用

無
し

0

9
5
%
以

上
に

採
用

1 000
.50 0
.511

-37-



0
.5

0
.2 0 1

0
.1

0
.8

0
.5

0
.2 0

2
b
.2

2
b
.3

2
b
.4

2
b
.5

2
b
.6

2
b
.7

2
b
.8

2
b
.9

2
b
.1

0

2
b
.1

1

2
b
.1

2

c.
衛

生
設

備
2
c.

1

2
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2

採
用

居
室
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び

共
用

部
に

採
用

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0
.5 1 0
.5 0 11

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

採
用

無
し

0
.5

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

0
.50

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

廊
下

の
間

引
き

0
.8

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

湯
沸

室
に

採
用

0
.5 1 0 0
.50 0
.81011 00
.5 00
.51 00
.5

0
.8

5
0
%
以

上
に

採
用

0

照
明

の
局

所
制

御
の

導
入

高
輝

度
型

誘
導

灯
・
蓄

光
型

誘
導

灯
の

導
入

大
便

器
の

節
水

器
具

の
導

入

照
明

の
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

連
動

制
御

の
導

入

照
明

の
人

感
セ

ン
サ

ー
に

よ
る

在
室

検
知

制
御

の
導

入

タ
ス

ク
＆

ア
ン

ビ
エ

ン
ト
照

明
シ

ス
テ

ム
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

省
エ

ネ
型

便
座

又
は

洗
浄

便
座

の
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
制

御
の

導
入

照
明

の
ゾ

ー
ニ

ン
グ

制
御

の
導

入

タ
ス

ク
＆

ア
ン

ビ
エ

ン
ト
照

明
シ

ス
テ

ム
の

導
入

照
明

の
初

期
照

度
補

正
制

御
の

導
入

照
明

の
セ

キ
ュ

リ
テ

ィ
ー

連
動

制
御

が
、

主
た

る
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

誘
導

灯
の

消
灯

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

誘
導

灯
の

消
灯

制
御

の
導

入

大
便

器
の

節
水

器
具

（
1
0
ℓ/

回
以

下
）
又

は
超

節
水

器
具

（
6
ℓ/

回
以

下
）
が

、
主

た
る

便
所

の
大

便
器

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

照
明

の
タ

イ
ム

ス
ケ

ジ
ュ

ー
ル

制
御

の
導

入

省
エ

ネ
型

便
座

又
は

洗
浄

便
座

の
夜

間
電

源
停

止
等

の
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
制

御
が

、
主

た
る

便
所

の
洗

浄
便

座
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

00
.8 11 100
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.50 0
.2 01

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

8
0
%
以

上
に

採
用

採
用

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

照
明

の
初

期
照

度
補

正
制

御
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

照
明

の
昼

光
利

用
照

明
制

御
の

導
入

照
明

の
昼

光
利

用
照

明
制

御
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

照
明

の
明

る
さ

感
知

に
よ

る
自

動
点

滅
制

御
が

、
窓

の
あ

る
主

た
る

エ
ン

ト
ラ

ン
ス

ホ
ー

ル
、

廊
下

、
便

所
等

に
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

照
明

の
明

る
さ

感
知

に
よ

る
自

動
点

滅
制

御
の

導
入

共
用

部
の

み
に

採
用

8
0
%
以

上
に

超
節

水
器

具
を

採
用

照
明

の
タ

イ
ム

ス
ケ

ジ
ュ

ー
ル

制
御

が
、

主
た

る
居

室
、

廊
下

等
の

共
用

部
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
反

射
率

板

細
分

化
の

み

階
段

室
に

採
用

照
明

器
具

ご
と

の
ス

イ
ッ

チ
等

に
よ

る
照

明
の

局
所

制
御

が
、

事
務

室
、

廊
下

、
便

所
又

は
湯

沸
室

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

8
0
%
以

上
に

採
用

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

8
0
%
以

上
に

採
用

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

8
0
%
以

上
に

採
用

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

2
0
%
以

上
5
0
%
未

満
に

採
用

2
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

照
明

の
人

感
セ

ン
サ

ー
に

よ
る

在
室

・
在

席
検

知
制

御
が

、
主

た
る

階
段

室
、

便
所

、
湯

沸
室

等
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

照
明

の
点

滅
区

分
の

細
分

化
と

、
主

た
る

廊
下

、
エ

ン
ト
ラ

ン
ス

ホ
ー

ル
等

の
間

引
き

に
よ

る
ゾ

ー
ニ

ン
グ

制
御

が
ど

の
程

度
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

居
室

の
み

に
採

用

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

無
し

事
務

室
又

は
廊

下
等

の
器

具
ｽ
ｲ
ｯ
ﾁ

便
所

の
室

ｽ
ｲ
ｯ
ﾁ

階
段

室
及

び
便

所
に

採
用

採
用

無
し

湯
沸

室
の

室
ｽ
ｲ
ｯ
ﾁ

9
5
%
以

上
に

採
用

便
所

に
採

用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

事
務

室
及

び
廊

下
等

の
器

具
ｽ
ｲ
ｯ
ﾁ

高
輝

度
型

誘
導

灯
又

は
蓄

光
型

誘
導

灯
が

、
誘

導
灯

総
器

具
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し
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用
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上
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用

5
%
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満
に
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用

又
は

採
用
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し

削
減

率
1
6
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以

上
2
4
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未

満

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用
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し

5
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以

上
3
0
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満
に

採
用

7
0
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満
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削
減
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2
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上

採
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0
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上
7
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満
に
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3
0
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以

上
7
0
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未

満
に

採
用

採
用

8
0
%
以

上
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

グ
リ
ー

ン
購

入
法

適
合

商
品

の
オ

フ
ィ

ス
機

器
が

、
オ

フ
ィ

ス
機

器
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

対
象

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

0
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4
0
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未

満
に
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用
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し
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未

満
に

採
用
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は

採
用

無
し

000
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0
.80

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
可

変
電

圧
可

変
周

波
数

制
御

方
式

の
導

入

潜
熱

回
収

給
湯

器
の

導
入

便
所

へ
の

擬
音

装
置

の
導

入

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

か
ご

内
の

照
明

、
フ

ァ
ン

等
の

不
使

用
時

停
止

制
御

の
導

入

洗
面

器
の

自
動

水
栓

の
導

入

3 . 建 物 の 省 エ ネ ル ギ ー 性

省
エ

ネ
型

自
動

販
売

機
又

は
自

動
販

売
機

の
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
制

御
の

導
入

グ
リ
ー

ン
購

入
法

適
合

商
品

の
オ

フ
ィ

ス
機

器
の

導
入

高
効

率
厨

房
機

器
の

導
入

厨
房

換
気

量
を

低
減

す
る

た
め

に
、

電
化

厨
房

又
は

集
中

排
気

型
ガ

ス
厨

房
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
電

力
回

生
制

御
の

導
入

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

か
ご

内
の

照
明

、
フ

ァ
ン

等
の

不
使

用
時

停
止

制
御

が
、

全
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

評
価

点
は

、
年

間
熱

負
荷

係
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 Ｐ
Ａ

Ｌ
*
又

は
年

間
熱

負
荷

係
数

 Ｐ
Ａ

Ｌ
の

い
ず

れ
か

大
き

い
方

と
す

る
。

年
間

熱
負

荷
係

数
 Ｐ

Ａ
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Ｌ

又
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Ａ

Ｌ
*
）
が
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準

値
に
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し

て
ど

の
程

度
削

減
さ

れ
て

い
る

か
。

洗
面

器
の

自
動

水
栓

が
、
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た

る
便

所
の
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面
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て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
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入
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率
4
%
以

上
8
%
未

満

01

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
電

力
回

生
制

御
が

、
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

省
エ

ネ
型

自
動

販
売

機
又

は
自

動
販

売
機

の
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
制

御
が

、
自

動
販

売
機

全
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

把
握

で
き

て
い

な
い

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

自
動

販
売

機
無

し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
可

変
電

圧
可

変
周

波
数

制
御

方
式

（
V

V
V

F
制

御
方

式
）
が

、
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

削
減

率
4
%
未

満
又

は
計

算
無

し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

の
群

管
理

制
御

が
、

複
数

台
設

置
し

て
あ

る
箇

所
の

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

削
減

率
8
%
以

上
1
6
%
未

満

自
然

冷
媒

ヒ
ー

ト
ポ

ン
プ

給
湯

器
の

導
入

潜
熱

回
収

給
湯

器
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

9
5
%
以

上
に

採
用

採
用

無
し

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

自
然

冷
媒

ヒ
ー

ト
ポ

ン
プ

給
湯

器
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

便
所

に
擬

音
装

置
が

、
主

た
る

便
所

の
大

便
器

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

採
用

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

無
し
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3
a.

2

3
a.

3

3
a.

4

3
a.

5

3
a.

6

3
a.

7

b
.

自
然

エ
ネ

ル
ギ

ー
の

利
用

3
b
.1

3
b
.2

3
b
.4

4
.

4
.1

4
.2

表
7
.1

　
再

生
可

能
エ

ネ
ル

ギ
ー

･未
利

用
エ

ネ
ル

ギ
ー

シ
ス

テ
ム

シ
ス

テ
ム

名
称

太
陽

光
発

電
シ

ス
テ

ム

太
陽

熱
利

用
シ

ス
テ

ム

風
力

発
電

シ
ス

テ
ム

ﾊ
ﾞｲ

ｵ
ﾏ

ｽ
発

電
ｼ

ｽ
ﾃ

ﾑ

ﾊ
ﾞｲ

ｵ
ﾏ

ｽ
熱

利
用

ｼ
ｽ
ﾃ

ﾑ

ﾊ
ﾞｲ

ｵ
ﾏ

ｽ
燃

料
製

造
ｼ

ｽ
ﾃ

ﾑ

水
力

発
電

シ
ス

テ
ム

地
熱

発
電

シ
ス

テ
ム

地
熱

利
用

シ
ス

テ
ム

地
中

熱
・
地

下
水

利
用

シ
ス

テ
ム

ご
み

焼
却

排
熱

発
電

シ
ス

テ
ム

ご
み

焼
却

排
熱

利
用

シ
ス

テ
ム

電
力

換
算

で
3
0
k
W

以
上

採
用

採
用

無
し

ｽ
ｹ

ｼ
ﾞｭ

ｰ
ﾙ

制
御

あ
り

0
.8

採
用

0

削
減

率
5
%
以

上
1
0
%
未

満

採
用

削
減

率
3
0
%
以

上

0 010
.8 1110 0
.501 0

採
用

無
し

採
用

採
用

性 能

隙
間

風
対

策
の

導
入

ク
ー

ル
ト
レ

ン
チ

、
ヒ

ー
ト
ト
レ

ン
チ

そ
の

他
の

年
間

を
通

し
て

安
定

し
た

地
中

温
度

の
利

用
の

た
め

の
措

置
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
年

間
を

通
し

て
安

定
し

た
地

中
温

度
を

利
用

し
た

シ
ス

テ
ム

の
導

入

太
陽

光
発

電
シ

ス
テ

ム
の

導
入

再
生

可
能

エ
ネ

ル
ギ

ー
・
未

利
用

エ
ネ

ル
ギ

ー

再
生

可
能

エ
ネ

ル
ギ

ー
・
未

利
用

エ
ネ

ル
ギ

ー
シ

ス
テ

ム
の

導
入

自
然

採
光

を
利

用
し

た
シ

ス
テ

ム
の

導
入

主
た

る
屋

根
に

対
し

て
遮

熱
塗

装
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
屋

根
へ

の
遮

熱
塗

装
の

導
入

屋
上

緑
化

の
導

入

壁
面

緑
化

の
導

入

遮
熱

塗
料

塗
布

・
遮

熱
フ

ィ
ル

ム
の

導
入

開
口

部
に

対
し

て
遮

熱
塗

料
塗

布
又

は
遮

熱
フ

ィ
ル

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ブ
ラ

イ
ン

ド
の

日
射

制
御

及
び

ｽ
ｹ

ｼ
ﾞｭ

ｰ
ﾙ

制
御

の
導

入

壁
面

緑
化

又
は

緑
化

に
よ

る
ひ

さ
し

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

空
調

空
間

と
非

空
調

空
間

の
境

に
あ

る
主

た
る

動
線

の
全

て
の

出
入

口
に

、
風

除
室

又
は

エ
ア

カ
ー

テ
ン

等
の

隙
間

風
対

策
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

屋
上

緑
化

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

主
た

る
事

務
室

の
ブ

ラ
イ

ン
ド

に
日

射
制

御
又

は
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
制

御
が

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

年
間

熱
負

荷
係

数
 Ｐ

Ａ
Ｌ

自
然

採
光

を
利

用
し

た
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

自
然

通
風

を
利

用
し

た
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

再
生

可
能

エ
ネ

ル
ギ

ー
又

は
未

利
用

エ
ネ

ル
ギ

ー
を

利
用

す
る

シ
ス

テ
ム

が
ど

の
程

度
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

表
7
.1

に
掲

げ
る

再
生

可
能

エ
ネ

ル
ギ

ー
又

は
未

利
用

エ
ネ

ル
ギ

ー
を

利
用

す
る

シ
ス

テ
ム

の
何

れ
か

が
導

入
さ

れ
て

い
る

場
合

は
、

電
力

換
算

し
た

容
量

で
評

価
す

る
。

こ
の

場
合

に
お

い
て

、
熱

利
用

シ
ス

テ
ム

の
設

備
容

量
（
M

J/
h
）
を

電
力

換
算

す
る

場
合

の
換

算
係

数
は

、
９

．
７

６
Ｍ

Ｊ／
ｋ
Ｗ

ｈ
と

す
る

。
電

力
換

算
で

1
0
 ｋ

W
未

満
又

は
採

用
無

し

た
だ

し
、

太
陽

光
発

電
シ

ス
テ

ム
の

場
合

は
、

3
0
k
W

を
差

し
引

い
た

値
と

す
る

。

1

削
減

率
1
0
%
以

上
2
0
%
未

満
0
.5 10

電
動

(遠
方

制
御

無
し

)

採
用

無
し

採
用

1 00

採
用

無
し

0
.2 1

削
減

率
2
0
%
以

上
3
0
%
未

満

1

採
用

無
し

日
射

制
御

あ
り

採
用

無
し

0
.5 0 0

採
用

無
し

採
用

削
減

率
5
%
未

満
又

は
計

算
無

し

電
力

換
算

で
1
0
0
k
W

以
上

採
用

採
用

採
用

無
し

自
然

通
風

を
利

用
し

た
シ

ス
テ

ム
の

導
入

採
用

無
し

採
用

太
陽

光
発

電
シ

ス
テ

ム
が

ど
の

程
度

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
3
0
 k

W
以

上
採

用

電
力

換
算

で
1
0
k
W

以
上

採
用

1
0
 k

W
以

上
採

用
0
.5

電
力

換
算

で
5
0
k
W

以
上

採
用

0
.81 0
.21

1
0
 ｋ

W
未

満
採

用
又

は
採

用
無

し
0

2
0
 k

W
以

上
採

用
0
.8
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廃
棄

物
燃

料
製

造
シ

ス
テ

ム

工
場

排
熱

利
用

シ
ス

テ
ム

変
電

所
排

熱
利

用
シ

ス
テ

ム

地
下

鉄
排

熱
利

用
シ

ス
テ

ム

下
水

熱
利

用
シ

ス
テ

ム

河
川

水
熱

利
用

シ
ス

テ
ム

海
水

熱
利

用
シ

ス
テ

ム

a.
蒸

気
供

給
設

備
1
a.

1

1
a.

2

1
a.

3

1
a.

4

1
a.

5

1
a.

6

1
a.

7

1
a.

8

1
a.

9

b
.

1
b
.1

1
b
.2

1
b
.3

1
b
.4

1 00
.5 - 10

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

無
し

0 -

実
施

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

無
し

目
標

空
気

比

実
施

実
施

目
標

空
気

比

実
施

無
し

非
使

用
時

間
帯

無
し

実
施

無
し

01

実
施

実
施

無
し

-- -0
.5

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

無
し

1 0 - - 0

実
施

実
施

無
し

0 1- 0 01 1

水
冷

冷
凍

機
無

し

実
施

無
し

実
施

0 0 -

基
準

空
気

比
以

上

基
準

空
気

比

基
準

空
気

比

実
施

無
し

0 1 - 0-1 110
.5

実
施

無
し

Ⅲ  設 備 及 び 事 業 所 の 運 用 に 関 す る 事 項

冷
凍

機
の

冷
却

水
温

度
設

定
値

の
調

整

熱
源

・
熱

搬
送

設
備

、
冷

却
設

備

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
給

水
水

質
・
ブ

ロ
ー

量
の

管
理

蒸
気

配
管

の
保

温
の

確
認

1 . ユ ー テ ィ リ テ ィ 設 備 等 の 運 用 管 理

非
使

用
時

間
帯

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

停
止

部
分

負
荷

時
の

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

運
転

の
適

正
化

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
設

定
圧

力
の

適
正

化

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
系

統
の

バ
ル

ブ
の

開
度

調
整

冷
温

水
管

等
の

保
温

の
確

認

燃
焼

機
器

の
空

気
比

の
管

理

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
起

動
時

間
の

適
正

化

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
空

気
比

の
管

理

ス
チ

ー
ム

ト
ラ

ッ
プ

の
効

果
検

証
の

実
施

全
て

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

起
動

時
間

が
、

季
節

に
よ

っ
て

、
使

用
開

始
時

間
に

合
わ

せ
て

適
正

に
管

理
さ

れ
て

い
る

か
。

蒸
気

配
管

及
び

蒸
気

還
水

配
管

の
保

温
材

の
脱

落
が

無
い

か
を

確
認

し
適

切
に

措
置

さ
れ

て
い

る
か

。

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
系

統
の

熱
源

ポ
ン

プ
回

り
の

全
て

の
バ

ル
ブ

が
全

開
に

な
る

よ
う

に
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

非
使

用
エ

リ
ア

の
蒸

気
供

給
バ

ル
ブ

の
閉

止

全
て

の
冷

凍
機

の
冷

却
水

温
度

設
定

値
が

、
冷

凍
機

の
冷

却
水

下
限

温
度

を
目

標
に

調
整

さ
れ

て
い

る
か

。

非
使

用
エ

リ
ア

の
蒸

気
供

給
バ

ル
ブ

が
閉

止
さ

れ
て

い
る

か
。

全
て

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

設
定

圧
力

が
、

蒸
気

使
用

端
の

必
要

圧
力

に
対

し
て

、
適

正
に

調
整

さ
れ

て
い

る
か

。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

最
適

な
ス

チ
ー

ム
ト
ラ

ッ
プ

を
選

定
す

る
た

め
に

、
効

果
検

証
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

全
て

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

給
水

水
質

及
び

ブ
ロ

ー
量

が
、

ブ
ロ

ー
率

1
0
%
以

下
に

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

全
て

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

空
気

比
が

、
ど

の
程

度
に

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

部
分

負
荷

時
の

負
荷

に
応

じ
た

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

運
転

の
適

正
化

が
、

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

群
系

統
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

非
使

用
時

間
帯

の
蒸

気
ボ

イ
ラ

ー
の

停
止

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

冷
温

水
管

等
の

保
温

材
の

脱
落

が
無

い
か

を
確

認
し

適
切

に
措

置
さ

れ
て

い
る

か
。

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

無
し

実
施

無
し

直
焚

吸
収

冷
温

水
機

等
の

全
て

の
燃

焼
機

器
の

空
気

比
が

、
ど

の
程

度
に

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

無
し

基
準

空
気

比
以

上

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

実
施

実
施

無
し

-

実
施

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

蒸
気

無
し

燃
焼

機
器

無
し

蒸
気

無
し

対
象

ポ
ン

プ
無

し

1 1-

実
施

-

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

無
し

8
0
%
以

上
で

実
施

非
使

用
エ

リ
ア

無
し

実
施

実
施

無
し

冷
温

水
管

等
無

し

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し
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1
b
.5

1
b
.6

1
b
.7

1
b
.8

1
b
.9

1
b
.1

0

1
b
.1

1

1
b
.1

2

c.
1
c.

1

d
.

受
変

電
設

備
、

配
電

設
備

1
d
.1

1
d
.2

1
d
.3

e.
圧

縮
空

気
供

給
設

備
1
e.

1

1
e.

2

1
e.

3

1
e.

4

1
e.

5

0 -

実
施

無
し

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

1

実
施

1

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

00
.51 0
.5--1 1 -

8
0
%
以

上
で

実
施

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
無

し

実
施

無
し

該
当

変
圧

器
無

し

実
施

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

実
施

実
施

無
し

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
無

し

実
施

実
施

実
施

無
し

1 --1 00 01 10 0 1 -

不
要

変
圧

器
無

し

実
施

実
施

無
し

実
施

無
し

8
0
%
以

上
で

実
施

実
施

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

無
し

空
調

停
止

時
の

熱
源

運
転

時
間

の
短

縮

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

設
備

部
分

負
荷

時
の

熱
源

ポ
ン

プ
運

転
の

適
正

化

ミ
キ

シ
ン

グ
ロ

ス
防

止
の

た
め

の
バ

ル
ブ

開
度

の
確

認

空
調

開
始

時
の

熱
源

起
動

時
間

の
適

正
化

変
圧

器
タ

ッ
プ

切
換

に
よ

る
電

圧
の

最
適

化

非
使

用
時

間
帯

の
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

の
停

止

昼
間

運
転

設
備

の
夜

間
移

行

部
分

負
荷

時
の

熱
源

運
転

の
適

正
化

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

設
定

圧
力

の
適

正
化

熱
源

機
器

の
効

率
向

上
の

た
め

に
、

冷
温

水
出

口
温

度
設

定
値

が
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

非
使

用
エ

リ
ア

の
圧

縮
空

気
供

給
バ

ル
ブ

の
閉

止

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

熱
源

不
要

期
間

の
熱

源
機

器
等

停
止

ミ
キ

シ
ン

グ
ロ

ス
防

止
の

た
め

に
、

冷
温

水
切

換
用

の
バ

ル
ブ

閉
止

が
確

認
さ

れ
て

い
る

か
。

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

の
排

熱
が

有
効

に
利

用
で

き
る

よ
う

に
、

発
電

及
び

排
熱

利
用

の
状

況
が

適
正

に
管

理
さ

れ
て

い
る

か
。

熱
源

機
器

の
冷

温
水

出
口

温
度

設
定

値
の

調
整

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

の
運

転
の

適
正

化

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
吸

入
空

気
温

度
の

管
理

不
要

期
間

・
不

要
時

間
帯

の
変

圧
器

の
遮

断

部
分

負
荷

時
の

負
荷

に
応

じ
た

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
運

転
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
源

機
器

及
び

熱
源

ポ
ン

プ
で

、
熱

源
不

要
期

間
の

電
源

供
給

停
止

、
又

は
夜

間
の

運
転

停
止

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

部
分

負
荷

時
の

負
荷

熱
量

に
応

じ
た

熱
源

機
器

運
転

の
適

正
化

が
、

熱
源

群
系

統
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

蓄
熱

槽
の

管
理

部
分

負
荷

時
の

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
運

転
の

適
正

化

負
荷

が
な

い
時

期
、

夜
間

等
に

、
変

圧
器

の
遮

断
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

非
使

用
時

間
帯

の
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

の
停

止
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

設
定

圧
力

が
エ

ア
使

用
端

の
必

要
圧

力
＋

0
.1

M
P
a以

下
に

調
整

さ
れ

て
い

る
か

。

充
分

な
換

気
の

確
保

等
、

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

吸
入

空
気

温
度

が
高

く
な

ら
な

い
よ

う
に

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

非
使

用
エ

リ
ア

の
圧

縮
空

気
供

給
バ

ル
ブ

が
閉

止
さ

れ
て

い
る

か
。

定
格

電
圧

か
ら

外
れ

て
い

る
変

圧
器

の
出

力
端

子
電

圧
の

タ
ッ

プ
切

換
に

よ
る

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

昼
間

運
転

し
て

い
る

電
気

使
用

設
備

の
夜

間
運

転
へ

の
移

行
を

実
施

し
て

い
る

か
。

実
施

蓄
熱

槽
の

温
度

分
布

、
蓄

放
熱

時
の

温
度

プ
ロ

フ
ィ

ー
ル

等
が

適
正

に
管

理
さ

れ
て

い
る

か
。

熱
源

機
器

が
空

調
停

止
時

間
の

前
に

停
止

さ
れ

て
い

る
か

。

2
4
時

間
空

調
対

応

実
施

無
し

熱
源

機
器

及
び

熱
源

2
次

ポ
ン

プ
の

起
動

時
間

が
、

空
調

開
始

時
間

に
合

わ
せ

て
季

節
ご

と
に

適
正

に
管

理
さ

れ
て

い
る

か
。

部
分

負
荷

時
の

負
荷

熱
量

に
応

じ
た

熱
源

ポ
ン

プ
運

転
の

適
正

化
が

、
熱

源
2
次

ポ
ン

プ
群

及
び

冷
却

水
ポ

ン
プ

群
系

統
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

非
使

用
時

間
帯

無
し

実
施

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
無

し

実
施

無
し

実
施

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
無

し

実
施

非
使

用
エ

リ
ア

無
し

実
施

無
し

実
施

対
象

機
器

無
し

10 - 0- 11

実
施

- 0 00 1 - 0 1 00 110 --0

実
施

無
し

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

実
施

熱
源

機
器

無
し

熱
源

機
器

無
し

実
施

-

実
施

実
施

無
し

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
無

し

実
施

無
し

実
施

無
し

実
施

無
し
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1
e.

6

f.
給

水
・
給

湯
設

備
、

排
水

処
理

設
備

1
f.
1

1
f.
2

1
f.
3

1
f.
4

1
f.
5

1
f.
6

a.
蒸

気
供

給
設

備
2
a.

1

2
a.

2

2
a.

3

2
a.

4

b
.

2
b
.1

2
b
.2

2
b
.3

2
b
.4

2
b
.5

c.
2
c.

1

e.
圧

縮
空

気
供

給
設

備
2
e.

1

2
e.

2

実
施

無
し

実
施

無
し

蒸
気

無
し

実
施

無
し

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

無
し

実
施

無
し

実
施

無
し

実
施

実
施

11 0 1 0 10 010 11 111 0
.50 1 0

実
施

-0

蒸
気

無
し

実
施

2 . ユ ー テ ィ リ テ ィ 設 備 等 の 保 守 管 理

給
湯

不
要

時
間

帯
の

給
湯

循
環

ポ
ン

プ
の

停
止

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

設
備

熱
源

機
器

の
メ

ー
カ

ー
に

よ
る

遠
隔

監
視

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

設
備

の
定

期
的

な
点

検

熱
源

・
熱

搬
送

設
備

、
冷

却
設

備

熱
源

用
制

御
機

器
の

点
検

及
び

制
御

バ
ル

ブ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
メ

ー
カ

ー
に

よ
る

遠
隔

監
視

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
点

検
・
清

掃

ド
ラ

イ
エ

ア
の

設
定

露
点

温
度

の
緩

和

蒸
気

配
管

・
バ

ル
ブ

・
ス

チ
ー

ム
ト
ラ

ッ
プ

か
ら

の
漏

れ
点

検ば
っ

気
設

備
の

必
要

ば
っ

気
圧

力
に

応
じ

た
空

気
供

給
圧

力
の

管
理

貯
湯

温
度

設
定

の
緩

和

給
水

圧
力

の
管

理

熱
交

換
器

の
清

掃

ド
ラ

イ
エ

ア
の

設
定

露
点

温
度

の
緩

和
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

圧
縮

空
気

配
管

・
バ

ル
ブ

か
ら

の
漏

れ
点

検

給
水

・
給

湯
バ

ル
ブ

の
調

整

熱
源

機
器

の
点

検
・
清

掃

揚
水

ポ
ン

プ
の

バ
ル

ブ
の

開
度

調
整

予
知

予
防

保
全

の
た

め
に

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
メ

ー
カ

ー
に

よ
る

遠
隔

監
視

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

排
水

処
理

設
備

の
ば

っ
気

設
備

が
あ

る
場

合
、

必
要

ば
っ

気
圧

力
に

対
し

て
過

剰
に

な
ら

な
い

よ
う

に
、

空
気

供
給

圧
力

が
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

衛
生

上
可

能
な

範
囲

で
、

貯
湯

温
度

設
定

の
緩

和
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

コ
ー

ジ
ェ

ネ
レ

ー
シ

ョ
ン

設
備

が
あ

る
場

合
、

効
率

を
高

い
状

態
で

維
持

す
る

た
め

、
定

期
的

な
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
の

吸
込

み
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

掃
が

定
期

的
に

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

バ
ル

ブ
全

開
時

の
末

端
圧

力
が

過
剰

に
な

ら
な

い
よ

う
に

、
給

水
ポ

ン
プ

ユ
ニ

ッ
ト
の

設
定

圧
力

が
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

蒸
気

制
御

バ
ル

ブ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

揚
水

ポ
ン

プ
系

統
の

バ
ル

ブ
が

極
力

抵
抗

と
な

ら
な

い
よ

う
に

調
整

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
交

換
器

の
清

掃
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

熱
源

用
制

御
機

器
の

点
検

及
び

制
御

バ
ル

ブ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

蒸
気

ボ
イ

ラ
ー

の
伝

熱
面

及
び

バ
ー

ナ
ー

ノ
ズ

ル
の

点
検

及
び

清
掃

及
び

ス
ケ

ー
ル

除
去

が
適

切
な

頻
度

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

冷
却

水
の

適
正

な
水

質
管

理
及

び
冷

却
塔

の
充

填
材

の
清

掃
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

圧
縮

空
気

配
管

及
び

バ
ル

ブ
か

ら
の

漏
れ

点
検

が
実

施
さ

れ
て

お
り

、
適

切
に

処
置

さ
れ

て
い

る
か

。

予
知

予
防

保
全

の
た

め
に

熱
源

機
器

の
メ

ー
カ

ー
に

よ
る

遠
隔

監
視

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

冷
却

水
の

適
正

な
水

質
管

理
及

び
冷

却
塔

の
充

填
材

の
清

掃

節
水

の
た

め
に

給
水

・
給

湯
の

分
岐

バ
ル

ブ
が

使
用

上
支

障
の

な
い

範
囲

で
絞

ら
れ

て
い

る
か

。

給
湯

不
要

時
間

帯
の

給
湯

循
環

ポ
ン

プ
の

停
止

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
吸

込
み

フ
ィ

ル
タ

ー
の

清
掃

蒸
気

制
御

バ
ル

ブ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク

- 0-1010 1 000
.5 -101 - 1- 00 1 00- 1-

実
施

実
施

無
し

実
施

無
し

コ
ジ

ェ
ネ

レ
ー

シ
ョ
ン

設
備

無
し

実
施

実
施

無
し

実
施

実
施

点
検

の
み

実
施

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
無

し

実
施

実
施

圧
縮

空
気

無
し

実
施

実
施

無
し

実
施

実
施

無
し

対
象

設
備

無
し

実
施

無
し

実
施

無
し

点
検

の
み

実
施

実
施

無
し

0

実
施

実
施

実
施

無
し

実
施

無
し

実
施

実
施

無
し

実
施

実
施

無
し

実
施

実
施

実
施

無
し

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

蒸
気

配
管

、
バ

ル
ブ

等
か

ら
の

漏
れ

点
検

及
び

ス
チ

ー
ム

ト
ラ

ッ
プ

の
点

検
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

熱
交

換
器

無
し

実
施

無
し

実
施

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

冷
凍

機
の

コ
ン

デ
ン

サ
及

び
エ

バ
ポ

レ
ー

タ
の

清
掃

、
燃

焼
機

器
の

伝
熱

面
の

清
掃

及
び

ス
ケ

ー
ル

除
去

、
バ

ー
ナ

ー
ノ

ズ
ル

の
点

検
等

の
熱

源
機

器
の

点
検

・
清

掃
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
却

塔
無

し
-

熱
源

機
器

無
し

-
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2
e.

3

a.
空

調
・
換

気
設

備
3
a.

1

3
a.

2

3
a.

3

3
a.

4

3
a.

5

3
a.

6

3
a.

7

3
a.

8

3
a.

9

3
a.

1
0

3
a.

1
1

b
.

照
明

・
電

気
設

備
3
b
.1

3
b
.2

3
b
.3

実
施

無
し

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

事
務

室
無

し

廊
下

の
み

実
施

10 1

8
0
%
以

上
で

実
施

実
施

無
し

ｴ
ﾝ

ﾄﾗ
ﾝ

ｽ
ﾎ

ｰ
ﾙ

及
び

廊
下

で
実

施

3 . 建 築 設 備 の 運 用 管 理

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
・
電

気
室

の
空

調
機

の
給

気
・
還

気
設

定
温

度
の

適
正

化

換
気

フ
ァ

ン
の

間
欠

運
転

の
実

施

照
明

の
タ

イ
ム

ス
ケ

ジ
ュ

ー
ル

に
よ

る
消

灯

間
引

き
点

灯
又

は
調

光
等

に
よ

る
照

度
条

件
の

緩
和

が
、

工
場

・
プ

ラ
ン

ト
及

び
廊

下
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

居
室

の
室

内
温

度
の

適
正

化

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
・
電

気
室

の
換

気
フ

ァ
ン

の
夏

季
停

止

事
務

室
以

外
の

照
度

条
件

の
緩

和

居
室

以
外

の
室

内
温

度
の

緩
和

C
O

2
濃

度
・
外

気
温

湿
度

に
よ

る
外

気
取

入
量

の
調

整

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
の

省
エ

ネ
チ

ュ
ー

ニ
ン

グ
の

実
施

事
務

室
の

室
内

照
度

の
適

正
化

事
務

室
の

室
内

照
度

の
適

正
化

（
概

ね
5
0
0
lx

以
下

）
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

室
の

使
用

開
始

時
間

に
合

わ
せ

た
季

節
ご

と
の

空
調

起
動

時
間

の
適

正
化

が
、

事
務

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

ス
ケ

ジ
ュ

ー
ル

又
は

自
動

制
御

に
よ

る
換

気
フ

ァ
ン

の
間

欠
運

転
が

、
機

械
室

（
燃

焼
系

統
、

臭
気

系
統

を
除

く
。

）
及

び
倉

庫
の

フ
ァ

ン
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

外
気

負
荷

低
減

、
外

気
冷

房
等

の
た

め
に

、
室

内
C

O
2
濃

度
及

び
外

気
温

湿
度

に
よ

る
外

気
取

入
量

の
調

整
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
の

冷
媒

蒸
発

温
度

設
定

値
の

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

昼
休

み
一

斉
消

灯
な

ど
照

明
の

タ
イ

ム
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
に

よ
る

消
灯

が
、

工
場

・
プ

ラ
ン

ト
、

事
務

室
及

び
廊

下
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
及

び
電

気
室

の
換

気
フ

ァ
ン

の
夏

季
停

止
が

、
空

調
機

併
用

方
式

の
全

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
数

及
び

全
電

気
室

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
及

び
電

気
室

の
室

内
設

定
温

度
の

適
正

化
が

、
全

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
数

及
び

全
電

気
室

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

主
た

る
エ

ン
ト
ラ

ン
ス

ホ
ー

ル
、

廊
下

等
の

居
室

以
外

の
室

内
温

度
が

、
居

室
に

対
し

て
、

夏
季

は
高

め
、

冬
季

は
低

め
、

又
は

夏
季

2
7
℃

以
上

、
冬

季
2
0
℃

以
下

に
設

定
さ

れ
て

い
る

か
。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

ク
ー

ル
ビ

ズ
（
夏

季
2
7
℃

以
上

）
又

は
ウ

ォ
ー

ム
ビ

ズ
（
冬

季
2
0
℃

以
下

）
に

よ
る

空
調

設
定

温
度

の
緩

和
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

ダ
ン

パ
が

絞
ら

れ
て

い
る

系
統

の
フ

ァ
ン

の
プ

ー
リ
ー

ダ
ウ

ン
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
及

び
電

気
室

の
空

調
機

又
は

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
の

給
気

設
定

温
度

又
は

還
気

設
定

温
度

の
適

正
化

が
、

室
内

温
度

と
は

別
に

給
気

温
度

又
は

還
気

温
度

の
設

定
が

可
能

な
全

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
数

及
び

全
電

気
室

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

居
室

の
実

際
の

室
内

温
度

の
適

正
化

（
夏

季
2
6
℃

以
上

）
と

定
期

的
な

記
録

が
、

事
務

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
却

効
率

維
持

の
た

め
に

、
イ

ン
タ

ー
ク

ー
ラ

ー
の

清
掃

が
定

期
的

に
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

エ
レ

ベ
ー

タ
ー

機
械

室
・
電

気
室

の
室

内
設

定
温

度
の

適
正

化

フ
ァ

ン
の

プ
ー

リ
ー

ダ
ウ

ン
の

実
施

室
使

用
開

始
時

の
空

調
起

動
時

間
の

適
正

化

ク
ー

ル
ビ

ズ
・
ウ

ォ
ー

ム
ビ

ズ
に

よ
る

空
調

設
定

温
度

の
緩

和イ
ン

タ
ー

ク
ー

ラ
ー

の
清

掃

01 1-0 0
.8010 - 0
.8

0
.5 1 0
.810
.5

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

01-1 0
.5

0
.2

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

0 0
.5

電
気

室
・
E
V

機
械

室
換

気
無

し

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

工
場

・
ﾌ
ﾟﾗ

ﾝ
ﾄで

実
施

8
0
%
以

上
で

実
施

0
.5

全
て

実
施

工
場

・
ﾌ
ﾟﾗ

ﾝ
ﾄ又

は
事

務
室

で
実

施

1 -

ｴ
ﾝ

ﾄﾗ
ﾝ

ｽ
ﾎ

ｰ
ﾙ

又
は

廊
下

で
実

施

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

0
.5

全
て

実
施

0
.5 0

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

01

実
施

無
し

0

実
施

1

実
施

無
し

実
施

実
施

無
し

8
0
%
以

上
で

実
施

廊
下

の
み

実
施

0 00
.51

8
0
%
以

上
で

実
施

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

0
.5

0
.5 0

対
象

機
器

無
し

10
.5

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

8
0
%
以

上
で

実
施

8
0
%
以

上
で

実
施

8
0
%
以

上
で

実
施

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

3
時

間
超

6
時

間
以

下

-

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

実
施

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

0

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
無

し

0
.5

3
時

間
以

下

01

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

9
時

間
超

1
2
時

間
以

下

--

事
務

室
無

し

2
4
時

間
空

調

実
施

無
し

事
務

室
無

し

4
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

8
0
%
以

上
で

実
施

6
時

間
超

9
時

間
以

下

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
で

実
施

1
2
時

間
超
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3
b
.4

3
b
.5

c.
衛

生
設

備
3
c.

1

3
c.

2

3
c.

3

3
c.

4

d
.

昇
降

機
設

備
3
d
.1

e.
そ

の
他

3
e.

1

3
e.

2

a.
空

調
・
換

気
設

備
4
a.

1

4
a.

2

4
a.

3

4
a.

4

4
a.

5

4
a.

6

b
.

照
明

・
電

気
設

備
4
b
.1

4
b
.2

4
b
.3

a.
燃

料
の

燃
焼

5
a.

1

5
0
%
以

上
で

実
施

対
象

設
備

無
し

2
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

実
施

4 . 建 築 設 備 の 保 守 管 理

フ
ァ

ン
ベ

ル
ト
の

張
力

調
整

省
エ

ネ
フ

ァ
ン

ベ
ル

ト
へ

の
交

換

照
明

用
制

御
設

備
の

作
動

チ
ェ

ッ
ク

照
明

器
具

の
清

掃

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

パ
ッ

ケ
ー

ジ
屋

外
機

の
フ

ィ
ン

コ
イ

ル
洗

浄

ラ
ン

プ
交

換
時

の
初

期
照

度
補

正
リ
セ

ッ
ト
の

実
施

空
調

機
・
フ

ァ
ン

コ
イ

ル
ユ

ニ
ッ

ト
等

の
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

浄

対
象

出
入

口
無

し

110 0 0

実
施

実
施

無
し

1

実
施

無
し

1

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

実
施

無
し

0 0
.5

実
施

1 0

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

-

実
施

無
し

0
.8

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

1

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0

実
施

実
施

実
施

実
施

実
施

無
し

燃
焼

設
備

無
し

貯
湯

式
電

気
温

水
器

の
夜

間
・
休

日
の

電
源

停
止

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

燃
焼

設
備

及
び

燃
料

の
種

類
に

適
合

し
、

か
つ

、
負

荷
及

び
燃

焼
状

態
の

変
動

に
応

じ
て

燃
料

の
供

給
量

及
び

空
気

比
（
空

気
比

は
密

閉
型

燃
焼

設
備

に
限

る
。

）
を

調
整

で
き

る
バ

ー
ナ

ー
等

が
、

燃
焼

設
備

総
定

格
燃

料
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

タ
イ

マ
ー

式
の

初
期

照
度

補
正

制
御

付
き

の
照

明
器

具
の

ラ
ン

プ
交

換
時

に
、

リ
セ

ッ
ト
操

作
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

照
明

用
制

御
設

備
の

作
動

チ
ェ

ッ
ク

が
適

切
な

頻
度

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

照
明

器
具

の
清

掃
が

、
汚

れ
の

状
態

や
照

明
器

具
の

用
途

に
応

じ
て

定
期

的
に

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

給
湯

温
度

設
定

の
緩

和

時
間

外
等

の
照

明
点

灯
エ

リ
ア

の
集

約
化

事
務

室
の

照
度

条
件

の
緩

和

省
エ

ネ
フ

ァ
ン

ベ
ル

ト
へ

の
交

換
が

、
ベ

ル
ト
駆

動
フ

ァ
ン

の
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

パ
ッ

ケ
ー

ジ
屋

外
機

の
フ

ィ
ン

コ
イ

ル
洗

浄
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

空
調

機
、

フ
ァ

ン
コ

イ
ル

ユ
ニ

ッ
ト
等

の
コ

イ
ル

フ
ィ

ン
の

清
浄

が
適

切
な

頻
度

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

空
調

機
、

フ
ァ

ン
コ

イ
ル

ユ
ニ

ッ
ト
等

の
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

浄
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

セ
ン

サ
ー

類
の

精
度

チ
ェ

ッ
ク

及
び

制
御

ダ
ン

パ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク
が

適
切

な
頻

度
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

フ
ァ

ン
ベ

ル
ト
の

張
力

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

セ
ン

サ
ー

類
の

精
度

チ
ェ

ッ
ク

及
び

制
御

ダ
ン

パ
等

の
作

動
チ

ェ
ッ

ク

自
動

販
売

機
の

照
明

消
灯

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

夜
間

・
休

日
等

の
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
の

運
転

台
数

の
削

減
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
料

の
供

給
量

・
空

気
比

を
調

整
で

き
る

バ
ー

ナ
ー

等
の

導
入

便
所

洗
面

給
湯

の
給

湯
中

止
又

は
給

湯
期

間
の

短
縮

空
調

空
間

と
非

空
調

空
間

の
境

に
あ

る
出

入
口

の
開

閉
の

管
理

夜
間

・
休

日
等

の
エ

レ
ベ

ー
タ

ー
の

運
転

台
数

の
削

減

便
所

洗
面

給
湯

の
給

湯
中

止
又

は
給

湯
期

間
の

短
縮

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

貯
湯

式
電

気
温

水
器

の
夜

間
及

び
休

日
の

電
源

停
止

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

時
間

外
等

の
照

明
点

灯
エ

リ
ア

を
集

約
す

る
工

夫
が

行
わ

れ
て

い
る

か
。

季
節

や
用

途
等

に
応

じ
た

給
湯

温
度

設
定

の
緩

和
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
房

時
・
暖

房
時

の
閉

鎖
な

ど
空

調
空

間
と

非
空

調
空

間
の

境
に

あ
る

出
入

口
の

開
閉

の
適

正
な

管
理

が
、

主
た

る
動

線
の

出
入

口
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

自
動

販
売

機
の

照
明

の
消

灯

空
調

機
・
フ

ァ
ン

コ
イ

ル
ユ

ニ
ッ

ト
等

の
コ

イ
ル

フ
ィ

ン
の

清
浄洗

浄
便

座
暖

房
の

夏
季

停
止

洗
浄

便
座

暖
房

の
夏

季
停

止
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

事
務

室
の

照
明

の
間

引
き

点
灯

又
は

調
光

等
に

よ
る

照
度

条
件

の
緩

和
（
概

ね
3
0
0
lx

以
下

）
が

、
事

務
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

0 0 10

実
施

無
し

0 1

実
施

1 0 -0
.21 0
.8

2
0
%
未

満
で

実
施

又
は

実
施

無
し

-

ﾊ
ﾟｯ

ｹ
ｰ

ｼ
ﾞ形

空
調

機
無

し

実
施

無
し

-0

2
0
%
以

上
5
0
%
未

満
で

実
施

0

実
施

無
し

1

実
施

無
し

0 0 11 1000
.5

フ
ァ

ン
ベ

ル
ト
無

し

実
施

実
施

実
施

無
し

1

5
0
%
以

上
で

実
施

実
施

2
0
%
以

上
5
0
%
未

満
で

実
施

実
施

夏
季

の
給

湯
中

止

実
施

実
施

無
し

実
施

無
し

通
年

給
湯

中
止

実
施

無
し

実
施

無
し

1
実

施

実
施

実
施

無
し

0 0 - 0
.51

実
施

無
し
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5
a.

2

5
a.

3

5
a.

4

5
a.

5

b
.

加
熱

及
び

冷
却

並
び

に
伝

熱
5
b
.1

5
b
.2

c.
排

熱
回

収
5
c.

1

d
.

断
熱

・
保

温
5
d
.1

5
d
.2

5
d
.3

5
d
.4

5
d
.5

対
象

設
備

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

目
標

炉
壁

外
面

温
度

基
準

炉
壁

外
面

温
度

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

00
.5 -

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

燃
焼

・
熱

利
用

設
備

無
し

0
.2 0- 0
.8

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

-

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し

0-

採
用

無
し

対
象

設
備

無
し

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

塗
装

ブ
ー

ス
の

３
Ｗ

Ｅ
Ｔ

塗
装

シ
ス

テ
ム

の
導

入

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
に

内
部

か
ら

の
空

気
流

等
に

よ
る

遮
断

設
備

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

縮
小

又
は

密
閉

燃
焼

設
備

・
熱

利
用

設
備

へ
の

空
気

流
等

に
よ

る
遮

断
設

備
の

導
入

0
.2

0
.8

工
業

炉
の

リ
ジ

ェ
ネ

レ
イ

テ
ィ

ブ
バ

ー
ナ

ー
が

、
燃

焼
設

備
総

定
格

燃
料

消
費

量
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

工
業

炉
に

高
温

予
熱

空
気

燃
焼

と
高

温
排

熱
回

収
の

両
方

が
可

能
な

リ
ジ

ェ
ネ

レ
ー

タ
ー

が
、

燃
焼

設
備

総
定

格
燃

料
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

0
.5

0
.8

0
.8

0
.2

工
業

炉
の

炉
壁

外
面

温
度

に
よ

る
断

熱
強

化

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

通
風

装
置

無
し

採
用

1 0

9
5
%
以

上
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

対
象

設
備

無
し

縮
小

又
は

密
閉

無
し

1 11 0 1 0
.510 - 01 0
.2 0 -01 1-0
.21

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

断
熱

強
化

無
し

断
熱

強
化

無
し

対
象

設
備

無
し

断
熱

強
化

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

採
用

既
存

の
燃

焼
設

備
・
熱

利
用

設
備

の
断

熱
強

化

通
風

量
・
燃

焼
室

内
の

圧
力

を
調

整
で

き
る

通
風

装
置

の
導

入

排
ガ

ス
の

排
熱

回
収

設
備

の
導

入

通
風

装
置

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
、

通
風

装
置

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

塗
装

ブ
ー

ス
の

中
塗

乾
燥

炉
削

減
の

た
め

に
、

３
Ｗ

Ｅ
Ｔ

塗
装

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

燃
焼

設
備

・
熱

利
用

設
備

炉
体

開
口

部
の

縮
小

・
密

閉

排
ガ

ス
の

排
熱

回
収

設
備

が
、

燃
焼

設
備

総
定

格
燃

料
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

燃
焼

設
備

・
熱

利
用

設
備

へ
の

二
重

扉
の

導
入

通
風

量
又

は
燃

焼
室

内
の

圧
力

（
圧

力
は

密
閉

型
燃

焼
設

備
に

限
る

。
）
を

調
整

で
き

る
通

風
装

置
が

、
通

風
装

置
の

あ
る

燃
焼

設
備

総
定

格
燃

料
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

工
業

炉
の

炉
壁

外
面

温
度

に
よ

る
断

熱
強

化
が

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

工
業

炉
の

リ
ジ

ェ
ネ

レ
イ

テ
ィ

ブ
バ

ー
ナ

ー
の

導
入

燃
焼

設
備

又
は

熱
利

用
設

備
に

対
し

て
、

炉
体

開
口

部
の

縮
小

又
は

密
閉

が
行

わ
れ

て
い

る
か

。

既
存

の
燃

焼
設

備
又

は
熱

利
用

設
備

に
対

し
て

、
断

熱
が

強
化

さ
れ

て
い

る
か

。

工
業

炉
の

リ
ジ

ェ
ネ

レ
ー

タ
ー

の
導

入

通
風

装
置

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

の
導

入

セ
ン

サ
ー

、
コ

ン
ト
ロ

ー
ラ

等
を

利
用

し
た

加
熱

制
御

シ
ス

テ
ム

又
は

冷
却

制
御

シ
ス

テ
ム

が
、

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
総

定
格

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

加
熱

・
冷

却
制

御
シ

ス
テ

ム
の

導
入

0
.810
.8

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0
.5

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

通
風

装
置

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0 0

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
に

二
重

扉
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

0
.5

0
.210
.5 0

物 の 性 能 に 関 す る 事 項
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e.
5
e.

1

5
e.

2

5
e.

3

5
e.

4

5
e.

5

5
e.

6

5
e.

7

1
0
.4

4

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.4

4

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.1

2

0
.8

0
.5

0
.2 0 -

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
３
×

Ｋ
３
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

0

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

ク
レ

ー
ン

無
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0
.8

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

ク
レ

ー
ン

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

-0
.51

9
5
%
以

上
に

採
用

0 0
.2

9
5
%
以

上
に

採
用

0
.2

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

対
象

設
備

無
し

1-0
.5 0 - 0
.81

ク
レ

ー
ン

等
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

電
気

溶
接

機
無

し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

冷
却

フ
ァ

ン
無

し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し

- 10
.2

0
.50 0
.8-

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

8
0
%
以

上
に

採
用

00
.8

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

対
象

設
備

無
し

10
.2

電
動

力
応

用
設

備
・
電

気
加

熱
設

備
生

産
プ

ロ
セ

ス
に

お
け

る
電

動
機

の
台

数
制

御
の

導
入

0
.5-01

エ
ア

ノ
ズ

ル
無

し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

油
圧

・
空

圧
駆

動
成

型
機

の
電

動
化

高
効

率
ク

レ
ー

ン
の

導
入

中
・
大

容
量

モ
ー

タ
冷

却
フ

ァ
ン

の
モ

ー
タ

連
動

制
御

の
導

入

油
圧

・
空

圧
駆

動
成

型
機

の
電

動
化

が
、

成
型

機
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

電
気

溶
接

機
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
が

、
電

気
溶

接
機

総
定

格
消

費
電

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

巻
下

げ
電

源
回

生
制

動

速
度

制
御

吊
上

げ
荷

重
制

御

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

電
動

機
の

回
転

数
制

御
の

導
入

電
気

溶
接

機
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
の

導
入

エ
ア

ブ
ロ

ー
機

器
へ

の
省

エ
ネ

型
エ

ア
ノ

ズ
ル

の
導

入

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

い
て

複
数

の
電

動
機

を
使

用
す

る
場

合
、

電
動

機
の

台
数

制
御

が
、

複
数

の
電

動
機

を
使

用
す

る
設

備
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

エ
ア

ブ
ロ

ー
機

器
へ

の
省

エ
ネ

型
エ

ア
ノ

ズ
ル

が
、

エ
ア

ノ
ズ

ル
全

個
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

生
産

プ
ロ

セ
ス

（
特

殊
排

気
設

備
を

含
む

。
）
に

お
い

て
電

動
機

（
ポ

ン
プ

、
ブ

ロ
ワ

、
フ

ァ
ン

を
含

む
。

）
の

イ
ン

バ
ー

タ
に

よ
る

回
転

数
制

御
が

、
電

動
力

応
用

設
備

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

中
・
大

容
量

モ
ー

タ
冷

却
フ

ァ
ン

の
モ

ー
タ

連
動

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

高
効

率
ク

レ
ー

ン
が

、
ク

レ
ー

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

対
象

設
備

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用
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5
e.

8

1
1

0
.8

0
.5

0
.2 0 1

0
.9

0
.8

0
.5

0
.2 0 1

0
.8

0
.8

0
.5

0
.2 0

5
e.

9

1
0
.6

0
.8

0
.5

0
.2 0 1

1

0
.8

0
.5

0
.2 0 1

0
.7

0
.8

0
.5

0
.2 0 1

0
.5

0
.8

0
.5

0
.2 0

5
e.

1
0

5
e.

1
1

5
e.

1
2

5
e.

1
3

5
e.

1
4

5
e.

1
5

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
４
×

Ｋ
４
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

0

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
３
×

Ｋ
３
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

0 1

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

1

9
5
%
以

上
に

採
用

01

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

1

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

高
効

率
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

の
導

入

空
圧

駆
動

ア
ク

チ
ュ

エ
ー

タ
の

低
圧

化

ブ
ロ

ー
工

程
に

お
い

て
、

エ
ア

コ
ン

プ
レ

ッ
サ

ー
が

ブ
ロ

ワ
化

さ
れ

て
い

る
か

。

高
圧

仕
様

の
空

圧
駆

動
ア

ク
チ

ュ
エ

ー
タ

が
低

圧
仕

様
に

変
更

さ
れ

て
い

る
か

。

既
存

設
備

に
対

し
て

、
ブ

ロ
ー

工
程

が
縮

小
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

油
圧

・
空

圧
駆

動
ア

ク
チ

ュ
エ

ー
タ

の
電

動
化

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

ブ
ロ

ー
工

程
の

縮
小

ブ
ロ

ー
工

程
に

お
け

る
エ

ア
コ

ン
プ

レ
ッ

サ
ー

の
ブ

ロ
ワ

化

高
効

率
コ

ン
ベ

ア
の

導
入

高
効

率
コ

ン
ベ

ア
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

モ
ー

タ
直

結
形

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

生
産

プ
ロ

セ
ス

（
特

殊
排

気
設

備
を

含
む

。
）
に

お
い

て
、

高
効

率
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

が
、

生
産

プ
ロ

セ
ス

用
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

高
効

率
ポ

ン
プ

の
導

入
生

産
プ

ロ
セ

ス
（
純

水
供

給
設

備
を

含
む

。
）
に

お
い

て
、

高
効

率
ポ

ン
プ

が
、

生
産

プ
ロ

セ
ス

用
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

0
.801

採
用

無
し

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

9
5
%
以

上
に

採
用

油
圧

・
空

圧
駆

動
ア

ク
チ

ュ
エ

ー
タ

の
電

動
化

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

採
用

無
し

採
用

採
用

無
し

採
用

採
用

0 1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

ブ
ロ

ワ
の

イ
ン

レ
ッ

ト
ベ

ー
ン

制
御

の
導

入
ブ

ロ
ワ

の
イ

ン
レ

ッ
ト
ベ

ー
ン

制
御

が
、

生
産

プ
ロ

セ
ス

用
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

0
.5
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5
e.

1
6

5
e.

1
7

5
e.

1
8

ｆ.
特

殊
空

調
設

備
5
f.
1

5
f.
2

1
1

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.5

0
.8

0
.5

0
.2 0 -

5
f.
3

5
f.
4

5
f.
5

5
f.
6

5
f.
7

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

恒
温

恒
湿

室
無

し

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
フ

ァ
ン

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト
の

台
数

制
御

が
、

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

誘
導

モ
ー

タ
＋

イ
ン

バ
ー

タ
制

御

半
導

体
プ

ロ
セ

ス
等

に
お

い
て

、
ク

リ
ー

ン
ル

ー
ム

全
体

の
清

浄
度

緩
和

の
た

め
の

局
所

ク
リ
ー

ン
化

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
ロ

ー
カ

ル
リ
タ

ー
ン

方
式

の
導

入

D
C

ブ
ラ

シ
レ

ス
モ

ー
タ

ブ
ロ

ワ
の

動
力

伝
達

装
置

に
よ

る
減

速
の

導
入

ブ
ロ

ワ
の

動
力

伝
達

装
置

に
よ

る
減

速
が

、
生

産
プ

ロ
セ

ス
用

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

塗
料

循
環

シ
ス

テ
ム

の
フ

ロ
ー

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

シ
ス

テ
ム

の
導

入

省
エ

ネ
型

フ
ァ

ン
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
が

、
フ

ァ
ン

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

半
導

体
プ

ロ
セ

ス
等

に
お

け
る

局
所

ク
リ
ー

ン
化

の
導

入

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
天

井
面

に
フ

ァ
ン

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト
又

は
ラ

イ
ン

式
空

調
機

を
用

い
た

ロ
ー

カ
ル

リ
タ

ー
ン

方
式

が
、

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

空
調

機
に

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

内
の

室
圧

に
よ

る
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
、

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

空
調

機
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

フ
ァ

ン
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
の

台
数

制
御

の
導

入

省
エ

ネ
型

フ
ァ

ン
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
の

導
入

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

空
調

機
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
の

導
入

恒
温

恒
湿

室
の

再
熱

負
荷

の
軽

減
手

法
の

導
入

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0

9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0 1

採
用

無
し

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

Ｐ
２
×

Ｋ
２
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

0 -

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

無
し

塗
料

循
環

シ
ス

テ
ム

に
お

け
る

油
圧

・
空

圧
ポ

ン
プ

の
電

動
ポ

ン
プ

化

塗
料

循
環

シ
ス

テ
ム

に
フ

ロ
ー

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

1

塗
料

循
環

シ
ス

テ
ム

に
お

い
て

、
油

圧
ポ

ン
プ

又
は

空
圧

ポ
ン

プ
が

電
動

ポ
ン

プ
化

さ
れ

て
い

る
か

。
採

用
1

採
用

無
し

0
.8

0
.5 0

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0
.2 - -

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

無
し

1 0

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

無
し

採
用

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

1

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

フ
ァ

ン
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
無

し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

フ
ァ

ン
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
無

し

-

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

無
し

恒
温

恒
湿

室
の

部
分

層
流

方
式

の
導

入
恒

温
恒

湿
室

の
部

分
層

流
方

式
が

、
恒

温
恒

湿
室

の
床

面
積

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

8
0
%
以

上
に

採
用

1

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5 -

8
0
%
以

上
に

採
用

1

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

恒
温

恒
湿

室
に

お
い

て
、

減
風

量
法

、
バ

イ
パ

ス
法

、
化

学
的

減
湿

法
（
デ

シ
カ

ン
ト
空

調
）
又

は
排

熱
回

収
再

熱
法

の
再

熱
負

荷
の

軽
減

手
法

が
、

恒
温

恒
湿

室
の

床
面

積
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

0

恒
温

恒
湿

室
無

し
-

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0
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5
f.
8

5
f.
9

1
0
.0

8

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.0

8

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.0

8

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.0

3

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.0

3

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.1

7

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.5

1

0
.8

0
.5

0
.2 0 -

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
無

し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
無

し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

高
効

率
冷

凍
・
冷

蔵
設

備
が

、
冷

凍
・
冷

蔵
設

備
の

圧
縮

機
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

前
室

の
導

入

冷
凍

庫
壁

面
の

高
断

熱
化

高
効

率
冷

凍
・
冷

蔵
設

備
の

導
入

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
無

し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
無

し

9
5
%
以

上
に

採
用

着
霜

制
御

（
デ

フ
ロ

ス
ト
）

搬
入

口
近

接
ｾ

ﾝ
ｻ

ｰ
に

よ
る

扉
の

自
動

開
閉

化

1 00
.2

冷
凍

設
備

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

対
象

設
備

無
し

-

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
に

よ
る

除
湿

再
熱

シ
ス

テ
ム

が
あ

る
場

合
、

冷
媒

ホ
ッ

ト
ガ

ス
レ

ヒ
ー

ト
除

湿
シ

ス
テ

ム
が

、
除

湿
再

熱
用

パ
ッ

ケ
ー

ジ
形

空
調

機
総

冷
却

能
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

0
.8

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

冷
媒

ホ
ッ

ト
ガ

ス
レ

ヒ
ー

ト
除

湿
シ

ス
テ

ム
の

導
入

冷
却

器
用

フ
ァ

ン
の

台
数

制
御

圧
縮

機
入

口
ガ

ス
管

の
断

熱
化

圧
縮

機
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
無

し

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
無

し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

た
だ

し
、

除
外

項
目

が
あ

る
場

合
は

、
除

外
項

目
を

除
い

た
係

数
の

合
計

が
１

と
な

る
よ

う
に

、
そ

れ
ぞ

れ
の

係
数

を
補

正
す

る
も

の
と

し
、

評
価

点
は

小
数

点
以

下
３

位
未

満
の

数
値

を
四

捨
五

入
し

て
得

た
数

値
で

、
最

高
１

点
、

最
低

０
点

と
す

る
。

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
７
×

Ｋ
７
）

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用
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5
ｆ.

1
0

5
ｆ.

1
1

5
ｆ.

1
2

5
ｆ.

1
3

5
ｆ.

1
4

5
ｆ.

1
5

5
ｆ.

1
6

5
ｆ.

1
7

5
ｆ.

1
8

5
ｆ.

1
9

5
ｆ.

2
0

5
ｆ.

2
1

5
ｆ.

2
2

5
ｆ.

2
3

g.
特

殊
排

気
設

備
5
g.

1

5
g.

2

5
g.

3

5
g.

4

5
g.

5

5
g.

6

h
.

純
水

供
給

設
備

5
h
.1

採
用

0 1 0
採

用
無

し

採
用

省
エ

ネ
型

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

空
調

コ
ン

ト
ロ

ー
ラ

の
導

入
採

用
1

数
理

計
画

型
モ

デ
ル

予
測

制
御

を
温

湿
度

制
御

に
応

用
し

た
省

エ
ネ

型
ク

リ
ー

ン
ル

ー
ム

空
調

コ
ン

ト
ロ

ー
ラ

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

無
し

0

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
顕

熱
処

理
用

ド
ラ

イ
コ

イ
ル

の
導

入
1

採
用

無
し

0

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
陽

圧
排

気
の

一
般

室
利

用
ク

リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
陽

圧
排

気
が

、
一

般
室

の
空

調
負

荷
低

減
に

利
用

さ
れ

て
い

る
か

。
採

用
1

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
各

エ
リ
ア

の
熱

負
荷

を
監

視
し

て
、

外
調

機
の

給
気

温
度

を
必

要
以

上
に

高
く

す
る

の
で

は
な

く
、

最
適

に
調

整
す

る
外

調
機

省
エ

ネ
制

御
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
ク

リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
外

調
機

省
エ

ネ
制

御
シ

ス
テ

ム
の

導
入

採
用

無
し

0

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
局

所
冷

却
シ

ス
テ

ム
の

導
入

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
局

所
冷

却
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
採

用
1

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
顕

熱
処

理
用

に
ド

ラ
イ

コ
イ

ル
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

少
排

気
量

ド
ラ

フ
ト
チ

ャ
ン

バ
ー

の
導

入

換
気

式
飼

育
ラ

ッ
ク

に
よ

る
部

分
換

気
方

式
の

導
入

動
物

実
験

施
設

の
換

気
式

飼
育

ラ
ッ

ク
に

よ
る

部
分

換
気

方
式

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

少
排

気
量

ド
ラ

フ
ト
チ

ャ
ン

バ
ー

が
、

ド
ラ

フ
ト
チ

ャ
ン

バ
ー

全
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

恒
温

恒
湿

室
の

露
点

飽
和

散
水

シ
ス

テ
ム

の
導

入

脱
臭

装
置

無
し

動
物

実
験

施
設

の
全

外
気

空
調

方
式

の
外

気
負

荷
低

減
の

た
め

に
、

空
気

熱
交

換
器

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

動
物

実
験

施
設

へ
の

空
気

熱
交

換
器

の
導

入
採

用

採
用

採
用

採
用

無
し

ド
ラ

フ
ト
チ

ャ
ン

バ
ー

の
換

気
量

可
変

制
御

シ
ス

テ
ム

の
導

入

採
用

無
し

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

無
し

8
0
%
以

上
に

採
用

8
0
%
以

上
に

採
用

ド
ラ

フ
ト
チ

ャ
ン

バ
ー

の
フ

ー
ド

開
口

面
積

又
は

人
検

知
セ

ン
サ

ー
制

御
に

よ
る

換
気

量
可

変
制

御
シ

ス
テ

ム
が

、
ド

ラ
フ

ト
チ

ャ
ン

バ
ー

全
台

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
1 0

採
用

無
し

採
用

0
採

用
無

し

恒
温

恒
湿

室
の

露
点

飽
和

散
水

シ
ス

テ
ム

（
Ｄ

Ｐ
Ｃ

（
D

ew
 P

o
in

t 
C

o
n
tr

o
l）

方
式

）
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

1

空
調

予
熱

コ
イ

ル
へ

の
冷

凍
機

冷
却

水
利

用
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
採

用
10
.5 0

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

0
.500 1 0

採
用

無
し

採
用

無
し

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

0 11

塗
工

機
等

の
生

産
設

備
が

2
4
時

間
連

続
運

転
で

な
い

場
合

、
生

産
設

備
と

脱
臭

装
置

の
連

動
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

1 1

採
用

1 0

採
用

無
し

0

採
用

無
し

空
調

予
熱

コ
イ

ル
へ

の
冷

凍
機

冷
却

水
利

用
シ

ス
テ

ム
の

導
入

塗
装

ブ
ー

ス
空

調
の

ウ
ィ

ン
ド

ウ
制

御
の

導
入

直
燃

式
脱

臭
装

置
に

排
熱

回
収

ボ
イ

ラ
ー

又
は

エ
コ

ノ
マ

イ
ザ

ー
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

冷
凍

庫
の

負
荷

を
低

減
す

る
た

め
に

、
外

部
と

仕
切

ら
れ

た
冷

凍
車

の
プ

ラ
ッ

ト
ホ

ー
ム

に
冷

房
設

備
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
冷

凍
車

プ
ラ

ッ
ト
ホ

ー
ム

へ
の

冷
房

設
備

の
導

入

高
効

率
脱

臭
装

置
の

導
入

塗
装

ブ
ー

ス
排

気
リ
サ

イ
ク

ル
シ

ス
テ

ム
の

導
入

蓄
熱

燃
焼

式
（
リ
ジ

ェ
ネ

式
）
、

吸
着

濃
縮

式
、

触
媒

燃
焼

式
、

又
は

マ
イ

ク
ロ

ガ
ス

タ
ー

ビ
ン

燃
焼

式
の

高
効

率
脱

臭
装

置
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

生
産

設
備

と
脱

臭
装

置
の

連
動

制
御

の
導

入

-0

塗
装

ブ
ー

ス
空

調
の

ウ
ィ

ン
ド

ウ
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

0

塗
装

ブ
ー

ス
の

有
人

ゾ
ー

ン
以

外
の

エ
リ
ア

へ
の

排
気

リ
サ

イ
ク

ル
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
1

採
用

1 -

採
用

無
し

1

採
用

1

採
用

無
し

0

採
用

11 0
.51 0
.80 -

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
採

用
無

し

採
用

無
し

0
.2

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

純
水

供
給

設
備

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

直
燃

式
脱

臭
装

置
の

排
熱

回
収

ボ
イ

ラ
ー

・
エ

コ
ノ

マ
イ

ザ
ー

の
導

入

直
燃

式
脱

臭
装

置
の

待
機

時
温

度
低

下
制

御
の

導
入

直
燃

式
脱

臭
装

置
の

精
留

副
生

液
の

混
合

燃
焼

シ
ス

テ
ム

の
導

入

純
水

ポ
ン

プ
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
の

導
入

ス
ク

ラ
バ

ー
の

排
熱

回
収

シ
ス

テ
ム

の
導

入
排

気
処

理
用

ス
ク

ラ
バ

ー
に

熱
交

換
器

を
設

置
し

た
排

熱
回

収
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

直
燃

式
脱

臭
装

置
に

精
留

副
生

液
の

混
合

燃
焼

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

直
燃

式
脱

臭
装

置
の

待
機

時
の

設
定

温
度

を
下

げ
る

待
機

時
温

度
低

下
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

0

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

採
用

純
水

ポ
ン

プ
の

イ
ン

バ
ー

タ
制

御
が

、
純

水
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

対
象

設
備

無
し

採
用

無
し

採
用
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5
h
.2

5
h
.3

5
h
.4

5
h
.5

5
h
.6

i.
場

内
輸

送
設

備
5
i.
1

5
i.
2

5
i.
3

j.
追

加
評

価
事

項
5
j.
1

採
用

採
用

無
し

a.
燃

料
の

燃
焼

5
a.

1

5
a.

2

5
a.

3

5
a.

4

b
.

加
熱

及
び

冷
却

並
び

に
伝

熱
5
b
.1

5
b
.2

高
効

率
ト
ラ

ン
ス

フ
ァ

ー
ク

レ
ー

ン
の

導
入

高
効

率
ト
ラ

ン
ス

フ
ァ

ー
ク

レ
ー

ン
が

、
ト
ラ

ン
ス

フ
ァ

ー
ク

レ
ー

ン
（
電

動
の

も
の

を
除

く
。

）
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

8
0
%
以

上
に

採
用

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

港
湾

施
設

無
し

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0
.5-

採
用

無
し

1 0

採
用

純
水

供
給

設
備

無
し

1 01-0 1 0-

フ
ォ

ー
ク

リ
フ

ト
無

し
- 10
.5

8
0
%
以

上
に

採
用

採
用

無
し

採
用

採
用

無
し

採
用

無
し

純
水

供
給

設
備

無
し

採
用

11 0
.8

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

1 -

基
準

空
気

比
以

上

001 0

排
熱

利
用

に
よ

る
蒸

留
式

純
水

製
造

装
置

の
導

入

純
水

Ｒ
Ｏ

ブ
ラ

イ
ン

回
収

装
置

の
導

入

純
水

冷
却

循
環

シ
ス

テ
ム

の
導

入

高
効

率
Ｕ

Ｖ
酸

化
装

置
の

導
入

超
低

圧
Ｒ

Ｏ
膜

の
導

入

純
水

Ｒ
Ｏ

ブ
ラ

イ
ン

回
収

装
置

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
フ

ォ
ー

ク
リ
フ

ト
の

導
入

0 1

燃
料

の
管

理
実

施
燃

料
の

性
状

に
応

じ
て

、
燃

焼
効

率
を

改
善

す
る

た
め

に
、

燃
料

の
粒

度
、

水
分

、
粘

度
等

が
適

切
に

調
整

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
焼

設
備

の
空

気
比

の
管

理
燃

焼
設

備
の

空
気

比
管

理
が

ど
の

程
度

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

実
施

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

対
象

設
備

無
し

燃
焼

設
備

の
運

転
台

数
の

調
整

基
準

空
気

比

実
施

無
し

目
標

空
気

比

実
施

無
し

0

対
象

燃
料

無
し

1

対
象

設
備

無
し

1

実
施

無
し

対
象

設
備

無
し

複
数

の
燃

焼
設

備
を

使
用

す
る

場
合

、
負

荷
の

集
約

化
の

た
め

に
運

転
台

数
の

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

無
し

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

0

対
象

設
備

無
し

-

熱
媒

体
の

温
度

・
圧

力
・
量

の
管

理
実

施

0

対
象

設
備

無
し

-- 1

熱
量

の
過

剰
な

供
給

を
無

く
す

た
め

に
、

熱
媒

体
の

温
度

、
圧

力
及

び
量

が
適

切
に

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

燃
焼

設
備

の
空

運
転

時
間

の
短

縮
燃

焼
設

備
の

空
運

転
時

間
の

短
縮

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

非
使

用
時

の
蒸

気
供

給
バ

ル
ブ

の
閉

止
蒸

気
を

使
用

す
る

熱
利

用
設

備
が

2
4
時

間
連

続
運

転
で

な
い

場
合

で
、

か
つ

全
て

の
蒸

気
が

排
熱

利
用

で
な

い
場

合
、

非
使

用
時

に
蒸

気
供

給
バ

ル
ブ

が
閉

止
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

Ⅲ  設 備 及 び 事 業 所 の 運 用 に 関 す る 事 項

生
産

・
プ

ラ
ン

ト
・
特

殊
設

備
に

お
い

て
、

評
価

項
目

に
無

い
も

の
で

、
次

の
条

件
を

満
た

す
場

合
は

、
評

価
点

を
１

．
０

と
す

る
。

5 . 生 産 ・ プ ラ ン ト ・ 特 殊 設 備 の 運 用 管 理

低
燃

費
車

の
導

入

-- 0 0

ポ
ン

プ
の

小
型

化
又

は
押

込
圧

力
の

低
減

の
た

め
に

、
超

低
圧

Ｒ
Ｏ

膜
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

1 0 1

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

重
機

及
び

場
内

車
両

無
し

0
.5 -

4
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

電
動

、
ハ

イ
ブ

リ
ッ

ド
又

は
プ

ロ
パ

ン
な

ど
の

高
効

率
フ

ォ
ー

ク
リ
フ

ト
が

、
フ

ォ
ー

ク
リ
フ

ト
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

・
省

エ
ネ

法
の

第
一

種
特

定
工

場
（
製

造
業

）
の

中
長

期
計

画
作

成
指

針
に

あ
る

設
備

等
の

中
で

、
設

備
性

能
の

向
上

に
資

す
る

も
の

を
対

象
と

す
る

。

・
一

次
エ

ネ
ル

ギ
ー

削
減

量
実

績
値

が
有

効
で

あ
る

と
認

め
ら

れ
る

と
き

。
た

だ
し

、
一

次
エ

ネ
ル

ギ
ー

削
減

量
実

績
値

は
、

原
則

と
し

て
計

量
設

備
に

よ
り

把
握

し
た

実
績

値
と

し
、

不
明

な
場

合
は

設
備

仕
様

及
び

実
稼

動
条

件
に

基
づ

く
推

計
値

を
用

い
る

こ
と

が
で

き
る

も
の

と
す

る
。

8
0
%
以

上
に

採
用

4
0
%
以

上
8
0
%
未

満
に

採
用

重
機

及
び

場
内

車
両

に
低

燃
費

車
が

、
重

機
及

び
場

内
車

両
（
ナ

ン
バ

ー
プ

レ
ー

ト
の

あ
る

も
の

を
除

く
。

）
全

台
数

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

冷
却

水
排

熱
を

回
収

し
、

１
次

純
水

の
熱

源
に

利
用

す
る

純
水

冷
却

循
環

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

低
圧

Ｕ
Ｖ

酸
化

装
置

に
電

子
式

安
定

器
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

排
熱

利
用

に
よ

る
蒸

留
式

純
水

製
造

装
置

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

実
施

無
し

採
用

無
し

・
2
0
0
5
年

度
以

降
に

導
入

し
た

設
備

で
あ

る
こ

と
。

採
用

0
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5
b
.3

5
b
.4

5
b
.5

5
b
.6

5
b
.7

5
b
.8

5
b
.9

c.
排

熱
回

収
5
c.

1

d
.

断
熱

・
保

温
5
d
.1

e.
5
e.

1

5
e.

2

5
e.

3

5
e.

4

5
e.

5

5
e.

6

実
施

1 0
.81

対
象

設
備

無
し

実
施

無
し

過
大

負
荷

及
び

過
小

負
荷

を
避

け
る

た
め

に
、

操
業

状
況

の
変

化
に

応
じ

て
被

加
熱

物
又

は
被

冷
却

物
の

量
及

び
炉

内
配

置
の

見
直

し
な

ど
装

て
ん

方
法

の
調

整
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

0
.50 0

実
施

無
し

1

実
施

電
動

力
応

用
設

備
・
電

気
加

熱
設

備
非

使
用

時
の

電
気

使
用

設
備

の
停

止

対
象

設
備

無
し

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8

燃
焼

・
熱

利
用

設
備

無
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0 -0
.2

炉
内

被
加

熱
物

の
温

度
管

理

被
加

熱
物

・
被

冷
却

物
の

装
て

ん
方

法
の

調
整

過
熱

防
止

の
た

め
に

、
炉

内
被

加
熱

物
の

温
度

管
理

が
、

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
総

定
格

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

9
5
%
以

上
に

採
用

0

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

複
数

の
加

熱
等

を
行

う
設

備
の

負
荷

の
集

約
化

複
数

の
加

熱
等

を
行

う
設

備
が

あ
る

場
合

、
負

荷
の

集
約

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

実
施

無
し

1

設
備

の
構

造
、

被
加

熱
物

の
特

性
、

加
熱

、
熱

処
理

等
の

前
後

の
工

程
に

応
じ

て
、

熱
効

率
を

向
上

さ
せ

る
た

め
に

、
ヒ

ー
ト
パ

タ
ー

ン
の

改
善

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

1 0

工
程

間
の

待
ち

時
間

の
短

縮
加

熱
を

反
復

し
て

行
う

工
程

の
場

合
、

工
程

の
待

ち
時

間
の

短
縮

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

実
施

無
し

ヒ
ー

ト
パ

タ
ー

ン
の

改
善

実
施

1

電
気

炉
に

お
け

る
被

加
熱

物
の

装
て

ん
方

法
の

調
整

排
ガ

ス
の

排
熱

回
収

率
の

管
理

排
ガ

ス
の

排
熱

回
収

率
が

管
理

さ
れ

て
い

る
か

。

断
続

的
な

運
転

を
行

う
設

備
の

運
転

の
集

約
化

断
続

的
な

運
転

を
行

う
設

備
が

あ
る

場
合

、
運

転
の

集
約

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

炉
内

ガ
ス

循
環

の
改

善

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

非
使

用
時

に
電

気
使

用
設

備
の

停
止

又
は

1
次

側
電

源
遮

断
が

、
待

機
状

態
の

あ
る

電
動

力
応

用
設

備
及

び
電

気
加

熱
設

備
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

0

実
施

10

実
施

無
し

0
5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

電
気

炉
に

お
い

て
、

過
熱

防
止

の
た

め
に

炉
内

被
加

熱
物

の
温

度
管

理
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

対
象

設
備

無
し

実
施

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

燃
焼

・
熱

利
用

設
備

無
し

-

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

1

エ
ア

ブ
ロ

ー
の

適
正

化

実
施

無
し

0

電
気

炉
に

お
け

る
炉

内
被

加
熱

物
の

温
度

管
理

実
施

0 -

圧
縮

空
気

の
削

減
の

た
め

に
、

エ
ア

ブ
ロ

ー
の

吹
き

付
け

範
囲

、
エ

ア
噴

射
時

間
等

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

対
象

設
備

無
し

-

電
気

炉
に

お
い

て
、

被
加

熱
物

の
量

及
び

炉
内

配
置

の
見

直
し

な
ど

装
て

ん
方

法
の

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

1

実
施

無
し

00
.2

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

1

対
象

設
備

無
し

1
生

産
プ

ロ
セ

ス
に

お
い

て
、

ポ
ン

プ
、

ブ
ロ

ワ
又

は
フ

ァ
ン

の
間

欠
運

転
が

、
生

産
プ

ロ
セ

ス
用

ポ
ン

プ
・
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

9
5
%
以

上
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

実
施

0
.2

0
.8

0
.5- 0 1

実
施

無
し

0

電
気

炉
に

お
い

て
、

設
備

の
構

造
、

被
加

熱
物

の
特

性
、

加
熱

・
熱

処
理

等
の

前
後

の
工

程
等

に
応

じ
て

、
熱

効
率

を
向

上
さ

せ
る

た
め

に
、

ヒ
ー

ト
パ

タ
ー

ン
の

改
善

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

電
気

炉
に

お
け

る
ヒ

ー
ト
パ

タ
ー

ン
の

改
善

燃
焼

設
備

・
熱

利
用

設
備

の
開

閉
回

数
・
開

閉
時

間
・
開

口
面

積
の

管
理

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
の

開
閉

回
数

、
開

閉
時

間
又

は
開

口
面

積
の

管
理

が
、

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
総

定
格

エ
ネ

ル
ギ

ー
消

費
量

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

ポ
ン

プ
・
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

の
間

欠
運

転
の

実
施

1 - 0
.8

0
.5-

実
施

無
し

対
象

設
備

無
し

-00

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
に

お
い

て
、

対
流

伝
熱

性
能

を
改

善
す

る
た

め
に

、
炉

内
ガ

ス
の

循
環

を
高

め
る

よ
う

な
方

策
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

実
施

無
し

実
施

9
5
%
以

上
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

実
施

1
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5
e.

7

5
e.

8

5
e.

9

ｆ.
特

殊
空

調
設

備
5
f.
1

5
f.
2

5
f.
3

5
f.
4

5
f.
5

5
f.
6

5
f.
7

g.
特

殊
排

気
設

備
5
g.

1

5
g.

2

h
.

純
水

供
給

設
備

5
h
.1

5
h
.2

5
h
.3

5
h
.4

5
h
.5

i.
場

内
輸

送
設

備
5
i.
1

a.
燃

料
の

燃
焼

6
a.

1

b
.

加
熱

及
び

冷
却

並
び

に
伝

熱
6
b
.1

c.
排

熱
回

収
6
c.

1

0

実
施

塗
工

機
等

の
生

産
設

備
の

非
使

用
時

に
特

殊
排

気
設

備
の

低
風

量
運

転
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

特
殊

空
調

室
の

加
熱

・
冷

却
制

御
の

イ
ン

タ
ー

バ
ル

等
を

実
測

及
び

分
析

し
、

温
度

・
湿

度
Ｐ

ＩＤ
制

御
パ

ラ
メ

ー
タ

ー
の

調
整

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

1

実
施

無
し

実
施

無
し

電
気

炉
に

お
い

て
、

加
熱

を
反

復
し

て
行

う
工

程
の

待
ち

時
間

の
短

縮
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

温
度

に
よ

る
電

気
加

熱
設

備
の

タ
ッ

プ
切

替
又

は
O

N
/
O

F
F
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

実
施

無
し

実
施

実
施

実
施

夜
間

及
び

休
日

、
無

人
時

な
ど

非
使

用
時

に
、

特
殊

空
調

室
の

低
風

量
運

転
又

は
間

引
き

運
転

（
自

動
制

御
が

有
効

に
機

能
し

て
い

る
場

合
を

含
む

。
）
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

011 0
実

施
無

し

実
施

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

無
し

-

実
施

1 0
実

施
無

し

1
実

施

実
施

無
し

0

適
当

な
形

状
及

び
特

性
の

電
極

を
採

用
し

、
電

極
間

の
距

離
、

電
解

液
の

濃
度

等
を

適
正

な
値

と
し

、
導

体
の

接
触

抵
抗

等
を

低
減

す
る

よ
う

な
電

解
効

率
の

改
善

対
策

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

特
殊

空
調

室
の

温
度

・
湿

度
Ｐ

ＩＤ
制

御
の

調
整

気
流

シ
ミ
ュ

レ
ー

シ
ョ
ン

を
活

用
し

、
ク

リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
気

流
改

善
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

0

実
施

無
し

実
施

1

実
施

無
し

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
冷

却
器

の
除

霜
（
デ

フ
ロ

ス
ト
）
の

実
施

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
冷

却
器

の
除

霜
（
デ

フ
ロ

ス
ト
）
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。
（
着

霜
制

御
が

あ
る

場
合

も
除

霜
実

施
と

み
な

す
。

）
実

施

-

冷
凍

・
冷

蔵
設

備
無

し

実
施

生
産

設
備

で
の

必
要

風
量

に
合

わ
せ

て
、

特
殊

排
気

設
備

の
排

気
量

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

0-0

特
殊

空
調

室
無

し

実
施

1

実
施

無
し

実
施

無
し

01

実
施

無
し

1

実
施

無
し

実
施

無
し

-

実
施

0 1

特
殊

排
気

設
備

無
し

011 10

実
施

実
施

無
し

1 -0

特
殊

排
気

設
備

無
し

実
施

-

純
水

供
給

設
備

無
し

Ｒ
Ｏ

装
置

回
収

率
の

適
正

化

実
施

無
し

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

原
水

水
質

を
考

慮
し

て
、

Ｒ
Ｏ

装
置

回
収

率
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

実
施

無
し

実
施

燃
焼

設
備

の
定

期
的

な
保

守
・
点

検

熱
交

換
器

等
の

定
期

的
な

付
着

物
の

除
去

実
施

場
内

輸
送

設
備

の
燃

費
の

管
理

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

燃
料

燃
焼

の
良

好
な

状
態

を
維

持
す

る
た

め
に

、
燃

焼
設

備
の

定
期

的
な

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

0 - 1

対
象

設
備

無
し

実
施

無
し

1- 1 000 1

実
施

無
し

0

実
施

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

実
施

無
し

--0

電
解

設
備

の
電

解
効

率
の

改
善

非
使

用
時

の
特

殊
空

調
室

の
低

風
量

運
転

の
実

施

夜
間

、
休

日
な

ど
特

殊
空

調
室

の
運

転
時

間
の

短
縮

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

電
気

炉
に

お
け

る
工

程
間

の
待

ち
時

間
の

短
縮

純
水

原
水

加
温

設
定

温
度

の
適

正
化

Ｕ
Ｖ

ラ
ン

プ
・
Ｕ

Ｖ
酸

化
器

の
間

引
き

・
停

止
Ｕ

Ｖ
ラ

ン
プ

又
は

Ｕ
Ｖ

酸
化

器
の

間
引

き
又

は
停

止
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

製
品

洗
浄

待
ち

時
間

中
の

ス
タ

ン
バ

イ
ブ

ロ
ー

低
減

の
実

施

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

非
使

用
時

の
特

殊
排

気
設

備
の

低
風

量
運

転
の

実
施

実
施

対
象

設
備

無
し

実
施

実
施

1 0 1 0

実
施

無
し

対
象

設
備

無
し

特
殊

空
調

室
の

運
転

時
間

の
短

縮

電
気

加
熱

設
備

の
タ

ッ
プ

切
替

・
O

N
/
O

F
F
の

実
施

気
流

シ
ミ
ュ

レ
ー

シ
ョ
ン

に
よ

る
ク

リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
気

流
改

善特
殊

空
調

室
の

温
度

・
湿

度
設

定
の

緩
和

6 . 生 産 ・ プ ラ ン ト ・ 特 殊

燃
費

の
管

理

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
清

浄
度

の
適

正
化

実
施

無
し

Ｒ
Ｏ

装
置

等
の

運
転

台
数

の
適

正
化

季
節

に
応

じ
て

、
特

殊
空

調
室

の
温

度
・
湿

度
設

定
の

変
更

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

生
産

設
備

に
問

題
な

い
範

囲
で

、
純

水
原

水
加

温
設

定
温

度
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

製
品

洗
浄

待
ち

時
間

中
に

機
能

上
問

題
な

い
範

囲
で

、
ス

タ
ン

バ
イ

ブ
ロ

ー
の

低
減

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

Ｒ
Ｏ

装
置

等
が

複
数

あ
る

場
合

、
Ｒ

Ｏ
装

置
等

の
交

互
運

転
、

減
量

運
転

又
は

停
止

な
ど

運
転

台
数

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

伝
熱

性
能

低
下

を
防

止
す

る
た

め
に

、
熱

交
換

器
等

の
煤

じ
ん

、
ス

ケ
ー

ル
そ

の
他

の
付

着
物

の
定

期
的

な
除

去
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

排
熱

回
収

及
び

排
熱

利
用

の
効

率
を

維
持

す
る

た
め

に
、

排
熱

回
収

設
備

の
定

期
的

な
保

守
及

び
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

管
理

値
を

上
回

り
過

剰
品

質
に

な
ら

な
い

よ
う

に
、

ク
リ
ー

ン
ル

ー
ム

の
清

浄
度

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

特
殊

排
気

設
備

の
排

気
量

の
適

正
化

排
熱

回
収

設
備

の
定

期
的

な
保

守
・
点

検

純
水

供
給

設
備

無
し

実
施

1
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d
.

断
熱

・
保

温
6
d
.1

6
d
.2

6
d
.3

e.
6
e.

1

6
e.

2

ｆ.
特

殊
空

調
設

備
6
f.
1

6
f.
2

a.
共

通
5
a.

1

1
0
.1

0
.8

0
.5

0
.2 0 1

0
.1

0
.8

0
.5

0
.2 0 1

0
.8

0
.8

0
.5

0
.2 0

5
a.

2

5
a.

3

5
a.

4

実
施

無
し

熱
の

漏
え

い
等

を
防

止
す

る
た

め
に

、
燃

料
・
製

品
貯

蔵
設

備
の

定
期

的
な

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

電
動

力
応

用
設

備
・
電

気
加

熱
設

備

特
殊

空
調

設
備

の
定

期
的

な
保

守
・
点

検
特

殊
空

調
の

良
好

な
状

態
を

維
持

す
る

た
め

に
、

特
殊

空
調

設
備

の
定

期
的

な
保

守
及

び
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。
実

施

生
産

プ
ロ

セ
ス

に
お

け
る

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

の
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

掃
生

産
プ

ロ
セ

ス
に

お
い

て
、

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

の
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

掃
が

定
期

的
に

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

実
施

無
し

電
気

使
用

の
良

好
な

状
態

を
維

持
す

る
た

め
に

、
電

動
力

応
用

設
備

及
び

電
気

加
熱

設
備

の
定

期
的

な
保

守
及

び
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。
実

施
無

し

対
象

設
備

無
し

開
口

部
等

か
ら

の
熱

媒
体

の
漏

え
い

及
び

空
気

の
流

出
入

に
よ

る
熱

の
損

失
を

防
止

す
る

た
め

に
、

燃
焼

設
備

及
び

熱
利

用
設

備
の

定
期

的
な

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

実
施

配
管

表
面

か
ら

の
熱

損
失

、
漏

え
い

等
を

防
止

す
る

た
め

に
、

配
管

の
定

期
的

な
保

守
及

び
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。
実

施
無

し

実
施

対
象

設
備

無
し

燃
焼

設
備

・
熱

利
用

設
備

の
定

期
的

な
保

守
・
点

検

実
施

無
し

1 10

対
象

設
備

無
し

0

特
殊

空
調

設
備

無
し

0 1

対
象

設
備

無
し

実
施

無
し

0

対
象

設
備

無
し

1
実

施

-

殊 設 備 の 保 守 管 理

冷
凍

・
冷

蔵
庫

の
保

温
管

理

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

- 0

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

9
5
%
以

上
1
0
0
%
未

満
に

採
用

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ
1
0
0
%
に

採
用

高
効

率
上

水
道

ポ
ン

プ
の

導
入

9
5
%
以

上
1
0
0
%
未

満
に

採
用

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

以
上

1
0
0
%
に

採
用

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

3
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

高
効

率
上

水
道

ポ
ン

プ
が

、
上

水
道

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

3
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

冷
凍

・
冷

蔵
庫

無
し

実
施

実
施

無
し

冷
凍

・
冷

蔵
庫

の
保

温
状

況
の

点
検

及
び

保
守

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

燃
料

・
製

品
貯

蔵
設

備
の

定
期

的
な

保
守

・
点

検

実
施

配
管

の
定

期
的

な
保

守
・
点

検

電
動

力
応

用
設

備
・
電

気
加

熱
設

備
の

定
期

的
な

保
守

・
点

検

上
水

道
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
の

導
入

1 0
.8

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

同
一

系
統

に
複

数
の

ポ
ン

プ
が

設
置

さ
れ

て
い

る
場

合
、

上
水

道
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
が

、
対

象
上

水
道

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

0
.5

1
0
0
%
に

採
用

9
5
%
以

上
1
0
0
%
未

満
に

採
用

上
水

道
ポ

ン
プ

の
回

転
数

制
御

の
導

入
上

水
道

ポ
ン

プ
の

イ
ン

バ
ー

タ
、

静
止

セ
ル

ビ
ウ

ス
等

に
よ

る
回

転
数

制
御

が
、

上
水

道
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

1
0
0
%
に

採
用

9
5
%
以

上
1
0
0
%
未

満
に

採
用

0
.8

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.2 0

3
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

1 -- 1

3
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
３
×

Ｋ
３
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

0

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

1

3
0
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0
.2

高
効

率
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

の
導

入
高

効
率

ブ
ロ

ワ
及

び
フ

ァ
ン

が
、

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

Ⅱ  設 備 及 び 建 物 の 性 能 に 関 す る 事 項

5 . 上 水 道 施 設 の 省 エ ネ ル ギ ー 性 能

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

Ｐ
２
×

Ｋ
２
）

-0 - -

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

1
0
0
%
に

採
用

9
5
%
以

上
1
0
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

以
上

0
.501
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1
0
.6

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

1

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.7

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.5

0
.8

0
.5

0
.2 0 -

5
a.

5

5
a.

6

b
.

取
水

・
導

水
工

程
5
b
.1

5
b
.2

c.
沈

殿
・
ろ

過
工

程
5
c.

1

5
c.

2

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

9
5
%
以

上
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

1

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

無
し

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

上
水

道
ポ

ン
プ

の
翼

角
制

御
の

導
入

上
水

道
ポ

ン
プ

の
翼

角
制

御
が

、
上

水
道

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
9
5
%
以

上
に

採
用

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

無
し

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

モ
ー

タ
直

結
形

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

上
水

道
ポ

ン
プ

の
イ

ン
ペ

ラ
の

改
良

上
水

道
ポ

ン
プ

の
イ

ン
ペ

ラ
が

、
上

水
道

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

改
良

さ
れ

て
い

る
か

。
9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0 0
.8

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.2

か
く

は
ん

装
置

無
し

-

か
く

は
ん

装
置

の
低

速
モ

－
タ

の
導

入
か

く
は

ん
装

置
の

低
速

モ
－

タ
が

、
か

く
は

ん
装

置
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

か
く

は
ん

装
置

の
回

転
数

制
御

の
導

入
か

く
は

ん
装

置
の

回
転

数
制

御
が

、
か

く
は

ん
装

置
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

除
じ

ん
機

の
上

下
流

の
水

位
差

に
よ

る
O

N
-
O

F
F
制

御
の

導
入

除
じ

ん
機

の
上

下
流

の
水

位
差

に
よ

る
O

N
-
O

F
F
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

場
内

雨
水

の
原

水
利

用
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

無
し

採
用

場
内

雨
水

利
用

の
導

入
採

用

除
じ

ん
機

無
し

-0 1

採
用

無
し

1 0
.5

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0 0
.8

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

-
か

く
は

ん
装

置
無

し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.2 00
.8

0
.8
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5
c.

3

d
.

高
度

浄
水

工
程

5
d
.1

e.
排

水
処

理
工

程
5
e.

1

5
e.

2

a.
共

通
5
a.

1

5
a.

2

b
.

取
水

・
導

水
工

程
5
b
.1

c.
沈

殿
・
ろ

過
工

程
5
c.

1

5
c.

2

5
c.

3

d
.

高
度

浄
水

工
程

5
d
.1

5
d
.2

e.
排

水
処

理
工

程
5
e.

1

5
e.

2

a.
共

通
6
a.

1

6
a.

2

a.
前

処
理

工
程

5
a.

1

自
然

平
衡

形
ろ

過
池

の
導

入
自

然
平

衡
形

ろ
過

池
（
グ

リ
ー

ン
リ
ー

フ
方

式
）
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
採

用
1

採
用

無
し

0

オ
ソ

ン
ブ

ロ
ワ

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
、

オ
ソ

ン
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

オ
ソ

ン
ブ

ロ
ワ

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

の
導

入

0
.8

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0 1

採
用

無
し

0

オ
ソ

ン
ブ

ロ
ワ

無
し

-

天
日

乾
燥

と
脱

水
機

併
用

の
汚

泥
脱

水
シ

ス
テ

ム
の

導
入

天
日

乾
燥

と
脱

水
機

の
併

用
に

よ
る

汚
泥

脱
水

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

1

採
用

無
し

0

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

除
じ

ん
機

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化

汚
泥

か
き

寄
せ

機
の

運
転

時
間

及
び

運
転

間
隔

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

1
汚

泥
か

き
寄

せ
機

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化

除
じ

ん
機

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

実
施

無
し

0

実
施

1

実
施

無
し

0

排
熱

利
用

に
よ

る
濃

縮
汚

泥
加

温
シ

ス
テ

ム
の

導
入

排
熱

利
用

に
よ

り
濃

縮
汚

泥
を

加
温

す
る

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

水
量

及
び

水
圧

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

除
じ

ん
機

無
し

上
水

道
ポ

ン
プ

台
数

制
御

の
適

正
化

上
水

道
ポ

ン
プ

台
数

制
御

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

0
実

施
無

し

1

実
施

無
し

0 1

水
量

・
水

圧
の

適
正

化

汚
泥

か
き

寄
せ

機
無

し

- -

膜
ろ

過
の

膜
洗

浄
の

頻
度

・
時

間
の

適
正

化

1- -

汚
泥

排
出

装
置

無
し

ろ
過

逆
洗

・
空

洗
の

頻
度

の
適

正
化

ろ
過

逆
洗

及
び

空
洗

の
頻

度
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。
実

施

ろ
過

設
備

無
し

汚
泥

排
出

装
置

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化
実

施
1

界
面

計
又

は
濃

度
計

の
利

用
に

よ
る

汚
泥

排
出

装
置

の
運

転
時

間
及

び
運

転
間

隔
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。
実

施
無

し
0

汚
泥

濃
縮

設
備

無
し

-

汚
泥

脱
水

設
備

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化

1

オ
ゾ

ン
注

入
量

の
調

整
実

施
1

オ
ゾ

ン
処

理
設

備
無

し
-0

主
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
の

導
入

9
5
%
以

上
に

採
用

1

実
施

無
し

0

汚
泥

濃
縮

設
備

の
運

転
時

間
・
運

転
間

隔
の

適
正

化
汚

泥
濃

縮
設

備
の

運
転

時
間

及
び

運
転

間
隔

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

実
施

無
し

-

膜
ろ

過
の

膜
洗

浄
の

頻
度

及
び

時
間

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

1

実
施

無
し

0

膜
ろ

過
設

備
無

し

Ⅲ  設 備 及 び 事 業 所 の 運 用 に 関 す る 事 項

6 . 上 水 道 施 設

の 保 守 管 理

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

5 . 上 水 道 施 設 の 運 用 管 理

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

オ
ゾ

ン
注

入
量

の
調

整
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

実
施

無
し

0 0

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

無
し

- 0
.8

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

汚
泥

脱
水

設
備

の
運

転
時

間
及

び
運

転
間

隔
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

0

実
施

1

実
施

無
し

1-
汚

泥
脱

水
設

備
無

し

実
施

0
実

施
無

し

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

等
の

吸
気

フ
ィ

ル
タ

ー
の

清
掃

ブ
ロ

ワ
、

フ
ァ

ン
等

の
吸

気
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

掃
が

定
期

的
に

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。
実

施
1

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

実
施

無
し

上
水

道
施

設
の

定
期

的
な

保
守

・
点

検
上

水
道

施
設

の
良

好
な

状
態

を
維

持
す

る
た

め
に

、
定

期
的

に
保

守
及

び
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

主
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
が

、
主

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

前
処

理
工

程
無

し
-

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

Ⅱ  設 備 及 び 建 物

5 . 下 水 道 施 設 の

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用
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5
a.

2

5
a.

3

5
a.

4

5
a.

5

b
.

水
処

理
工

程
5
b
.1

5
b
.2

5
b
.3

5
b
.4

5
b
.5

5
b
.6

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.21

主
ポ

ン
プ

の
回

転
数

制
御

の
導

入
9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

高
効

率
主

ポ
ン

プ
の

導
入

9
5
%
以

上
に

採
用

高
効

率
モ

ー
タ

を
使

用
し

た
高

効
率

主
ポ

ン
プ

が
、

主
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

-1

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

主
ポ

ン
プ

の
イ

ン
バ

ー
タ

、
静

止
セ

ル
ビ

ウ
ス

等
に

よ
る

回
転

数
制

御
が

、
主

ポ
ン

プ
（
雨

水
ポ

ン
プ

を
除

く
。

）
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8

0
.2

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

前
処

理
工

程
無

し
-

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

台
数

制
御

の
導

入
ば

っ
気

用
ブ

ロ
ワ

の
台

数
制

御
が

、
ば

っ
気

用
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8 1

流
入

水
量

に
よ

る
池

数
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し

0 -00
.2

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

- 0

前
処

理
工

程
無

し

前
処

理
工

程
無

し

水
処

理
工

程
無

し

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

回
転

数
制

御
又

は
イ

ン
レ

ッ
ト
ベ

ー
ン

制
御

が
、

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
9
5
%
以

上
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0
.5

流
入

水
量

に
よ

る
池

数
制

御
の

導
入

採
用

1

ス
ク

リ
ー

ン
・
揚

砂
設

備
の

間
欠

制
御

の
導

入
タ

イ
マ

ー
、

水
位

差
、

主
ポ

ン
プ

連
動

に
よ

る
ス

ク
リ
ー

ン
設

備
及

び
揚

砂
設

備
の

間
欠

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

0
.8

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

水
処

理
工

程
無

し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

-0
.2 0

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.5

微
細

気
泡

散
気

装
置

の
導

入
9
5
%
以

上
に

採
用

1

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

0
.8

微
細

気
泡

散
気

装
置

が
、

系
列

数
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
返

送
汚

泥
ポ

ン
プ

の
導

入
高

効
率

モ
ー

タ
を

使
用

し
た

高
効

率
返

送
汚

泥
ポ

ン
プ

が
、

返
送

汚
泥

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
9
5
%
以

上
に

採
用

0
.8

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

返
送

汚
泥

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

の
導

入
返

送
汚

泥
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
が

、
返

送
汚

泥
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

水
処

理
工

程
無

し
- 0
.8

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

水
処

理
工

程
無

し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.5 -0

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

水
処

理
工

程
無

し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.5 10
.2

水
処

理
工

程
無

し
-

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

タ
イ

マ
ー

、
汚

泥
界

面
に

よ
る

汚
泥

か
き

寄
せ

機
の

間
欠

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

か
き

寄
せ

機
の

間
欠

制
御

の
導

入
1

採
用

無
し

0

採
用

-

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

回
転

数
制

御
・
イ

ン
レ

ッ
ト
ベ

ー
ン

制
御

の
導

入

物 の 性 能 に 関 す る 事 項

省 エ ネ ル ギ ー 性 能
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5
b
.7

5
b
.8

5
b
.9

5
b
.1

0

5
b
.1

1

5
b
.1

2

5
b
.1

3

5
b
.1

4

5
b
.1

5

5
b
.1

6

5
b
.1

7

5
b
.1

8

タ
イ

マ
ー

、
濃

度
、

プ
リ
セ

ッ
ト
量

に
よ

る
汚

泥
引

き
抜

き
ポ

ン
プ

の
間

欠
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

無
し

返
送

汚
泥

ポ
ン

プ
の

回
転

数
制

御
が

、
返

送
汚

泥
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

送
風

量
制

御
の

導
入

9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8-

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

水
処

理
工

程
無

し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.20

水
処

理
工

程
無

し
-

9
5
%
以

上
に

採
用

1 0
.8

返
送

汚
泥

ポ
ン

プ
の

回
転

数
制

御
の

導
入

汚
泥

引
き

抜
き

ポ
ン

プ
の

間
欠

制
御

の
導

入
採

用
1

水
処

理
工

程
無

し
- 0
.8

水
中

か
く

は
ん

機
の

回
転

数
制

御
の

導
入

水
中

か
く

は
ん

機
の

回
転

数
制

御
が

、
水

中
か

く
は

ん
機

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

00
.2

水
処

理
工

程
無

し
-

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2 1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

樹
脂

製
の

軽
量

チ
ェ

ー
ン

か
き

寄
せ

機
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ブ
ロ

ワ
管

へ
の

超
音

波
流

量
計

の
導

入
採

用
1

余
剰

汚
泥

ポ
ン

プ
の

間
欠

制
御

の
導

入
採

用
1

採
用

無
し

0

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

水
処

理
工

程
無

し
-

水
中

か
く

は
ん

機
の

間
欠

制
御

の
導

入
水

中
か

く
は

ん
機

の
間

欠
制

御
が

、
水

中
か

く
は

ん
機

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

高
効

率
ば

っ
気

用
ブ

ロ
ワ

の
導

入
高

効
率

モ
ー

タ
を

使
用

し
た

高
効

率
ば

っ
気

用
ブ

ロ
ワ

が
、

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

採
用

無
し

0 0
.5

水
処

理
工

程
無

し
- 0
.2

ブ
ロ

ワ
管

の
圧

力
損

失
低

減
の

た
め

に
、

超
音

波
流

量
計

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

水
処

理
工

程
無

し

採
用

1

採
用

無
し

0-

水
処

理
工

程
無

し
-

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.21

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8

採
用

1

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

水
処

理
工

程
無

し
-

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0

9
5
%
以

上
に

採
用

0
.80 1

流
入

水
量

比
例

制
御

、
M

L
S
S
（
活

性
汚

泥
濃

度
）
制

御
、

D
O

（
溶

存
酸

素
濃

度
）
制

御
、

Ｏ
Ｒ

Ｐ
制

御
又

は
硝

化
（
ア

ン
モ

ニ
ア

濃
度

）
制

御
に

よ
る

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
の

送
風

量
制

御
が

、
ば

っ
気

用
ブ

ロ
ワ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

硝
化

液
循

環
ポ

ン
プ

の
回

転
数

制
御

の
導

入
硝

化
液

循
環

ポ
ン

プ
の

回
転

数
制

御
が

、
硝

化
液

循
環

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

タ
イ

マ
ー

、
濃

度
又

は
プ

リ
セ

ッ
ト
量

に
よ

る
余

剰
汚

泥
ポ

ン
プ

の
間

欠
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

硝
化

液
循

環
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
の

導
入

軽
量

チ
ェ

ー
ン

汚
泥

か
き

寄
せ

機
の

導
入

ス
チ

ー
ム

タ
ー

ビ
ン

駆
動

ブ
ロ

ワ
の

導
入

ス
チ

ー
ム

タ
ー

ビ
ン

駆
動

ブ
ロ

ワ
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

硝
化

液
循

環
ポ

ン
プ

の
台

数
制

御
が

、
硝

化
液

循
環

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
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c.
沈

殿
・
ろ

過
工

程
5
c.

1

5
c.

2

5
c.

3

5
c.

4

5
c.

5

d
.

汚
泥

焼
却

工
程

5
d
.1

5
d
.2

5
d
.3

5
d
.4

a.
前

処
理

工
程

5
a.

1

b
.

水
処

理
工

程
5
b
.1

5
b
.2

5
b
.3

採
用

無
し

-10 -0
.2 0

断
熱

強
化

無
し

採
用

汚
泥

焼
却

工
程

無
し

10

採
用

1

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8

汚
泥

処
理

工
程

無
し

-

9
5
%
以

上
に

採
用

1

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

0
.8

0
.2

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

00
.5

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

1 0
.81

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

汚
泥

焼
却

工
程

無
し

-

基
準

炉
壁

外
面

温
度

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

の
導

入

汚
泥

焼
却

炉
等

の
流

動
ブ

ロ
ワ

・
誘

引
フ

ァ
ン

の
回

転
数

制
御

の
導

入

採
用

無
し

0

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

汚
泥

処
理

工
程

無
し

- --

9
5
%
以

上
に

採
用

1 0
.8

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

0
.2

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0
.5

9
5
%
以

上
に

採
用

高
効

率
な

汚
泥

脱
水

装
置

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
炉

壁
外

面
温

度
に

よ
る

断
熱

強
化

が
ど

の
程

度
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
流

動
ブ

ロ
ワ

及
び

誘
引

フ
ァ

ン
の

回
転

数
制

御
が

、
流

動
ブ

ロ
ワ

・
誘

引
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

含
水

率
低

減
の

た
め

に
、

高
性

能
フ

ィ
ル

タ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

無
し

目
標

炉
壁

外
面

温
度

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
の

台
数

制
御

が
、

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
の

回
転

数
制

御
が

、
汚

泥
輸

送
ポ

ン
プ

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
の

回
転

数
制

御
の

導
入

高
性

能
フ

ィ
ル

タ
ー

の
導

入

高
効

率
汚

泥
脱

水
装

置
の

導
入

汚
泥

処
理

工
程

無
し

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

高
効

率
汚

泥
輸

送
ポ

ン
プ

の
導

入
高

効
率

モ
ー

タ
を

使
用

し
た

高
効

率
汚

泥
輸

送
ポ

ン
プ

が
、

汚
泥

輸
送

ポ
ン

プ
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

ろ
過

装
置

洗
浄

工
程

の
適

正
化

ろ
過

装
置

洗
浄

工
程

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

0
採

用
無

し

0

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

実
施

無
し

0

実
施

無
し

必
要

ば
っ

気
圧

力
に

対
し

て
過

剰
に

な
ら

な
い

よ
う

に
、

空
気

供
給

圧
力

が
調

整
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

水
処

理
工

程
無

し

1

主
ポ

ン
プ

の
高

水
位

運
転

の
実

施
主

ポ
ン

プ
（
雨

水
ポ

ン
プ

を
除

く
。

）
の

揚
程

を
低

減
す

る
た

め
に

、
高

水
位

運
転

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

前
処

理
工

程
無

し
-01

実
施

汚
泥

焼
却

炉
等

の
排

熱
回

収
シ

ス
テ

ム
の

導
入

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
排

熱
蒸

気
に

よ
る

暖
房

利
用

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

焼
却

炉
等

の
炉

壁
外

面
温

度
に

よ
る

断
熱

強
化

汚
泥

焼
却

炉
等

の
排

熱
蒸

気
に

よ
る

暖
房

利
用

シ
ス

テ
ム

の
導

入

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
排

熱
回

収
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

9
5
%
以

上
に

採
用

Ⅲ  設 備 及 び 事 業 所 の 運 用 に 関 す る

臭
気

発
生

源
の

拡
散

防
止

、
発

生
臭

気
の

漏
え

い
防

止
又

は
一

般
換

気
と

の
分

離
に

よ
り

、
脱

臭
空

気
量

の
低

減
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

5 . 下 水 道 施 設 の 運 用 管 理

必
要

ば
っ

気
圧

力
に

応
じ

た
空

気
供

給
圧

力
の

管
理

脱
臭

空
気

量
の

低
減

の
実

施

実
施

無
し

- 1

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

10
.5 10
.2

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

汚
泥

処
理

工
程

無
し

0
.50

水
処

理
工

程
無

し
-

水
処

理
工

程
無

し

1 0

実
施

無
し

実
施
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5
b
.4

c.
沈

殿
・
ろ

過
工

程
5
c.

1

5
c.

2

d
.

汚
泥

焼
却

工
程

5
d
.1

5
d
.2

5
d
.3

5
d
.4

5
d
.5

e.
共

通
6
e.

1

6
e.

2

a.
前

処
理

工
程

5
a.

1

1
0
.4

4

0 - 1
0
.4

4

0 - 1
0
.1

2

0 -

5
a.

2

1
0
.3

7
5

0 - 1
0
.3

7
5

0 - 1
0
.2

5

0 -

5
a.

3

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

採
用

無
し

実
施

実
施

1

実
施

無
し

1

汚
泥

処
理

工
程

無
し

0

汚
泥

処
理

工
程

無
し

実
施

無
し

-

実
施

1 1 00 00 0 0

実
施

無
し

--

実
施

無
し

1 -

実
施

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
、

フ
ァ

ン
等

の
吸

気
フ

ィ
ル

タ
ー

の
清

掃
が

定
期

的
に

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

無
し

ご
み

ク
レ

ー
ン

等
無

し

ご
み

投
入

扉
無

し

ご
み

ク
レ

ー
ン

等
無

し

採
用

速
度

制
御

採
用

無
し

採
用

ご
み

投
入

扉
無

し

高
効

率
脱

臭
フ

ァ
ン

が
、

脱
臭

フ
ァ

ン
総

電
動

機
出

力
に

対
し

て
、

ど
の

程
度

の
割

合
で

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

Ⅱ  設 備 及 び 建 物 の 性 能 に 関 す る 事 項

5 . 廃 棄 物 処 理 施 設 の 省 エ ネ ル ギ ー 性 能

巻
下

げ
電

源
回

生
制

動

未
搬

入
時

の
自

動
停

止
制

御

高
効

率
ご

み
投

入
扉

シ
ス

テ
ム

の
導

入

実
施

無
し

高
効

率
ご

み
投

入
扉

シ
ス

テ
ム

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

吊
上

げ
荷

重
制

御

高
効

率
脱

臭
フ

ァ
ン

の
導

入

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

無
し

高
効

率
ご

み
ク

レ
ー

ン
等

の
導

入

る 事 項

6 . 下 水 道 施 設

の 保 守 管 理

汚
泥

焼
却

炉
等

の
連

続
運

転
の

実
施

汚
泥

焼
却

炉
等

の
燃

料
と

空
気

量
の

適
正

化

ス
カ

ム
除

去
設

備
の

ス
カ

ム
捕

捉
効

率
の

管
理

補
助

燃
料

の
低

減
の

た
め

に
、

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
自

燃
時

間
の

拡
大

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

ス
カ

ム
除

去
設

備
の

ス
カ

ム
捕

捉
効

率
の

管
理

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

消
化

タ
ン

ク
の

投
入

汚
泥

濃
度

管
理

・
温

度
管

理

脱
水

汚
泥

の
低

含
水

率
化

の
実

施

消
化

タ
ン

ク
の

投
入

汚
泥

濃
度

管
理

及
び

温
度

管
理

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

焼
却

炉
等

の
自

燃
時

間
拡

大
の

実
施

下
水

道
施

設
の

定
期

的
な

保
守

・
点

検

ば
っ

気
用

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

等
の

吸
気

フ
ィ

ル
タ

ー
の

清
掃

下
水

道
施

設
の

良
好

な
状

態
を

維
持

す
る

た
め

に
、

定
期

的
に

保
守

及
び

点
検

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

焼
却

炉
等

の
熱

媒
体

（
砂

）
の

温
度

・
量

の
管

理
汚

泥
焼

却
炉

、
焼

成
炉

及
び

溶
融

炉
の

熱
媒

体
（
砂

）
の

温
度

・
量

の
管

理
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

汚
泥

焼
却

炉
等

の
負

荷
率

の
適

正
化

脱
水

汚
泥

の
低

含
水

率
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
適

正
負

荷
率

運
転

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

実
施

実
施

無
し

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

実
施

採
用

ご
み

投
入

扉
無

し

採
用

ご
み

ク
レ

ー
ン

等
無

し

実
施

無
し

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
３
×

Ｋ
３
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

1 0

採
用

無
し

採
用

無
し

採
用

無
し

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
３
×

Ｋ
３
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

1

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
３
×

Ｋ
３
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

10

汚
泥

焼
却

工
程

無
し

-

実
施

無
し

実
施

無
し

0

実
施

実
施

11

汚
泥

焼
却

工
程

無
し

-

実
施

実
施

実
施

無
し

汚
泥

焼
却

工
程

無
し

可
変

容
量

式
油

圧
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ又

は
電

動
駆

動
化

車
両

管
制

シ
ス

テ
ム

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
連

続
運

転
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

高
効

率
ご

み
ク

レ
ー

ン
及

び
高

効
率

灰
ク

レ
ー

ン
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

汚
泥

焼
却

炉
、

焼
成

炉
及

び
溶

融
炉

の
燃

料
と

空
気

量
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

採
用
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1
0
.6

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

1

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.7

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.5

0
.8

0
.5

0
.2 0 -

5
a.

4

5
a.

5

5
a.

6

b
.

熱
処

理
工

程
5
b
.1

5
b
.2

5
b
.3

1
0
.6

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

1

0
.8

0
.5

0
.2 0 -

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

無
し

採
用

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

モ
ー

タ
直

結
形

フ
ァ

ン

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

乾
燥

機
に

高
効

率
バ

ー
ナ

ー
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

0

Σ
（
Ｐ

１
×

Ｋ
１
＋

・
・
・
＋

Ｐ
３
×

Ｋ
３
）

た
だ

し
、

最
高

１
点

と
す

る
。

-10

脱
臭

フ
ァ

ン
無

し

乾
燥

機
の

高
効

率
バ

ー
ナ

ー
の

導
入

乾
燥

機
に

排
ガ

ス
再

循
環

、
排

ガ
ス

熱
回

収
、

低
圧

抽
気

蒸
気

等
の

熱
利

用
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
乾

燥
機

の
排

熱
利

用
シ

ス
テ

ム
の

導
入

乾
燥

機
の

高
効

率
自

動
乾

燥
制

御
装

置
の

導
入

焼
却

炉
等

の
自

動
燃

焼
装

置
の

導
入

焼
却

炉
等

の
排

熱
回

収
シ

ス
テ

ム
の

導
入

モ
ー

タ
直

結
形

ブ
ロ

ワ

通
風

設
備

の
高

効
率

ブ
ロ

ワ
の

導
入

採
用

焼
却

炉
等

無
し

乾
燥

機
に

高
効

率
自

動
乾

燥
制

御
装

置
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

焼
却

炉
及

び
ガ

ス
化

溶
融

炉
に

自
動

燃
焼

装
置

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

通
風

設
備

の
高

効
率

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

が
、

ブ
ロ

ワ
・
フ

ァ
ン

総
電

動
機

出
力

に
対

し
て

、
ど

の
程

度
の

割
合

で
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

焼
却

炉
、

ガ
ス

化
溶

融
炉

及
び

燃
料

式
溶

融
炉

の
排

熱
回

収
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

焼
却

炉
等

無
し

採
用

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

ブ
ロ

ワ
無

し

9
5
%
以

上
に

採
用

ブ
ロ

ワ
無

し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

永
久

磁
石

(I
P
M

)モ
ー

タ

採
用

無
し

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

-1

脱
臭

フ
ァ

ン
無

し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

010

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

脱
臭

フ
ァ

ン
無

し

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

1 0

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

採
用

無
し

脱
臭

フ
ァ

ン
無

し

1

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ
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1
0
.7

0
.8

0
.5

0
.2 0 - 1

0
.5

0
.8

0
.5

0
.2 0 -

5
b
.4

5
b
.5

5
b
.6

5
b
.7

5
b
.8

5
b
.9

5
b
.1

0

5
b
.1

1

5
b
.1

2

5
b
.1

3

5
b
.1

4

c.
後

処
理

工
程

5
c.

1

5
c.

2

断
熱

強
化

無
し

10

焼
却

炉
等

無
し

-

通
風

設
備

の
ブ

ロ
ワ

の
回

転
数

制
御

の
導

入

電
気

式
溶

融
炉

の
最

適
電

力
制

御
の

導
入

電
気

式
溶

融
炉

が
あ

る
場

合
、

最
適

電
力

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

高
効

率
排

熱
ボ

イ
ラ

ー
の

導
入

高
効

率
（
IE

2
）
モ

ー
タ

ブ
ロ

ワ
無

し

燃
料

式
溶

融
炉

の
高

効
率

バ
ー

ナ
ー

等
の

導
入

燃
料

式
溶

融
炉

が
あ

る
場

合
、

高
効

率
バ

ー
ナ

ー
、

純
酸

素
バ

ー
ナ

ー
又

は
廃

棄
物

利
用

バ
ー

ナ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

9
5
%
以

上
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

ブ
ロ

ワ
無

し

通
風

設
備

の
ブ

ロ
ワ

・
フ

ァ
ン

の
回

転
数

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

排
熱

ボ
イ

ラ
ー

無
し

高
温

高
圧

ボ
イ

ラ
ー

、
給

水
加

熱
、

機
械

式
ハ

ン
マ

リ
ン

グ
装

置
等

の
高

効
率

排
熱

ボ
イ

ラ
ー

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

プ
レ

ミ
ア

ム
効

率
（
IE

3
）
モ

ー
タ

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

ブ
ロ

ワ
無

し

電
気

式
溶

融
炉

無
し

-1

採
用

無
し

0 1

コ
ン

ベ
ア

無
し

-1

採
用

無
し

01

採
用

無
し

9
5
%
以

上
に

採
用

- 0

通
風

設
備

の
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
駆

動
ブ

ロ
ワ

の
導

入
通

風
設

備
に

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

駆
動

ブ
ロ

ワ
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
採

用

採
用

無
し

通
風

設
備

に
、

低
圧

蒸
気

利
用

の
温

度
制

御
に

よ
る

高
効

率
蒸

気
式

空
気

予
熱

器
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

1 0

採
用

1
採

用

減
温

塔
の

最
適

水
噴

霧
制

御
の

導
入

減
温

塔
に

最
適

水
噴

霧
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。
採

用

飛
灰

固
化

装
置

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

の
導

入

0

コ
ン

ベ
ア

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

の
導

入
コ

ン
ベ

ア
の

搬
送

速
度

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

飛
灰

固
化

装
置

の
混

練
機

駆
動

の
イ

ン
バ

ー
タ

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

無
し

0

飛
灰

固
化

装
置

無
し

炉
室

内
の

最
適

換
気

制
御

シ
ス

テ
ム

の
導

入
炉

室
内

雰
囲

気
の

自
動

計
測

に
よ

る
最

適
換

気
制

御
シ

ス
テ

ム
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

1
採

用
通

風
設

備
の

高
効

率
蒸

気
式

空
気

予
熱

器
の

導
入

採
用

無
し

焼
却

炉
等

に
お

け
る

炉
体

の
ボ

イ
ラ

ー
化

採
用

焼
却

炉
及

び
ガ

ス
化

溶
融

炉
に

、
水

冷
壁

等
の

炉
体

の
ボ

イ
ラ

ー
化

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

採
用

無
し

0

採
用

無
し

焼
却

炉
等

の
高

効
率

断
熱

炉
体

の
導

入
焼

却
炉

及
び

ガ
ス

化
溶

融
炉

に
高

効
率

断
熱

炉
体

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

目
標

炉
壁

外
面

温
度

採
用

無
し

0-

採
用

1

排
熱

ボ
イ

ラ
ー

無
し

0
.81 -0
.2-

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

0

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

-

採
用

排
熱

ボ
イ

ラ
ー

の
低

温
エ

コ
ノ

マ
イ

ザ
ー

の
導

入
排

熱
ボ

イ
ラ

ー
に

低
温

エ
コ

ノ
マ

イ
ザ

ー
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

9
5
%
以

上
に

採
用

採
用

採
用

1

基
準

炉
壁

外
面

温
度

0
.5

採
用

0

3
0
%
以

上
7
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

5
%
未

満
に

採
用

又
は

採
用

無
し

1 0 01

採
用

無
し

採
用

無
し

5
%
以

上
3
0
%
未

満
に

採
用

7
0
%
以

上
9
5
%
未

満
に

採
用

燃
料

式
溶

融
炉

無
し

0
.5
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5
c.

3

5
c.

4

5
c.

5

a.
前

処
理

工
程

5
a.

1

b
.

熱
処

理
工

程
5
b
.1

5
b
.2

5
b
.3

c.
後

処
理

工
程

5
c.

1

d
.

共
通

6
d
.1

0

加
熱

脱
塩

素
化

装
置

の
反

応
装

置
内

の
最

適
温

度
制

御
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

採
用

無
し

再
加

熱
用

熱
量

の
低

減
の

た
め

に
、

排
ガ

ス
処

理
用

の
触

媒
反

応
塔

に
低

温
触

媒
が

導
入

さ
れ

て
い

る
か

。

白
煙

防
止

用
空

気
加

熱
器

の
空

気
量

制
御

の
導

入
採

用

採
用

無
し

-

実
施

無
し

0

通
風

設
備

の
送

風
量

の
適

正
化

実
施

1

焼
却

炉
等

無
し

-

実
施

無
し

0

脱
臭

フ
ァ

ン
無

し
-

実
施

11

実
施

無
し

0
（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

実
施

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

Ⅲ  設 備 及 び 事 業 所 の 運 用 に 関 す る 事 項

6 . 保 守

管 理

5 . 廃 棄 物 処 理 施 設 の 運 用 管 理

脱
臭

フ
ァ

ン
の

運
転

時
間

の
短

縮
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

焼
却

炉
、

ガ
ス

化
溶

融
炉

及
び

燃
料

式
溶

融
炉

の
燃

料
と

空
気

量
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

通
風

設
備

の
送

風
量

の
適

正
化

が
実

施
さ

れ
て

い
る

か
。

発
電

用
蒸

気
量

を
増

や
す

た
め

の
調

整
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

廃
棄

物
処

理
施

設
の

定
期

的
な

保
守

・
点

検
廃

棄
物

処
理

施
設

の
良

好
な

状
態

を
維

持
す

る
た

め
に

、
定

期
的

に
保

守
及

び
点

検
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

実
施

無
し

ろ
過

式
集

じ
ん

装
置

の
ヒ

ー
タ

ー
温

度
制

御
の

適
正

化
が

実
施

さ
れ

て
い

る
か

。

発
電

設
備

無
し

-0

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

実
施

1

ろ
過

式
集

じ
ん

装
置

無
し

-

実
施

無
し

0

実
施

1

実
施

無
し

0

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

発
電

用
蒸

気
量

の
調

整
実

施
1

ろ
過

式
集

じ
ん

装
置

の
ヒ

ー
タ

ー
温

度
制

御
の

適
正

化

焼
却

炉
等

の
燃

料
と

空
気

量
の

適
正

化

加
熱

脱
塩

素
化

装
置

の
最

適
温

度
制

御
の

導
入

脱
臭

フ
ァ

ン
の

運
転

時
間

短
縮

の
実

施

（
評

価
点

が
０

点
の

場
合

は
、

ト
ッ

プ
レ

ベ
ル

事
業

所
の

必
須

要
件

を
満

足
し

な
い

。
）

白
煙

防
止

用
空

気
加

熱
器

に
、

外
気

条
件

に
よ

る
空

気
量

制
御

が
導

入
さ

れ
て

い
る

か
。

通
風

設
備

無
し

採
用

無
し

採
用

採
用

0 11

排
ガ

ス
処

理
用

触
媒

反
応

塔
へ

の
低

温
触

媒
の

導
入

01
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別表第３

区　分 No. 単位

1 熱源ポンプ総電動機出力

Ⅱ 1b.8

2

Ⅱ 1b.5

Ⅱ 1b.6

Ⅱ 1b.13

Ⅱ 2a.22

3 熱源1次ポンプ総電動機出力

Ⅱ 1b.11

4

Ⅱ 1b.12

5 事業所全体の建物外皮からの熱負荷 GJ/年

6 事務所の建物外皮からの熱負荷 GJ/年

Ⅱ 2a.5

Ⅱ 2a.7

Ⅱ 2a.8

Ⅱ 2a.10

Ⅱ 2a.13

Ⅱ 2a.21

Ⅱ 2b.6

Ⅱ 2b.7

Ⅱ 2b.9

Ⅱ 2b.11

8 燃焼設備総定格燃料消費量

Ⅱ 5a.1

Ⅱ 5a.4

Ⅱ 5a.5

Ⅱ 5c.1

9

Ⅱ 5a.2

10 電動力応用設備総電動機出力

Ⅱ 5e.4

11 通風装置総電動機出力

Ⅱ 5a.3

12 複数の電動機を使用する設備総電動機出力

Ⅱ 5e.1

13 電気加熱設備総定格消費電力 kW

14 電気溶接機総定格消費電力

Ⅱ 5e.5

15 成型機総定格消費電力 kW

16 クレーン総電動機出力

Ⅱ 5e.7

17 生産プロセス用ポンプ総電動機出力

Ⅱ 5e.8

18

Ⅱ 5e.9

Ⅱ 5e.15

Ⅱ 5e.16

19 kW

－

－ 待機設備 待機状態のある電気使用設備総定格消費電力

㎡

kW

kW

MJ/h

MJ/h

－

－ 生産ブロワ等 生産プロセス用ブロワ・ファン総電動機出力

生産プロセスにおける高効率ブロワ・ファンの導入

ブロワのインレットベーン制御の導入

kW

kW

kW

高効率クレーンの導入

ブロワの動力伝達装置による減速の導入

クレーン

生産ポンプ

生産プロセスにおける高効率ポンプの導入

kW

kW

kW

kW

通風装置のある燃焼設備総定格燃料消費量

通風量・燃焼室内の圧力を調整できる通風装置の導入

－ 通風装置電気、複数電動機、成型機、クレーン、生産ポン
プ、生産ブロワ等、待機設備

生産プロセスにおける電動機の回転数制御の導入

－ 通風装置電気

通風装置のインバータ制御の導入

－ 通風装置燃料

－

－7 事務室

ウォーミングアップ時の外気遮断制御の導入

空調機の気化式加湿器の導入

外気冷房システムの導入

CO2濃度による外気量制御の導入

全熱交換器の導入

－ 冷却水ポンプ 冷却水ポンプ総電動機出力

冷却水ポンプ変流量制御の導入

－ 事務所外皮

－

－ 成型機

－ 複数電動機

生産プロセスにおける電動機の台数制御の導入

－ 電気溶接機、待機設備

電気溶接機

電気溶接機のインバーター制御の導入

工業炉のリジェネレーターの導入

排ガスの排熱回収設備の導入

適用範囲
補正係数に
関する評価
対象

－ 熱源2次ポンプ、熱源1次ポンプ、冷却水ポンプ

熱源2次ポンプの適正容量分割又は小容量ポンプの導入

熱源2次ポンプの末端差圧制御の導入

熱源2次ポンプの送水圧力設定制御の導入

－ 熱源1次ポンプ

熱源1次ポンプ変流量制御の導入

－ 通風装置燃料

照明の初期照度補正制御の導入

照明の昼光利用照明制御の導入

熱源2次ポンプ変流量制御の導入

熱源2次ポンプ総電動機出力

kW

燃料の供給量・空気比を調整できるバーナー等の導入

工業炉のリジェネレイティブバーナーの導入

デシカント空調システムの導入

事務室の床面積

タスク＆アンビエント照明システムの導入

照明のセキュリティー連動制御の導入

事務所外皮

評価対象評価項目

kW
高効率熱源ポンプの導入

－ 熱源2次ポンプ
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別表第４

No. 評価項目
要求事項
配分比率

要求事項
内の配分比

率

1. CO2削減推進体制の整備 1.1 CO2削減推進会議等の設置及び開催 0.1 0.4

1.2 PDCA管理サイクルの実施体制の整備 0.3

1.3 ISO14001の取得 0.15

1.4 CO2削減に関するQCサークル活動、改善提案制度の導入 0.15

1.5 エネルギー管理優良工場、省エネ大賞等の表彰 0.2

2. 図面、管理標準等の整備 2.1 図面・改修履歴等の整備 0.1 0.3

2.2 設備台帳等の整備 0.3

2.3 管理標準等の整備 0.4

3. 3.1 エネルギー管理システムの導入 0.3 0.25

3.2 電力負荷状況・発電状況等の把握に必要な計測・計量設備の導入 0.1

3.3 エネルギー消費先別の使用量把握に必要な計測・計量設備の導入 0.2

3.4 系統別の使用量把握に必要な計測・計量設備の導入 0.2

3.5 管理日報・月報・年報の作成 0.05

3.6 ユーティリティ設備の分析に必要な計測・計量設備の導入 0.2

4. 4.1 生産工程・処理工程のエネルギー管理 0.45 0.05

4.2 エネルギー消費特性の把握、エネルギー消費原単位の算出及び管理 0.1

4.3 CO2排出量の管理 0.05

4.4 CO2削減目標の設定、CO2削減対策計画の立案及び実績の集約・評価の実施 0.25

4.5 CO2削減対策の啓発活動の実施 0.1

4.6 改善策の立案・実施及び効果検証の実施 0.35

4.7 ユーティリティ設備の運転解析の実施 0.1

4.8 従業員等への環境・エネルギー情報提供システムの導入 0.1

5. 保守・点検の管理 5.1 保守・点検計画の策定及び実施 0.05 1

Ⅰ
 

一
般
管
理
事
項

主要設備等に関する計測・計量
及び記録

評価項目の区分

エネルギー消費量・CO2排出量

の管理
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別表第５

区　分 細　目

蒸気供給 蒸気ボイラー等

熱　源 冷凍機、冷温水機、温水ボイラー 等

冷却塔 冷却塔

熱搬送 空調1次ポンプ、空調2次ポンプ、冷却水ポンプ 等

コージェネ コージェネレーション 等

受変電 変圧器、蓄電池 等

圧縮空気 エアコンプレッサー 等

給排水 給水ポンプ 等

給　湯 給湯ボイラー、循環ポンプ、電気温水器、ガス湯沸器 等

排水処理 排水処理設備、ブロワ 等

一般ﾊﾟｯｹｰｼﾞ空調 パッケージ形空調機 等

一般空調機 一般空調用空調機、ファンコイルユニット 等

換　気 給排気ファン 等

照　明 照明器具 等

昇降機 エレベーター、ダムウェーター、リフト 等

コンセント オフィス機器、家電 等

厨　房 厨房器具、厨房用パッケージ形空調機、厨房用空調機、厨房用ファン 等

ﾊﾟｯｹｰｼﾞ空調
※ 一般パッケージ空調＋特殊パッケージ空調

空調機
※ 一般空調機＋特殊空調機

一般空調
※ 一般パッケージ空調＋一般空調機

燃料燃焼 工業炉、乾燥炉、焼き機 等

熱利用 蒸気加熱装置、蒸し器、冷却装置 等

電動力応用 成形機、ミキサー、コンベア、ポンプ、ファン、ブロワ 等

電気加熱 誘導炉、アーク炉、抵抗炉、電気溶接機 等

特殊ﾊﾟｯｹｰｼﾞ空調 クリーンルーム、恒温恒湿室、変温室、動物実験室用パッケージ形空調機 等

特殊空調機 クリーンルーム、恒温恒湿室、変温室、動物実験室用空調機 等

冷凍・冷蔵 冷凍庫、冷蔵庫 等

特殊排気 脱臭装置、ＶＯＣ処理装置、スクラバー 等

純水供給 純水供給設備、ＲＯ装置 等

輸　送 フォークリフト、重機、場内専用車両 等

燃焼・熱利用
※ 燃料燃焼＋熱利用

電気使用
※ 電動力応用＋電気加熱

特殊空調
※ 特殊パッケージ空調＋特殊空調機

取水・導水 ポンプ設備、除塵機 等

沈　殿 凝集池設備、沈殿設備、攪拌装置、掻き寄せ機 等 

ろ　過 ろ過池設備、膜ろ過設備 等

高度浄水 オゾン処理設備、粒状活性炭ろ過池設備 等

汚泥濃縮 汚泥濃縮設備 等

汚泥脱水 汚泥脱水設備 等

送水・配水 送水・配水施設 等

上水道ポンプ※ 取水・導水＋ろ過＋高度浄水＋汚泥濃縮＋送水・配水

主ポンプ 沈砂池設備、主ポンプ設備、スクリーン 等

沈殿池 最初沈殿池設備、最終沈殿池設備、掻き寄せ機、汚泥ポンプ 等

反応タンク 反応タンク設備、送風機、散気装置、攪拌機 等

高度処理 高度処理設備、消毒設備、砂ろ過装置、生物膜ろ過装置 等

汚泥濃縮 汚泥濃縮設備 等

汚泥消化 汚泥消化タンク設備 等

汚泥脱水 汚泥脱水設備、脱水機 等

汚泥焼却 汚泥焼却設備、汚泥溶融設備、焼却炉、熱回収設備 等

乾　燥 乾燥設備、乾燥機 等

受入供給 受入供給設備、ごみ投入扉、ごみクレーン 等

燃　焼 焼却設備、ガス化溶融設備 等

灰溶融 灰溶融設備、燃料式溶融炉、電気式溶融炉 等

ガス冷却 ガス冷却設備、排熱ボイラー 等

通　風 通風設備、送風機、空気予熱器 等

排ガス処理 排ガス処理設備、集塵装置、触媒反応塔、空気加熱器 等

灰出し 灰出し設備、コンベア、飛灰固化装置、脱塩素化装置、灰クレーン 等

建　物 外　皮※ 建物外皮からの熱負荷を処理するためのエネルギー消費量

備考 ※は事業所全体のエネルギー消費量の算定の際は対象外となる。

下水道施
設

廃棄物処
理施設

主なエネルギー消費機器等
ｴﾈﾙｷﾞｰ消費先区分

ユーティリ
ティ設備

等

上水道施
設

生産・プラ
ント・特殊

設備

建築
設備
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別表第６

No. 評価項目
エネルギー
消費先区分

省エネ率
適用範囲
補正係数

a. 蒸気供給設備 1a.1 高効率蒸気ボイラーの導入 蒸気供給 0.171

1a.2 蒸気ボイラーのエコノマイザー又はエアヒーターの導入 蒸気供給 0.062

1a.3 蒸気弁・フランジ部の断熱 蒸気供給 0.02

1a.4 蒸気ドレンタンクの断熱 蒸気供給 0.001

1a.5 蒸気ボイラーの台数制御の導入 蒸気供給 0.059

1a.6 蒸気ドレン回収設備の導入 蒸気供給 0.032

1a.7 蒸気ドレンのクローズド回収方式の導入 蒸気供給 0.037

1a.8 蒸気ボイラーの小型分散システムの導入 蒸気供給 0.007

1a.9 省エネ型スチームトラップの導入 蒸気供給 0.02

1a.10 蒸気ボイラーの押込送風機インバータ制御の導入 蒸気供給 0.001

1a.11 不要蒸気配管の撤去・蒸気配管ルート・サイズの変更 蒸気供給 0.04

1a.12 圧力差タービンの導入 蒸気供給 0.008

1a.13 フラッシュ蒸気利用設備の導入 蒸気供給 0.059

1a.14 蒸気減圧エネルギー動力回収設備の導入 蒸気供給 0.009

1a.15 アキュムレーターの導入 蒸気供給 0.059

1a.16 負荷に適した容量のバーナーへの変更 蒸気供給 0.059

b. 熱源・熱搬送設備、冷却設備 1b.1 高効率熱源機器の導入 熱　源 0.282

1b.2 水搬送経路の密閉化 熱搬送 0.06

1b.3 熱源の台数制御の導入 熱　源 0.015

1b.4 冷却塔ファン等の台数制御又は発停制御の導入 冷却塔 0.15

1b.5 熱源2次ポンプ変流量制御の導入 熱搬送 0.18 熱源2次ポンプ

1b.6 熱源2次ポンプの適正容量分割又は小容量ポンプの導入 熱搬送 0.11 熱源2次ポンプ

1b.7 高効率冷却塔の導入 冷却塔 0.486

1b.8 高効率熱源ポンプの導入 熱搬送 0.096

1b.9 大温度差送水システムの導入 熱搬送 0.24

1b.10 熱源機器出口設定温度の遠方制御の導入 熱　源 0.006

1b.11 熱源1次ポンプ変流量制御の導入 熱搬送 0.22 熱源1次ポンプ

1b.12 冷却水ポンプ変流量制御の導入 熱搬送 0.25 冷却水ポンプ

1b.13 熱源2次ポンプの末端差圧制御の導入 熱搬送 0.065 熱源2次ポンプ

1b.14 熱交換器の断熱 熱　源 0.007

1b.15 蓄熱システムの導入 熱　源 0.05

1b.16 冷却塔ファンインバータ制御の導入 冷却塔 0.015

1b.17 フリークーリングシステムの導入 熱　源 0.03

1b.18 冷却水ろ過冷却リサイクルシステムの導入 給排水 0.05

1b.19 冷却水ON/OFF制御システムの導入 熱搬送 0.015 冷却水ポンプ

1b.20 中温冷水利用システムの導入 熱　源 0.02

1b.21 統合熱源制御システムの導入 熱　源 0.04

1b.22 熱源2次ポンプの送水圧力設定制御の導入 熱搬送 0.05 熱源2次ポンプ

c. コージェネレーション設備 1c.1 高効率コージェネレーションの導入 コージェネ 0.1

d. 受変電設備、配電設備 1d.1 高効率変圧器の導入 受変電 0.2

1d.2 力率改善制御システムの導入 受変電 0.2

1d.3 デマンド制御システムの導入 受変電 0.075

1d.4 低圧動力回路への力率改善コンデンサの導入 受変電 0.15

1d.5 400V配電方式の導入 受変電 0.1

1d.6 低負荷変圧器の統合 受変電 0.1

1d.7 変圧器の台数制御の導入 受変電 0.1

1d.8 大型変圧器の冷却設備制御の導入 受変電 0.075

1d.9 高効率UPSの導入 受変電 0.008

e. 圧縮空気供給設備 1e.1 高効率エアコンプレッサーの導入 圧縮空気 0.25

1e.2 エアコンプレッサーの台数制御の導入 圧縮空気 0.1

1e.3 コンプレッサー室への換気設備の導入 圧縮空気 0.01

1e.4 圧縮空気配管のループ配管化 圧縮空気 0.01

1e.5 エアコンプレッサーの分散化 圧縮空気 0.04

1e.6 圧縮空気配管の高圧ライン/低圧ラインの系統分割 圧縮空気 0.085

1e.7 ブースター方式の導入 圧縮空気 0.085

1e.8 吸気冷却システムの導入 圧縮空気 0.04

1e.9 コンプレッサーの排熱回収システムの導入 圧縮空気 0.02

1e.10 パージ制御装置の導入 圧縮空気 0.07

1e.11 エアコンプレッサー排熱の局所排気システムの導入 圧縮空気 0.02

1e.12 フィルタの低圧損化 圧縮空気 0.01

1e.13 高効率ドライヤーの導入 圧縮空気 0.01

1f.1 高効率給水ポンプの導入 給排水 0.1

1f.2 排水処理用の高効率ポンプ・ブロワの導入 排水処理 0.1

評価項目の区分

f. 給排水・給湯設備、排水処理
設備
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1f.3 排水再利用システム等の導入 給排水 0.057

1f.4 微細気泡散気管の導入 排水処理 0.1

1f.5 ばっ気用ブロワの変風量制御の導入 排水処理 0.05

1f.6 ばっ気用ブロワの溶存酸素濃度制御の導入 排水処理 0.05

1f.7 高効率給湯ヒートポンプユニットの導入 給　湯 0.292

a. 空調・換気設備 2a.1 高効率パッケージ形空調機の導入 ﾊﾟｯｹｰｼﾞ空調 0.3

2a.2 電気室・エレベーター機械室の温度制御の導入 換　気 0.01

2a.3 高効率空調機の導入 空調機 0.052

2a.4 高効率空調・換気用ファンの導入 換　気 0.12

2a.5 ウォーミングアップ時の外気遮断制御の導入 一般空調機 0.02 事務室

2a.6 空調機の変風量システムの導入 一般空調機 0.082

2a.7 空調機の気化式加湿器の導入 一般空調機 0.01 事務室

2a.8 外気冷房システムの導入 一般空調機 0.031 事務室

2a.9 局所冷暖房設備の導入 一般空調機 0.01

2a.10 CO2濃度による外気量制御の導入 一般空調機 0.057 事務室

2a.11 ファンコイルユニットの比例制御の導入 熱搬送 0.01 熱源2次ポンプ

2a.12 空調の最適起動制御の導入 一般空調機 0.01 事務室

2a.13 全熱交換器の導入 一般空調機 0.06 事務室

2a.14 大温度差送風空調システムの導入 一般空調機 0.016

2a.15 放射冷暖房空調システムの導入 一般空調機 0.051

2a.16 置換換気システムの導入 換　気 0.08

2a.17 空調機の間欠運転制御の導入 一般空調機 0.032

2a.18 高効率厨房換気システムの導入 厨　房 0.16

2a.19 厨房外調機・ファンの風量モード切換制御の導入 厨　房 0.038

2a.20 人感センサーによる換気制御の導入 換　気 0.016

2a.21 デシカント空調システムの導入 空調機 0.02 事務室

2a.22 ファンの手動調整用インバータの導入 換　気 0.01

2a.23 気流感創出ファン・サーキュレーションファンの導入 一般空調 0.01

b. 照明設備 2b.1 高効率照明器具の導入 照　明 0.188

2b.2 高輝度型誘導灯・蓄光型誘導灯の導入 照　明 0.018

2b.3 照明のゾーニング制御の導入 照　明 0.05

2b.4 照明の人感センサーによる在室検知制御の導入 照　明 0.03

2b.5 照明の局所制御の導入 照　明 0.04

2b.6 照明の初期照度補正制御の導入 照　明 0.105 事務室

2b.7 照明の昼光利用照明制御の導入 照　明 0.07 事務室

2b.8 照明のタイムスケジュール制御の導入 照　明 0.025

2b.9 タスク＆アンビエント照明システムの導入 照　明 0.25 事務室

2b.10 照明の明るさ感知による自動点滅制御の導入 照　明 0.004

2b.11 照明のセキュリティー連動制御の導入 照　明 0.005 事務室

2b.12 誘導灯の消灯制御の導入 照　明 0.005

c. 衛生設備 2c.1 大便器の節水器具の導入 給排水 0.22

2c.2 省エネ型便座又は洗浄便座のスケジュール制御の導入 給排水 0.3

2c.3 洗面器の自動水栓の導入 給排水 0.03

2c.4 便所への擬音装置の導入 給排水 0.1

2c.5 自然冷媒ヒートポンプ給湯器の導入 給　湯 0.167

2c.6 潜熱回収給湯器の導入 給　湯 0.1

d. 昇降機設備 2d.1 エレベーターの可変電圧可変周波数制御方式の導入 昇降機 0.5

2d.2 エレベーターの群管理制御の導入 昇降機 0.1

2d.3 エレベーターかご内の照明、ファン等の不使用時停止制御の導入 昇降機 0.02

2d.4 エレベーターの電力回生制御の導入 昇降機 0.111

e. その他 2e.1 グリーン購入法適合商品のオフィス機器の導入 全　般 0.004

2e.2 省エネ型自動販売機又は自動販売機のスケジュール制御の導入 全　般 0.002

2e.3 高効率厨房機器の導入 厨　房 0.15

a. 建物外皮 3a.1 高性能な建物外皮の導入 外　皮 0.68 事務所外皮

3a.2 隙間風対策の導入 外　皮 0.04

3a.3 ブラインドの日射制御及びｽｹｼﾞｭｰﾙ制御の導入 外　皮 0.02

3a.4 屋上緑化の導入 外　皮 0.008

3a.5 壁面緑化の導入 外　皮 0.015

3a.6 遮熱塗料塗布・遮熱フィルムの導入 外　皮 0.015

3a.7 屋根への遮熱塗装の導入 外　皮 0.008

b. 自然エネルギーの利用 3b.1 自然採光を利用したシステムの導入 照　明 0.04

3b.2 自然通風を利用したシステムの導入 一般空調 0.033

3b.4 年間を通して安定した地中温度を利用したシステムの導入 一般空調 0.002

4.1 太陽光発電システムの導入 全　般 0.007

4.2 再生可能エネルギー・未利用エネルギーシステムの導入 全　般 0.014
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a. 蒸気供給設備 1a.1 蒸気ボイラーの空気比の管理 蒸気供給 0.02

1a.2 蒸気ボイラーの設定圧力の適正化 蒸気供給 0.007

1a.3 部分負荷時の蒸気ボイラー運転の適正化 蒸気供給 0.03

1a.4 非使用エリアの蒸気供給バルブの閉止 蒸気供給 0.01

1a.5 非使用時間帯の蒸気ボイラーの停止 蒸気供給 0.01

1a.6 蒸気ボイラーの給水水質・ブロー量の管理 蒸気供給 0.007

1a.7 蒸気配管の保温の確認 蒸気供給 0.005

1a.8 蒸気ボイラーの起動時間の適正化 蒸気供給 0.03

1a.9 スチームトラップの効果検証の実施 蒸気供給 0.01

b. 熱源・熱搬送設備、冷却設備 1b.1 燃焼機器の空気比の管理 熱　源 0.02

1b.2 冷凍機の冷却水温度設定値の調整 熱　源 0.016

1b.3 冷温水管等の保温の確認 熱　源 0.005

1b.4 インバータ制御系統のバルブの開度調整 熱搬送 0.023

1b.5 熱源不要期間の熱源機器等停止 熱　源 0.01

1b.6 空調停止時の熱源運転時間の短縮 熱　源 0.04

1b.7 熱源機器の冷温水出口温度設定値の調整 熱　源 0.015

1b.8 部分負荷時の熱源運転の適正化 熱　源 0.03

1b.9 部分負荷時の熱源ポンプ運転の適正化 熱搬送 0.12 熱源2次ポンプ

1b.10 蓄熱槽の管理 熱　源 0.021

1b.11 ミキシングロス防止のためのバルブ開度の確認 熱　源 0.005

1b.12 空調開始時の熱源起動時間の適正化 熱　源 0.01

c. コージェネレーション設備 1c.1 コージェネレーションの運転の適正化 コージェネ 0.015

d. 受変電設備、配電設備 1d.1 不要期間・不要時間帯の変圧器の遮断 受変電 0.05

1d.2 変圧器タップ切換による電圧の最適化 受変電 0.05

1d.3 昼間運転設備の夜間移行 受変電 0.04

e. 圧縮空気供給設備 1e.1 非使用エリアの圧縮空気供給バルブの閉止 圧縮空気 0.03

1e.2 非使用時間帯のエアコンプレッサーの停止 圧縮空気 0.025

1e.3 部分負荷時のエアコンプレッサー運転の適正化 圧縮空気 0.03

1e.4 エアコンプレッサーの設定圧力の適正化 圧縮空気 0.016

1e.5 エアコンプレッサー吸入空気温度の管理 圧縮空気 0.02

1e.6 ドライエアの設定露点温度の緩和 圧縮空気 0.005

1ｆ.1 給水・給湯バルブの調整 給排水 0.05

1ｆ.2 給水圧力の管理 給排水 0.08

1ｆ.3 揚水ポンプのバルブの開度調整 給排水 0.05

1ｆ.4 貯湯温度設定の緩和 給　湯 0.05

1ｆ.5 給湯不要時間帯の給湯循環ポンプの停止 給　湯 0.05

1ｆ.6 ばっ気設備の必要ばっ気圧力に応じた空気供給圧力の管理 排水処理 0.017

a. 蒸気供給設備 2a.1 蒸気ボイラーの点検・清掃 蒸気供給 0.003

2a.2 蒸気配管・バルブ・スチームトラップからの漏れ点検 蒸気供給 0.006

2a.3 蒸気制御バルブ等の作動チェック 蒸気供給 0.001

2a.4 蒸気ボイラーのメーカーによる遠隔監視 蒸気供給 0.001

b. 熱源・熱搬送設備、冷却設備 2b.1 熱源機器の点検・清掃 熱　源 0.005

2b.2 熱交換器の清掃 熱　源 0.001

2b.3 熱源用制御機器の点検及び制御バルブ等の作動チェック 熱　源 0.002

2b.4 冷却水の適正な水質管理及び冷却塔の充填材の清掃 冷却塔 0.002

2b.5 熱源機器のメーカーによる遠隔監視 熱　源 0.001

c. コージェネレーション設備 2c.1 コージェネレーション設備の定期的な点検 コージェネ 0.001

e. 圧縮空気供給設備 2e.1 圧縮空気配管・バルブからの漏れ点検 圧縮空気 0.001

2e.2 エアコンプレッサー吸込みフィルターの清掃 圧縮空気 0.001

2e.3 インタークーラーの清掃 圧縮空気 0.001

a. 空調・換気設備 3a.1 居室の室内温度の適正化 一般空調 0.015 事務室

3a.2 室使用開始時の空調起動時間の適正化 一般空調 0.013 事務室

3a.3 換気ファンの間欠運転の実施 換　気 0.05

3a.4 クールビズ・ウォームビズによる空調設定温度の緩和 一般空調 0.023

3a.5 エレベーター機械室・電気室の室内設定温度の適正化 換　気 0.025

3a.6 CO2濃度・外気温湿度による外気取入量の調整 一般空調 0.015 事務室

3a.7 居室以外の室内温度の緩和 一般空調 0.005 事務室

3a.8 エレベーター機械室・電気室の換気ファンの夏季停止 換　気 0.031

3a.9 エレベーター機械室・電気室の空調機の給気・還気設定温度の適正化 換　気 0.009

3a.10 ファンのプーリーダウンの実施 換　気 0.015

3a.11 パッケージ形空調機の省エネチューニングの実施 ﾊﾟｯｹｰｼﾞ空調 0.05

b. 照明設備 3b.1 事務室以外の照度条件の緩和 照　明 0.06

3b.2 照明のタイムスケジュールによる消灯 照　明 0.025

3b.3 事務室の室内照度の適正化 照　明 0.03 事務室

3b.4 事務室の照度条件の緩和 照　明 0.05 事務室

3b.5 時間外等の照明点灯エリアの集約化 照　明 0.01
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c. 衛生設備 3c.1 洗浄便座暖房の夏季停止 給排水 0.2

3c.2 給湯温度設定の緩和 給　湯 0.05

3c.3 貯湯式電気温水器の夜間・休日の電源停止 給　湯 0.05

3c.4 便所洗面給湯の給湯中止又は給湯期間の短縮 給　湯 0.1

d. 昇降機設備 3d.1 夜間・休日等のエレベーターの運転台数の削減 昇降機 0.01

e その他 3e.1 空調空間と非空調空間の境にある出入口の開閉の管理 一般空調 0.005

3e.2 自動販売機の照明の消灯 コンセント 0.01

a. 空調・換気設備 4a.1 空調機・ファンコイルユニット等のフィルターの清浄 空調機 0.001

4a.2 センサー類の精度チェック及び制御ダンパ等の作動チェック 空調機 0.002

4a.3 空調機・ファンコイルユニット等のコイルフィンの清浄 空調機 0.001

4a.4 パッケージ屋外機のフィンコイル洗浄 ﾊﾟｯｹｰｼﾞ空調 0.001

4a.5 ファンベルトの張力調整 換　気 0.001

4a.6 省エネファンベルトへの交換 換　気 0.027

b. 照明設備 4b.1 照明器具の清掃 照　明 0.001

4b.2 照明用制御設備の作動チェック 照　明 0.001

4b.3 ランプ交換時の初期照度補正リセットの実施 照　明 0.001
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a.燃料の燃焼 5a.1 燃料の供給量・空気比を調整できるバーナー等の導入 燃料燃焼 0.024

5a.2 通風量・燃焼室内の圧力を調整できる通風装置の導入 燃料燃焼 0.13 通風装置燃料

5a.3 通風装置のインバータ制御の導入 電動力応用 0.25 通風装置電気

5a.4 工業炉のリジェネレイティブバーナーの導入 燃料燃焼 0.126

5a.5 工業炉のリジェネレーターの導入 燃料燃焼 0.05

b.加熱及び冷却並びに伝熱 5b.1 加熱・冷却制御システムの導入 燃焼・熱利用 0.015

5b.2 塗装ブースの３ＷＥＴ塗装システムの導入 燃焼・熱利用 0.03

c.排熱回収 5c.1 排ガスの排熱回収設備の導入 燃料燃焼 0.05

d.断熱・保温 5d.1 燃焼設備・熱利用設備への二重扉の導入 燃焼・熱利用 0.014

5d.2 燃焼設備・熱利用設備への空気流等による遮断設備の導入 燃焼・熱利用 0.014

5d.3 工業炉の炉壁外面温度による断熱強化 燃料燃焼 0.018

5d.4 燃焼設備・熱利用設備炉体開口部の縮小・密閉 燃焼・熱利用 0.014

5d.5 既存の燃焼設備・熱利用設備の断熱強化 燃焼・熱利用 0.004

e.電動力応用設備・電気加熱設備 5e.1 生産プロセスにおける電動機の台数制御の導入 電動力応用 0.1 複数電動機

5e.2 中・大容量モータ冷却ファンのモータ連動制御の導入 電動力応用 0.011

5e.3 エアブロー機器への省エネ型エアノズルの導入 圧縮空気 0.02

5e.4 生産プロセスにおける電動機の回転数制御の導入 電動力応用 0.2

5e.5 電気溶接機のインバータ制御の導入 電気加熱 0.34 電気溶接機

5e.6 油圧・空圧駆動成型機の電動化 電動力応用 0.1 成型機

5e.7 高効率クレーンの導入 電動力応用 0.15 クレーン

5e.8 生産プロセスにおける高効率ポンプの導入 電動力応用 0.1 生産ポンプ

5e.9 生産プロセスにおける高効率ブロワ・ファンの導入 電動力応用 0.15 生産ブロワ等

5e.10 油圧・空圧駆動アクチュエータの電動化 電動力応用 0.004

5e.11 空圧駆動アクチュエータの低圧化 圧縮空気 0.04

5e.12 ブロー工程におけるエアコンプレッサーのブロワ化 圧縮空気 0.042

5e.13 高効率コンベアの導入 電動力応用 0.005

5e.14 ブロー工程の縮小 圧縮空気 0.005

5e.15 ブロワのインレットベーン制御の導入 電動力応用 0.18 生産ブロワ等

5e.16 ブロワの動力伝達装置による減速の導入 電動力応用 0.05 生産ブロワ等

5e.17 塗料循環システムにおける油圧・空圧ポンプの電動ポンプ化 電動力応用 0.014

5e.18 塗料循環システムのフローコントロールシステムの導入 電動力応用 0.014

f.特殊空調設備 5f.1 クリーンルームのローカルリターン方式の導入 特殊空調 0.05

5f.2 省エネ型ファンフィルタユニットの導入 特殊空調 0.02

5f.3 ファンフィルタユニットの台数制御の導入 特殊空調 0.015

5f.4 半導体プロセス等における局所クリーン化の導入 特殊空調 0.013

5f.5 クリーンルーム空調機のインバータ制御の導入 特殊空調 0.025

5f.6 恒温恒湿室の部分層流方式の導入 特殊空調 0.02

5f.7 恒温恒湿室の再熱負荷の軽減手法の導入 特殊空調 0.06

5f.8 冷媒ホットガスレヒート除湿システムの導入 特殊ﾊﾟｯｹｰｼﾞ空調 0.06

5f.9 高効率冷凍・冷蔵設備の導入 冷凍・冷蔵 0.3

5f.10 クリーンルームの顕熱処理用ドライコイルの導入 特殊空調 0.05

5f.11 クリーンルームの局所冷却システムの導入 特殊空調 0.01

5f.12 クリーンルームの陽圧排気の一般室利用 特殊空調 0.01

5f.13 省エネ型クリーンルーム空調コントローラの導入 特殊空調 0.03

5f.14 クリーンルームの外調機省エネ制御システムの導入 特殊空調 0.03

5f.15 恒温恒湿室の露点飽和散水システムの導入 特殊空調 0.08

5f.16 動物実験施設への空気熱交換器の導入 特殊空調 0.08

5f.17 換気式飼育ラックによる部分換気方式の導入 特殊空調 0.12

5f.18 少排気量ドラフトチャンバーの導入 特殊空調 0.08

5f.19 ドラフトチャンバーの換気量可変制御システムの導入 特殊空調 0.005

5f.20 空調予熱コイルへの冷凍機冷却水利用システムの導入 特殊空調 0.03

5f.21 塗装ブース空調のウィンドウ制御の導入 特殊空調 0.085

5f.22 塗装ブース排気リサイクルシステムの導入 特殊空調 0.16

5f.23 冷凍車プラットホームへの冷房設備の導入 冷凍・冷蔵 0.05

g.特殊排気設備 5g.1 高効率脱臭装置の導入 特殊排気 0.176

5g.2 生産設備と脱臭装置の連動制御の導入 特殊排気 0.03

5g.3 直燃式脱臭装置の排熱回収ボイラー・エコノマイザーの導入 特殊排気 0.12

5g.4 直燃式脱臭装置の精留副生液の混合燃焼システムの導入 特殊排気 0.137

5g.5 直燃式脱臭装置の待機時温度低下制御の導入 特殊排気 0.001

5g.6 スクラバーの排熱回収システムの導入 特殊排気 0.05

h.純水供給設備 5h.1 純水ポンプのインバータ制御の導入 純水供給 0.159

5h.2 超低圧ＲＯ膜の導入 純水供給 0.086

5h.3 高効率ＵＶ酸化装置の導入 純水供給 0.007

5h.4 純水ＲＯブライン回収装置の導入 純水供給 0.12

5h.5 純水冷却循環システムの導入 純水供給 0.001

5h.6 排熱利用による蒸留式純水製造装置の導入 純水供給 0.039
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i. 場内輸送設備 5i.1 高効率フォークリフトの導入 輸　送 0.1

5i.2 低燃費車の導入 輸　送 0.1

5i.3 高効率トランスファークレーンの導入 輸　送 0.2

j.追加評価事項 5ｊ.1 全　般

a.燃料の燃焼 5a.1 燃焼設備の空気比の管理 燃料燃焼 0.016

5a.2 燃焼設備の運転台数の調整 燃料燃焼 0.005

5a.3 燃料の管理 燃料燃焼 0.001

5a.4 燃焼設備の空運転時間の短縮 燃料燃焼 0.005

b.加熱及び冷却並びに伝熱 5b.1 熱媒体の温度・圧力・量の管理 燃焼・熱利用 0.005

5b.2 非使用時の蒸気供給バルブの閉止 熱利用 0.005

5b.3 被加熱物・被冷却物の装てん方法の調整 燃焼・熱利用 0.01

5b.4 炉内被加熱物の温度管理 燃焼・熱利用 0.005

5b.5 ヒートパターンの改善 燃焼・熱利用 0.002

5b.6 工程間の待ち時間の短縮 燃焼・熱利用 0.001

5b.7 複数の加熱等を行う設備の負荷の集約化 燃焼・熱利用 0.005

5b.8 断続的な運転を行う設備の運転の集約化 燃焼・熱利用 0.005

5b.9 炉内ガス循環の改善 燃焼・熱利用 0.005

c.排熱回収 5c.1 排ガスの排熱回収率の管理 燃料燃焼 0.005

d.断熱・保温 5d.1 燃焼設備・熱利用設備の開閉回数・開閉時間・開口面積の管理 燃焼・熱利用 0.005

e.電動力応用設備・電気加熱設備 5e.1 非使用時の電気使用設備の停止 電気使用 0.01 待機設備

5e.2 電気炉における被加熱物の装てん方法の調整 電気加熱 0.01

5e.3 電気炉における炉内被加熱物の温度管理 電気加熱 0.005

5e.4 エアブローの適正化 圧縮空気 0.03

5e.5 生産プロセスにおけるポンプ・ブロワ・ファンの間欠運転の実施 電気使用 0.05 生産ブロワ等

5e.6 電気炉におけるヒートパターンの改善 電気加熱 0.002

5e.7 電気炉における工程間の待ち時間の短縮 電気加熱 0.001

5e.8 電解設備の電解効率の改善 電気加熱 0.01

5e.9 電気加熱設備のタップ切替・ON/OFFの実施 電気加熱 0.015

f.特殊空調設備 5f.1 クリーンルームの清浄度の適正化 特殊空調 0.005

5f.2 非使用時の特殊空調室の低風量運転の実施 特殊空調 0.013

5f.3 冷凍・冷蔵設備冷却器の除霜（デフロスト）の実施 冷凍・冷蔵 0.01

5f.4 特殊空調室の温度・湿度設定の緩和 特殊空調 0.02

5f.5 特殊空調室の運転時間の短縮 特殊空調 0.01

5f.6 特殊空調室の温度・湿度ＰＩＤ制御の調整 特殊空調 0.01

5f.7 気流シミュレーションによるクリーンルームの気流改善 特殊空調 0.01

g. 特殊排気設備 5g.1 特殊排気設備の排気量の適正化 特殊排気 0.047

5g.2 非使用時の特殊排気設備の低風量運転の実施 特殊排気 0.077

h.純水供給設備 5h.1 純水原水加温設定温度の適正化 純水供給 0.04

5h.2 ＲＯ装置等の運転台数の適正化 純水供給 0.01

5h.3 ＵＶランプ・ＵＶ酸化器の間引き・停止 純水供給 0.023

5h.4 製品洗浄待ち時間中のスタンバイブロー低減の実施 純水供給 0.062

5h.5 ＲＯ装置回収率の適正化 純水供給 0.029

i 場内輸送設備 5i.1 燃費の管理 輸　送 0.01

a.燃料の燃焼 6a.1 燃焼設備の定期的な保守・点検 燃料燃焼 0.001

b.加熱及び冷却並びに伝熱 6b.1 熱交換器等の定期的な付着物の除去 燃焼・熱利用 0.001

c.排熱回収 6c.1 排熱回収設備の定期的な保守・点検 燃料燃焼 0.001

d.断熱・保温 6d.1 燃焼設備・熱利用設備の定期的な保守・点検 燃焼・熱利用 0.001

6d.2 配管の定期的な保守・点検 燃焼・熱利用 0.001

6d.3 燃料・製品貯蔵設備の定期的な保守・点検 燃焼・熱利用 0.001

e.電動力応用設備・電気加熱設備 6e.1 電動力応用設備・電気加熱設備の定期的な保守・点検 電気使用 0.001

6e.2 生産プロセスにおけるブロワ・ファンのフィルターの清掃 電動力応用 0.001

f.特殊空調設備 6f.1 特殊空調設備の定期的な保守・点検 特殊空調 0.001

6f.2 冷凍・冷蔵庫の保温管理 冷凍・冷蔵 0.001
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a.共通 5a.1 高効率上水道ポンプの導入 上水道ポンプ 0.096

5a.2 上水道ポンプの台数制御の導入 上水道ポンプ 0.112

5a.3 上水道ポンプの回転数制御の導入 上水道ポンプ 0.248

5a.4 高効率ブロワ・ファンの導入 高度浄水 0.03

5a.5 上水道ポンプの翼角制御の導入 上水道ポンプ 0.181

5a.6 上水道ポンプのインペラの改良 上水道ポンプ 0.1

b.取水・導水工程 5b.1 除じん機の上下流の水位差によるON-OFF制御の導入 取水・導水 0.15

5b.2 場内雨水利用の導入 取水・導水 0.001

c.沈殿・ろ過工程 5c.1 かくはん装置の回転数制御の導入 沈　殿 0.06

5c.2 かくはん装置の低速モ－タの導入 沈　殿 0.099

5c.3 自然平衡形ろ過池の導入 ろ　過 0.4

d.高度浄水工程 5d.1 オソンブロワのインバータ制御の導入 高度浄水 0.049

e.排水処理工程 5e.1 天日乾燥と脱水機併用の汚泥脱水システムの導入 汚泥脱水 0.3

5e.2 排熱利用による濃縮汚泥加温システムの導入 汚泥脱水 0.2

a.共通 5a.1 水量・水圧の適正化 上水道ポンプ 0.01

5a.2 上水道ポンプ台数制御の適正化 上水道ポンプ 0.01

b.取水・導水工程 5b.1 除じん機の運転時間・運転間隔の適正化 取水・導水 0.01

c.沈殿・ろ過工程 5c.1 汚泥かき寄せ機の運転時間・運転間隔の適正化 沈　殿 0.01

5c.2 汚泥排出装置の運転時間・運転間隔の適正化 沈　殿 0.01

5c.3 ろ過逆洗・空洗の頻度の適正化 ろ　過 0.013

d.高度浄水工程 5d.1 膜ろ過の膜洗浄の頻度・時間の適正化 高度浄水 0.01

5d.2 オゾン注入量の調整 高度浄水 0.01

e.排水処理工程 5e.1 汚泥濃縮設備の運転時間・運転間隔の適正化 汚泥濃縮 0.01

5e.2 汚泥脱水設備の運転時間・運転間隔の適正化 汚泥脱水 0.01

a.共通 6a.1 上水道施設の定期的な保守・点検 全　般 0.009

6a.2 ブロワ・ファン等の吸気フィルターの清掃 高度浄水 0.001

a.前処理工程 5a.1 主ポンプの台数制御の導入 主ポンプ 0.112

5a.2 高効率主ポンプの導入 主ポンプ 0.096

5a.3 主ポンプの回転数制御の導入 主ポンプ 0.12

5a.4 スクリーン・揚砂設備の間欠制御の導入 主ポンプ 0.01

5a.5 流入水量による池数制御の導入 主ポンプ 0.02

b.水処理工程 5b.1 ばっ気用ブロワの台数制御の導入 反応タンク 0.112

5b.2 ばっ気用ブロワの回転数制御・インレットベーン制御の導入 反応タンク 0.12

5b.3 微細気泡散気装置の導入 反応タンク 0.2

5b.4 返送汚泥ポンプの台数制御の導入 沈殿池 0.028

5b.5 高効率返送汚泥ポンプの導入 沈殿池 0.024

5b.6 汚泥かき寄せ機の間欠制御の導入 沈殿池 0.006

5b.7 汚泥引き抜きポンプの間欠制御の導入 沈殿池 0.013

5b.8 返送汚泥ポンプの回転数制御の導入 沈殿池 0.062

5b.9 ばっ気用ブロワの送風量制御の導入 反応タンク 0.062

5b.10 水中かくはん機の回転数制御の導入 反応タンク 0.002

5b.11 水中かくはん機の間欠制御の導入 反応タンク 0.001

5b.12 ブロワ管への超音波流量計の導入 反応タンク 0.005

5b.13 余剰汚泥ポンプの間欠制御の導入 沈殿池 0.013

5b.14 軽量チェーン汚泥かき寄せ機の導入 沈殿池 0.01

5b.15 高効率ばっ気用ブロワの導入 反応タンク 0.15

5b.16 スチームタービン駆動ブロワの導入 反応タンク 0.02

5b.17 硝化液循環ポンプの台数制御の導入 高度処理 0.022

5b.18 硝化液循環ポンプの回転数制御の導入 高度処理 0.05

c.汚泥処理工程 5c.1 汚泥輸送ポンプの台数制御の導入 汚泥脱水 0.034

5c.2 高効率汚泥輸送ポンプの導入 汚泥脱水 0.029

5c.3 汚泥輸送ポンプの回転数制御の導入 汚泥脱水 0.074

5c.4 高効率汚泥脱水装置の導入 汚泥脱水 0.07

5c.5 高性能フィルターの導入 汚泥脱水 0.07

d.汚泥焼却工程 5d.1 汚泥焼却炉等の流動ブロワ・誘引ファンの回転数制御の導入 汚泥焼却 0.124

5d.2 汚泥焼却炉等の炉壁外面温度による断熱強化 汚泥焼却 0.019

5d.3 汚泥焼却炉等の排熱回収システムの導入 汚泥焼却 0.15

5d.4 汚泥焼却炉等の排熱蒸気による暖房利用システムの導入 汚泥焼却 0.001
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a.前処理工程 5a.1 主ポンプの高水位運転の実施 主ポンプ 0.03

b.水処理工程 5b.1 必要ばっ気圧力に応じた空気供給圧力の管理 反応タンク 0.01

5b.2 ろ過装置洗浄工程の適正化 高度処理 0.005

5b.3 脱臭空気量の低減の実施 反応タンク 0.002

5b.4 スカム除去設備のスカム捕捉効率の管理 沈殿池 0.003

c.汚泥処理工程 5c.1 消化タンクの投入汚泥濃度管理・温度管理 汚泥消化 0.003

5c.2 脱水汚泥の低含水率化の実施 汚泥焼却 0.025

d.汚泥焼却工程 5d.1 汚泥焼却炉等の燃料と空気量の適正化 汚泥焼却 0.016

5d.2 汚泥焼却炉等の負荷率の適正化 汚泥焼却 0.005

5d.3 汚泥焼却炉等の熱媒体（砂）の温度・量の管理 汚泥焼却 0.003

5d.4 汚泥焼却炉等の連続運転の実施 汚泥焼却 0.002

5d.5 汚泥焼却炉等の自燃時間拡大の実施 汚泥焼却 0.003

e.共通 6e.1 下水道施設の定期的な保守・点検 全　般 0.009

6e.2 ばっ気用ブロワ・ファン等の吸気フィルターの清掃 反応タンク 0.001

a.前処理工程 5a.1 高効率ごみクレーン等の導入 受入供給 0.027

5a.2 高効率ごみ投入扉システムの導入 受入供給 0.003

5a.3 高効率脱臭ファンの導入 受入供給 0.12

5a.4 乾燥機の排熱利用システムの導入 乾　燥 0.1

5a.5 乾燥機の高効率バーナーの導入 乾　燥 0.03

5a.6 乾燥機の高効率自動乾燥制御装置の導入 乾　燥 0.01

b.熱処理工程 5b.1 焼却炉等の自動燃焼装置の導入 燃　焼 0.2

5b.2 焼却炉等の排熱回収システムの導入 ガス冷却 0.1

5b.3 通風設備の高効率ブロワの導入 通　風 0.15

5b.4 燃料式溶融炉の高効率バーナー等の導入 灰溶融 0.03

5b.5 電気式溶融炉の最適電力制御の導入 灰溶融 0.03

5b.6 高効率排熱ボイラーの導入 ガス冷却 0.01

5b.7 排熱ボイラーの低温エコノマイザーの導入 ガス冷却 0.005

5b.8 通風設備のブロワの回転数制御の導入 通　風 0.12

5b.9 焼却炉等の高効率断熱炉体の導入 燃　焼 0.02

5b.10 焼却炉等における炉体のボイラー化 燃　焼 0.02

5b.11 減温塔の最適水噴霧制御の導入 ガス冷却 0.01

5b.12 通風設備の蒸気タービン駆動ブロワの導入 通　風 0.1

5b.13 通風設備の高効率蒸気式空気予熱器の導入 通　風 0.15

5b.14 炉室内の最適換気制御システムの導入 通　風 0.005

c.後処理工程 5c.1 コンベアのインバータ制御の導入 灰出し 0.1

5c.2 飛灰固化装置のインバータ制御の導入 灰出し 0.1

5c.3 排ガス処理用触媒反応塔への低温触媒の導入 排ガス処理 0.002

5c.4 白煙防止用空気加熱器の空気量制御の導入 排ガス処理 0.002

5c.5 加熱脱塩素化装置の最適温度制御の導入 灰出し 0.05

a.前処理工程 5a.1 脱臭ファンの運転時間短縮の実施 受入供給 0.03

b.熱処理工程 5b.1 焼却炉等の燃料と空気量の適正化 燃　焼 0.016

5b.2 通風設備の送風量の適正化 通　風 0.005

5b.3 発電用蒸気量の調整 ガス冷却 0.05

c.後処理工程 5c.1 ろ過式集じん装置のヒーター温度制御の適正化 排ガス処理 0.01
6
.

保

守
管
理

d.共通 6d.1 廃棄物処理施設の定期的な保守・点検 全　般 0.005

備考 Ⅱ 5j.1 生産・プラント・特殊設備の省エネルギー性能の追加評価事項の省エネ率は、小数点以下５位未満の数値を四捨五入して得た数値とする。

省エネ率＝ＥＲ／ＥＴ

ＥＴ　前年度の事業所全体のエネルギー消費先別の一次エネルギー消費量実績値の合計値（単位　ギガジュール／年）

ＥＲ　前年度の生産・プラント・特殊設備の省エネルギー性能の追加評価事項による年間一次エネルギー削減量実績値（単位　ギガジュール／年）
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これらの式において、ＥＲ、ＥＴは、それぞれ次の数値を表すものとする。
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別表第７

事務所 事務室、会議室、図書室、研究室 等 100

食堂・厨房 食堂、レストラン、喫茶店、厨房 等 100

電算室 電算室、サーバー室、コンピューター室、CPU室、マシン室 等 100

工場・プラント（空調）工場、プラント、実験室、試験室 等のうち、大半に空調設備のある建屋 100

工場・プラント（換気）
工場、プラント、実験室、試験室 等のうち、大半が換気設備で空調設備がない
建屋、倉庫、ｴﾈﾙｷﾞｰｾﾝﾀｰ 等

－

冷凍・冷蔵庫 冷凍庫、冷蔵庫、冷凍冷蔵倉庫 等 100

特殊空調室 クリーンルーム、恒温恒湿室、変温室、動物実験室、バイオハザード 等 100

外皮熱負荷
原単位

[MJ/㎡･年]
用途名  含まれる用途
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別表第８

適用範囲補正係数略称

熱源2次ポンプ 熱源ポンプ総電動機出力に占める熱源2次ポンプ総電動機出力の割合＝Ｅ２／ＥＴ

この式において、ＥＴ、Ｅ２は、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　熱源ポンプ総電動機出力

Ｅ２　熱源2次ポンプ総電動機出力

熱源1次ポンプ 熱源ポンプ総電動機出力に占める熱源1次ポンプ総電動機出力の割合＝Ｅ１／ＥＴ

この式において、ＥＴ、Ｅ１は、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　熱源ポンプ総電動機出力

Ｅ１　熱源１次ポンプ総電動機出力

冷却水ポンプ 熱源ポンプ総電動機出力に占める冷却水ポンプ総電動機出力の割合＝ＥＣ／ＥＴ

この式において、ＥＴ、ＥＣは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　熱源ポンプ総電動機出力

ＥＣ　冷却水ポンプ総電動機出力

事務所外皮 事業所全体に占める事務所の建物外皮熱負荷の割合＝ＱＯ／ＱＴ

この式において、ＱＴ、ＱＯは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＱＴ　事業所全体の建物外皮からの熱負荷を処理するためのエネルギー消費量

ＱＯ　事務所の建物外皮からの熱負荷を処理するためのエネルギー消費量

事務室 延床面積に占める事務室の床面積の割合＝ＡＯ／ＡＴ

この式において、ＡＴ、ＡＯは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＡＴ　延床面積

ＡＯ　事務室の床面積

通風装置燃料 燃焼設備総定格燃料消費量に占める通風装置のあるものの割合＝ＥＦ／ＥＴ

この式において、ＥＴ、ＥＦは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　燃焼設備総定格燃料消費量

ＥＦ　通風装置のある燃焼設備総定格燃料消費量

通風装置電気 電動力応用設備総電動機出力に占める通風装置総電動機出力の割合＝ＥＦ／ＥＴ

この式において、ＥＴ、ＥＦは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　電動力応用設備総電動機出力

ＥＦ　通風装置総電動機出力

複数電動機 電動力応用設備総電動機出力に占める複数の電動機を使用するものの割合＝ＥＰ／ＥＴ

この式において、ＥＴ、ＥＰは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　電動力応用設備総電動機出力

ＥＰ　複数の電動機を使用する電動力応用設備総電動機出力

電気溶接機 電気加熱設備総定格消費電力に占める電気溶接機総定格消費電力の割合＝ＥＷ／ＥＴ

この式において、ＥＴ、ＥＷは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　電気加熱設備総定格消費電力

ＥＷ　電気溶接機総定格消費電力

成型機 電動力応用設備総電動機出力に占める成型機総定格消費電力の割合＝ＥＣ／ＥＴ

この式において、ＥＴ、ＥＣは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　電動力応用設備総電動機出力

ＥＣ　成型機総定格消費電力

クレーン 電動力応用設備総電動機出力に占めるクレーン総電動機出力の割合＝ＥＣ／ＥＴ

この式において、ＥＴ、ＥＣは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　電動力応用設備総電動機出力

ＥＣ　クレーン総電動機出力

生産ポンプ 電動力応用設備総電動機出力に占める生産プロセス用ポンプ総電動機出力の割合＝ＥＰ／ＥＴ

この式において、ＥＴ、ＥＰは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　電動力応用設備総電動機出力

ＥＰ　生産プロセス用ポンプ総電動機出力

生産ブロワ等 電動力応用設備総電動機出力に占める生産プロセス用ブロワ・ファン総電動機出力の割合＝ＥＦ／ＥＴ

この式において、ＥＴ、ＥＦは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ　電動力応用設備総電動機出力

ＥＦ　生産プロセス用ブロワ・ファン総電動機出力

待機設備 電気使用設備総定格消費電力に占める待機状態があるものの割合＝ＥＳ／（ＥＴ１＋ＥＴ２）

この式において、ＥＴ１、ＥＴ２、ＥＳは、それぞれ次の数値を表すものとする。

ＥＴ１　電動力応用設備総電動機出力

ＥＴ２　電気加熱設備総定格消費電力

ＥＳ　待機状態のある電気使用設備総定格消費電力

適用範囲補正係数
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